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HSS-E K6zpontfuré és lépcsés kézpontfuro W o

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 100101.... 100103.... 100105....
100141.... 100104.... 102214....
100109.... 100107.... 102215....
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi Vdgdsi L i
keménység (példa), széma sebesség sebesség F el?fqlus mm// fo’rd e};y:segben,
N /mm Kémiai e e o mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
bevonat nélkil |  Bevonatos 9 3 6 10 1
Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 30- 45 35- 60 0,08 0,1 0,2 03 04
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 30- 45 35- 60 0,08 0,1 0,2 03 0,4
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 30- 45 35- 60 0,08 0,1 0,2 03 04
Nemesitett acél 500 - 950 42 (o4 1.7225 15-25 22-40 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Betétedzésii acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 10-15 15-20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Nemesitett acél 950-1300 43CtMo4 1.3563 10-15 15-20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 10-15 15-20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Szerszdmacél 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 10-15 15-20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
" Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10 (r13 1.4006 6-10 10-15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CNi 18 10 1.4301 6-10 10-15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 15-25 20-35 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4
Ontditt gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 10-15 15-20 0,06 0,07 0,15 0,25 0,35
Al -tv., hosszi forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 60-90 70-90 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Al-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 35-50 40- 60 0,1 0,12 0,18 03 0,35
Rézdtv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200-ig (uSn4 2.1016 40- 50 50- 60 0,1 0,12 0,18 03 0,35
Rézétv. (bronz), révid forgdcst 850-ig CuNi12Zn24 2.0730 40-50 50- 60 0,1 0,12 0,18 03 0,35
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcst 600-ig CuIN 20 2.0250 40-50 50- 60 0,1 0,12 0,18 03 0,35
Rézdtv. (sdrgaréz), révid forgdcsi 600-ig CuZn39Ph3 2.0381 40-50 50- 60 0,1 0,12 0,18 03 0,35
Termoplaszt PVC 110-140 100-130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45
Duroplaszt Melamin 110- 140 100-130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45
Titdngtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 6-10 10-15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25
Nikkelalapu dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5-6 8-12 0,03 0,05 0,1 0,16 0,22
TORN Kézpontfiré lépcsés keményfém "
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 100501....
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o )
keménység (példa), szdma sebesség Felfxrt?lus mm/ fo(rd efllsegbe”'
N /mm? Kémiai /i o mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
2 3 [ 10 16
Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 70-80 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 70- 80 01 0,12 0,22 0,33 0,45
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 11191 60-75 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Nemesitett acél 500 - 950 42 (iMo4 1.7225 60-75 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 50- 60 0,07 0,08 0,15 0,23 0,31
Nemesitett acél 950-1300 43(tMod 1.3563 25-40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 25-40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27
Szerszimacél 950 - 1400 X 38 (tMoV 51 1.2343 25-40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10 (r13 1.4006 20-30 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 GNi 18 10 1.4301 20-30 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 50- 60 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Onfott gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 35-50 0,08 0,1 0,17 0,3 0,4
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535[ 100-150 0,12 0,15 0,2 0,25 04
Al.-Gtv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 70-90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Rézétv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200-ig (uSn4 2.1016 70-90 0,12 0,15 0,2 0,25 04
Rézotv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig CuNi122n24 2.0730 70-90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcst 600-ig CuIN 20 2.0250 70-90 0,12 0,15 0,2 0,25 04
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdest 600-ig (uZn39Ph3 2.0381 70-90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Termoplaszt PVC 150- 200 0,13 0,15 0,25 0,4 0,5
Duroplaszt Melamin 150- 200 0,13 0,15 0,25 0,4 0,5
Titdndtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 20-30 0,06 0,08 0,15 0,2 03
Nikkelalapu étvéizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-25 0,05 0,07 0,13 0,2 0,27
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