SARATOOLS.com

SARA Tomor keményfém gépi dorzsarak, 1/100 emelkedéssel
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¢ aDIN 212-héz hasonlé
¢ B forma, D forma, 93,76 mm-es atmérétol
e 10°-0s balsodrés, jobbra vags, hengerszarral

* 1/100 emelkedés — 5 - (]

* TGréshatarok: 7/
@0,60-3,00 mm +0/+ 0,003 ' . /,
@3,01-6,00 mm +0/+ 0,004 P D1
@6,01-13,05 mm +0/+ 0,005 i L T

* szerszdmanyag: td6mdr keményfém, K15F (> @13,97 mm atméréji keményfém fejjel) L

¢ 4tmend furatokhoz
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Vidgdsi sebesség Vic m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!

A D névleges méretet kérjik mm-ben, négy szamjeggyel megadni:
e pl.0,72 mm=0072, 514 mm=0514, 11,00 mm = 1100
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mm//ford
0,60-0,69 33 7 =D 4 0,15 126,50
0,70-0,79 33 7 =D 4 0,15 94,50
0,80-0,94 33 7 =D 4 0,15 93,80
0,95-1,05 33 7 =D 4 0,15 52,50
1,06-1,44 40 10 =D 4 0,15 57,70
1,45-1,55 40 10 =D 4 0,15 52,50
1,56-1,79 43 1 =D 4 0,15 51,10
1,80-1,94 49 12 =D 4 0,15 57,70
1,95-2,05 49 12 =D 4 0,15 47,50
2,06-2,36 49 12 = 4 0,15 57,70
2,37-2,94 57 18 = 6 0,15 571,70
2,95-3,05 57 18 = 6 0,15 47,60
3,06-3,35 57 18 = 6 0,15 57,80
3,36-3,75 57 18 - 6 0,15 59,90
3,76-4,25 75 19 40 6 0,15 79,30
4,26-4,75 80 21 45 6 0,15 76,10
4,76-5,00 86 23 50 6 0,15 83,70
501-5,30 86 23 5,0 6 0,18 83,70
531-5,80 93 26 55 6 0,18 99,50
581-5,94 101 28 6,0 6 0,18 103,50
5,95-6,05 101 28 6,0 6 0,18 94,50
6,06-6,70 101 28 6,0 6 0,18 103,50
6,71-7,55 109 31 7,0 6 0,18 151,50
7,56-794 1n7 33 8,0 6 0,18 179~
7,95-8,05 17 33 8,0 6 0,18 156,50
8,06-8,55 17 33 8,0 6 0,18 174,50
8,56-8,99 125 36 9,0 6 0,18 192-
9,00-9,55 125 36 9,0 6 0,2 192~
9,56-9,94 133 38 10 b 0,2 198,50
9,95-10,05 133 38 10 6 0,2 190~
10,06-11,05 133 38 10 6 0,2 198,50
11,06-11,30 133 38 10 6 0,2 207~
11,31-11,94 151 44 12 6 0,2 273 -
11,95-11,99 151 44 12 6 0,2 249 -
12,00-12,05 151 44 12 6 0,25 249 -
12,06-13,05 151 44 12 6 0,25 312~
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