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ATORN NC gépi dérzsarak, 1/100 emelkedéssel
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* hengeres szdrral, 9°-0s balsodrds, csiszolt forgécstérrel

* Bforma, @2,03 mm-es 4tmérdig, dtmend szdrral és kéfoldalas kézpontosité csicsokkal m

e D forma, @2,98-12,03 mm-es &tmérétsl, szkitett szarral

o Gyarlasi tirések: névleges méret = 0/+ 0,003 mm i i
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!

A D névleges méretet kérjik mm-ben, négy szamjeggyel megadni:

* pl. 0,72 mm=0072, 5,14 mm=0514, 11,00 mm = 1100 [ )
o N I A
mmy/ford
1 1 34 55 19 3 0,08 25,10
1,98-2,03 2 49 11 25 4 0,09 21,90
2,98-2,99 3 61 15 28 6 0,1 23,40
3-3,03 3 61 15 28 6 01 23,90
3,98-4,03 4 75 19 28 6 01 25,50
4,98-5,03 5 86 23 28 6 0,1 27,40
598-6 6 93 26 36 6 0,1 27,40
6,01 6 101 28 36 6 01 27,40
6,02-6,03 6 101 28 36 6 0,12 27,40
6,98-7,03 8 109 31 36 6 0,12 27,40
798-8 8 17 33 36 6 0,12 32,80
8,01-8,03 8 17 33 36 6 0,13 32,80
9,98-10,03 10 133 38 40 6 0,13 39,20
11,98-12,03 10 151 44 40 6 0,15 49,50
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EZ A POWER TO PRODUCE

o |dmegtakaritds - nem kell hosszasan béngészni  * Vigdsi értékek letdltése PDF-formatumban D0
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