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Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
D Emelkedés L [l D1 ( Magfurat @ D Emelkedés L [l Dl ( Magfurat @

mm mm mm ommmm mm mm Cikkszdm € mm mm mm mm  mm mm mm Cikkszdm €
MF3 0,35 56 4 22 2,65 133965 0303 21,75 MF 14 1,25 100 16 1 9 12,8 1339651412 57—
MF 4 0,5 63 56 28 21 35 1339650405 27,75 MF 14 15 100 16 1 9 12,5 1339651415 48,50
MF5 0,5 70 64 35 2,7 45 1339650505 28,50 MF16 1 100 16 12 9 15 1339651610 59—
MF 6 0,5 80 8 45 34 55 1339650605 28,50 MF16 1,5 100 16 12 9 145 1339651615 55,50
MF 6 0,75 80 8 45 34 52 1339650607 27,75 MF18 1 110 20 14 11 17 1339651810 75,50
MF 8 0,75 80 10 6 49 7,2 1339650807 29,25 MF 18 15 110 20 14 1 16,5 1339651815 64—
MF 8 1 90 10 6 49 7 1339650810 29,50 MF 20 1 125 20 16 12 19 1339652010 94—
MF9 1 90 10 7 55 8 1339650910 36,25 MF 20 1,5 125 20 16 12 18,5 1339652015 80—
MF10 0,75 90 12 7 55 9,2 1339651007 33,50 MF 20 2 140 20 16 12 18 1339652020 75,50
MF10 1 90 12 7 55 9 1339651010 32— MF 22 1 125 20 18 145 Al 1339652210 107,
MF 10 1,25 100 12 7 55 8,8 1339651012 32— MF 22 15 125 20 18 14,5 20,5 1339652215 86,50
MFET1 1 90 12 8 6,2 10 1339651110 64— MF 22 2 140 20 18 14,5 20 1339652220 94—
MF12 1 100 14 9 7 11 1339651210 37,25 MF 24 1 140 20 18 145 23 1339652410  127,—
MF12 1,25 100 14 9 7 10,8 1339651212 37,25 MF 24 1,5 140 24 18 145 22,5 1339652415 108,—
MF12 1,5 100 14 9 7 10,5 1339651215 37,25 MF 24 2 140 24 18 145 22 1339652420  107,—
MF 14 1 100 16 11 9 13 1339651410 57— 1128
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitanil
D Emelkedés L L1 D1 ( Magfurat @ D Emelkedés L L1 D1 ( Magfurat @

mm mm mm o mmmm mm mm (ikkszdm € mm mm mm mm o mm mm mm (ikkszdm €
MF3 0,35 56 9 22 2,65 1339750303 25,75 MF14 1,25 100 22 1 9 12,8 1339751412 61,50
MF 4 0,5 63 10 28 2,1 35 1339750405 25,75 MF14 1,5 100 22 11 9 12,5 1339751415 51,50
MF 5 0,5 70 12 35 27 45 133975 0505 26,50 MF 16 1 100 22 12 9 15 1339751610 64,50
MF 6 0,5 80 14 45 34 55 1339750605 25,75 MF 16 15 100 22 12 9 14,5 1339751615 59,50
MF 6 0,75 80 14 45 34 52 1339750607 27,50 MF18 1 110 25 14 11 17 1339751810 89—
MF 8 0,75 80 18 6 49 72 1339750807 27,50 MF18 1,5 110 25 14 11 16,5 1339751815 74,50
MF8 1 90 22 6 49 7 1339750810 29,50 MF 20 1 125 25 16 12 19 1339752010 90,50
MF9 1 90 22 7 55 8 1339750910 34,50 MF 20 15 125 25 16 12 18,5 133975 2015 75,50
MF10 0,75 90 20 7 55 9,2 1339751007 43,75 MF 20 2 140 34 16 12 18 1339752020 89—
MF10 1 90 20 7 55 9 1339751010 41,50 MF 22 1 125 25 18 14,5 21 1339752210 121,-
MF10 1,25 100 24 7 55 8,8 1339751012 36,25 MF 22 1,5 125 25 18 145 205 1339752215 95—
MF11 1 90 20 8 6,2 10 1339751110 61— MF 22 2 140 34 18 145 20 1339752220 90,50
MF 12 1 100 22 9 7 1 1339751210 3475 MF 24 1 140 28 18 14,5 23 1339752410 121,—
MF12 1,25 100 22 9 7 10,8 1339751212 34,75 MF 24 15 140 28 18 14,5 22,5 133975 2415 101,—
MF12 1,5 100 2 9 7 10,5 1339751215 3475 MF 24 2 140 28 18 145 22 1339752420 121,-
MF14 1 100 22 Il 9 13 1339751410 61,50 1128
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