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Gépi menetfiré M-SFT-DUPLEX
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¢ metrikus 1ISO 6HX finom menet
e 50°-0s spirdlhornyos

e C alaky, 2,5 menetes menet Q* 4._
e DIN 371 méretek = M104g, DIN 376 méretek = M126| kezdddden v ] to e
¢ HSS-E-PM vagéanyag, TiN bevonattal e« 1 —»
e zsdkmenetekhez . L2 4: »
* nehezen forgacsolhaté szerszamanyagokhoz (1.4841, 1.4404, 14545, 14542, 14548, Super
Duplex 1.4410, Inconel 625)
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dkalmas <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferrit/marenz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <swsi | 28%s | Reowow [oAy/GR/Duop| <sshk | <eome | =60k
£ e o o
= 9 9 9 4 2 2
Vgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
D Emelkedés L 11 12 DI ( Magfurat @
mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
MF 6 0,75 80 8 - 45 34 52 1339110607 49—
MF 6 0,5 80 8 - 45 34 55 1339110605 49—
MF 8 1 90 10 - 6 49 7 1339110810 54,50
MF 8 0,75 80 10 6 49 72 1339110807 51,50
MF10 1,25 100 12 7 55 8,8 1339111012 56,50
MF10 1 90 12 7 55 9 1339111010 57,50
MF12 1,5 100 14 9 7 10,2 1339111215 69—
MF12 1,25 100 14 9 7 10,8 1339111212 66—
MF12 1 100 14 9 7 1 1339111210 66—
MF14 15 100 16 - 1 9 12,5 1339111415 85—
MF16 15 100 16 - 12 9 14,5 1339111615 98,50
MF18 1,5 110 20 - 14 11 16,5 1339111815 129,-
MF 20 1,5 125 20 - 16 12 18,5 1339112015 146,
MF 22 15 125 20 - 18 145 20,5 1339112215 159,
MF 24 1,5 140 24 - 18 145 22,5 133911 2415 194-
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28 Gépi menetfiré M-OIL-SFT-DUPLEX
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¢ metrikus ISO 6HX finom menet

* Belsé hités a magon keresztil A A
e 50°-0s spirdlhornyos D+ to v
e C alaky, 2,5 menetes menet EErPE—
* DIN 371 szerinti méretek = M 10-g, DIN 376 méretek = M 1246| kezdsdsen D I
¢ HSS-E-PM vagéanyag, TiN bevonattal
¢ zsdkmenetekhez
* nehezen megmunkalhaté anyagokhoz (1.4841, 1.4404, 1.4545, 1.4542, 1.4548, Super Duplex
1.4410, Inconel 625)
@ kivildan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
8 | o akalmas <700 W/mn | <1000 W/ | <1400 N/ | ferit/martenz. | _austteites | duplex 66/6T5 o6 | otvizetek | <aome | >s0me | <susi | >8%si | Reoniet [GRK/RK/Duop| <sSHR | <eomre | >60mRe
£ e o o
= 9 9 9 4 2 2
Véigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
D Emelkedés L i 12 DI C Magfurat @
mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
MF 8 1 90 10 6 49 7 1339010810 84,50
MF10 1,25 100 12 7 55 8,8 1339011012 79—
MF10 1 90 12 7 55 9 1339011010 80,50
MF12 1,5 100 14 9 7 10,5 1339011215 96,50
MF14 1,5 100 16 - Il 9 12,5 133901 1415 117,—
MF16 1,5 100 16 - 12 9 145 133901 1615 136,
MF18 1,5 110 20 - 14 1 16,5 1339011815 157,
MF 20 1,5 125 20 - 16 12 18,5 1339012015 196,—
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