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* metrikus 1SO2-6HX finommenet
e 45°-0s, csavart horny(

e Cforma, 2,5 menetes bevagdssal

¢ a DIN 374 szerinti méretek

* HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat 7//

¢ zsékfurathoz 0
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
D Emelkedés L 1 D1 ( Magfurat @ ’
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
MF 6 0,75 80 8 45 34 52 1334200675 43,75
MF 8 0,75 80 8 6 49 72 1334200875 46— Q* 7777777’77777775@ 45
MF 8 10 % 10 6 49 7 1334200810 48,50 v y
MF10 10 % 10 7 55 9 1334201010 51~ D )
e«
MF10 1,25 100 12 7 55 8,8 1334201012 50—
MF12 1,0 100 12 9 7 n 1334201210 58,50
MF12 1,25 100 12 9 7 10,8 1334201212 58,50
MF12 15 100 14 9 7 10,5 1334201215 61,50
MF 14 15 100 16 11 9 125 133420 1415 75,50
MF16 15 100 16 12 9 14,5 1334201615 87,50
MF18 15 110 16 14 1 16,5 1334201815 101,—
MF 20 1,5 125 16 16 12 18,5 1334202015 127—
MF 22 15 125 16 18 14,5 20,5 133420 2215 131—
MF 24 1,5 140 16 18 14,5 225 133420 2415 173~
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¢ metrikus 1SO2-6HX finommenet
* egyenes hornyo, forgdcsterelé éllel
¢ B forma, 4 menet§ bevagds
* a DIN 374 szerinti méret
* HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat
¢ atmend furathoz
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
- | o akalmas <700 W/mm | <1000 W/ | <1400 N/ | ferit/martenz. | austteites | duplex 66/6T5 ooc | dtvizetek | <3ome | =30Me | <susi | 28%s | Reowol [oA/GR/Duop| <sshk | <6ome | =60k
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Véigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitanil
D Emelkedés L 1 DI ( Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
MF 6 0,75 80 14 45 3.4 52 133460 0675 42,25
MF 8 0,75 80 18 6 49 72 1334600875 44,50 4 I [ L
z = SRl
MF 8 1,0 90 2 6 49 7 1334600810 47—
le—— L1 —»!
MF10 1,0 90 20 7 55 9 1334601010 49,50 L
MF10 1,25 100 24 7 55 8,8 1334601012 48,75
MF 12 1,0 100 22 9 7 1 1334601210 57—
MF12 1,25 100 22 9 7 10,8 1334601212 57—
MF12 1,5 100 2 9 7 10,5 1334601215 59,50
MF14 15 100 2 Il 9 12,5 1334601415 73,50
MF16 15 100 22 12 9 145 1334601615 85—
MF 18 15 110 25 14 11 16,5 1334601815 98—
MF 20 15 125 25 16 12 18,5 1334602015 124-
MF 22 15 125 25 18 145 205 1334602215 127,
MF 24 15 140 28 18 14,5 225 133460 2415 167,
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