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Synchro gépi menetforék, Z-SFT
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¢ metrikus 1ISO-6H menet

e 50°-0s, csavart hornyt

e Cforma, 2,5 menetes bevagdassal

¢ zsékfurathoz

* hitéesatorndkkal rendelkezé kivitel kérésre megrendelhets:

* szerszamanyag: PM por minéség (Co5 + V5), TiCN-bevonattal (V)

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdséhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
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mm mm mm omm omm ommmm mm Cikkszdm £ mm mm mm  mm  mm  mm mm mm Cikkszdm €
M3 05 56 5 3,5 18 27 25 1331550030 34— M12 1,75 170 18 - 7 10,25 9 1331600120 65—
M4 0,7 63 7 45 21 34 33 1331550040 36— M14 2,0 10 20 - 9 12,0 11 1331600140 81,50
M5 08 0 8 40 25 49 42 1331550050 36,75 116 20 m 20 - 9 14,0 12 1331600160 93,50
e 10 80 10 60 30 49 50 1331550060 36,75 M8 25 15 5 - ] 155 14 1331600180 121~
M8 1,25 9 13 80 35 42 6,75 1331550080 43,75 20 25 140 25 - 12 17,5 16 1331600200 135-
M10 1,5 00 15 100 39 80 8,5 1331550100 51,50 Mm24 30 160 30 - 145 2 18 1331600240 228 -
1128 M30 35 180 35 - 18 26,5 22 1331600300 346~
1128

@ Synchro gépi menetfurék, Z-POT
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* metrikus ISO-6HX menet

* egyenes hornyd, forgécsterelé éllel

* B forma, 4 menetes bevagdssal

* dimend furathoz

* hitécsatorndkkal rendelkezé kivitel kérésre megrendelhetd:

* szerszamanyag: PM por minéség (Co5 + V5), TiCN-bevonattal (V)

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6iv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
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Vigdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
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mm mm mm  mm mm mmmm mm (ikkszdm € mm mm mm  mm  mm mm mm (ikkszdm €
M2 04 45 8 - 28 21 1,6 1330450020 42— M12 1,75 110 9 29 7 10,25 1330500120 64—
Mm25 0,45 50 9 - 28 21 21 1330450025 41,75 M14 2,0 110 1 30 9 12,0 1330500140 80,50
M3 05 56 1 18 35 27 25 1330450030 33,25 M16 2,0 110 12 32 9 14,0 1330500160 92—
M4 07 63 13 N 45 34 33 1330450040 35,50 M18 25 125 14 34 1 15,5 1330500180  118,—
M5 08 70 16 25 60 49 42 1330450050 36— M20 25 140 16 34 12 17,5 1330500200  132-

Mé 1,0 80 19 30 60 49 5,0 1330450060 36,50 1128

M8 1,25 90 22 3% 80 62 6,75 1330450080 42,75
M10 15 100 24 39 100 80 8,5 1330450100 50—
1128
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