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VA-SFT gépi menetfuré, 6G tiréshatar
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¢ metrikus 1SO-6G menet

e 40° csavarthornyd

e Cforma, 2,5 menetes bekezdé kuppal

¢ zsakfurathoz

¢ Szerszamanyag HSS-E V3, vaporizalt

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferrit/martenz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <swsi | =28%s | Reowow |oA/GR/Dunp| <sshk | <eomRe | =60k
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
DIN 371
D Emelkedés L L1 Dl 12 ( Magfurat @ _
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M2 04 45 8 28 - 2,1 1,6 1331300020 25— 1 i
M25 0,45 50 9 28 - 21 2,1 1331300025 26,25 D* T - ] to VE
M3 0,5 56 5 35 18 2,7 25 1331300030 23,25 le—— 11—
le— 12—
M4 0,7 63 7 45 2 34 33 1331300040 23,50 [ —
M5 0,8 70 8 6,0 25 49 42 1331300050 24,75
Mé 1,0 80 10 6,0 30 49 50 1331300060 24,75
M8 1,25 90 13 8,0 35 6,2 6,8 1331300080 28,25
M10 15 100 15 10,0 39 8 8,5 1331300100 35,50
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DIN 376
D Emokedss L R DI 1 C Mgt _
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M12 1,75 110 18 9 - 7 10,25 1331400120 43,75 Y Ty
M14 2,0 110 20 11 - 9 12,0 1331400140 53,50 D* 7777777’77777775EE v°
M16 2,0 110 20 12 - 9 14,0 1331400160 63,50 e L1 —»
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VA-POT gépi menetfuré, 6G tiréshatar
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* metrikus 1ISO-6G menet

* egyeneshornyu, forgdcsterels éllel

* B forma, 4 menetes bekezdé kippal

* dimend furathoz

* Szerszaémanyag HSS-E V3, vaporizalt

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-alapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o adlkalmas <700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/mne | ot /martenz. | ousenites | duplex 66/6T5 oo6 | dtvizetek | <3ome | =30Me | <susi | 8% | Reovoe |oRy/c/Duop| <ssk | <60mRe | =60k
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Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
DIN 371
D Emelkedés L 1 12 ] ( Magfurat @ _
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M2 04 45 8 - 28 2,1 1,6 1330200020 25— 1 i
M2,5 0,45 50 9 - 28 2,1 21 1330200025 24,75 O* - B D to VE
M3 0,5 56 1 18 35 27 25 1330200030 21,25 le— 11—
L2 ———p
M4 0,7 63 13 2 45 3.4 3,3 133020 0040 22,25 L™
M5 08 70 16 25 6,0 49 42 1330200050 23—
Mo 1,0 80 19 30 6,0 49 50 1330200060 23—
M8 1,25 90 22 35 8,0 62 6,8 1330200080 26—
M10 1,5 100 24 39 10,0 8,0 8,5 1330200100 33—
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DIN 376
D et L l ] 2 C Mogioor S
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M2 1,75 110 29 9,0 - 7,0 10,25 1330300120 40,75 ) i
S —
M4 20 110 30 11,0 - 9,0 12,0 1330300140 50,50 v v
M16 20 110 32 12,0 - 9,0 14,0 1330300160 59— e L1 —>
1128 ~ t
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