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¢ metrikus 1ISO-6H menet

e 40°, csavart hornyo 1 I
e Cforma, 2,5 menetes bevagdassal o - = — to 5
e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M12-¢l v
* HSS-E vaporizalt szerszamanyag PR
o zsakfurathoz L ———>
@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-ulapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dkalmas <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferrit/marenz. | _ausztenites | duplex 66/6T5 oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <susi | =8%S | Rezovoml |oA/GR/Duop| <sshk | <6ome | =60k
£ ® | @& | O O O
= 20 13 i 12 12 7 13 15
Vgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
D Emelkedss L L 2 N C  Magfurat @ D Emelkedss L L 2 D C  Magfurat @
mm mm mm o mm mmmmmm mm (ikkszdm € mm mm mm o mm o mm mmmm mm (ikkszdm €
M1 0,25 40 5 - 25 21 0,75 1338650010 29— Mma5 0,75 70 75 25 6 49 37 1338650045 24,75
M1, 0,25 40 5 25 21 0,85 1338650011 29— M5 08 70 8 25 6 49 42 1338650050 19,25
M1,2 0,25 40 5 25 21 0,95 1338650012 29— M5,5 09 80 9 30 6 49 46 1338650055 29—
Mm1,4 0,3 40 6 25 21 1,1 1338650014 25,50 Mmé 1 80 10 30 6 49 5 133865 0060 19,25
M1,6 0,35 40 7 25 21 1,25 1338650016 25,50 M7 1 80 10 30 7 55 6 133865 0070 26~
M7 0,35 40 8 - 25 21 1,35 1338650017 2375 M8 1,25 90 13 3 8 6,2 68 1338650080 22,50
M8 0,35 40 8 25 21 1,45 1338650018 23,75 M10 15 00 15 39 10 8 8,5 1338650100 28,25
M2 04 45 4 0 28 21 1,6 1338650020 19,25 Mm12 1,75 1018 - 9 7 10,2 1338650120 34,50
M22 0,45 45 5 11 28 21 1,75 133865 0022 N~ M14 2 170 20 . 1 9 12 1338650140 42,75
M23 0,4 45 4 12 28 21 1,9 1338650023 20,75 M16 2 10 20 . 12 9 14 1338650160 50—
M2,5 0,45 5 45 13 28 21 2,05 1338650025 21— M8 25 125 25 - 14 11 15,5 1338650180 67,50
M2,6 0,45 5 45 13 28 21 2,15 1338650026 19,25 M20 25 140 25 - 16 12 175 1338650200 80—
M3 05 56 5 18 35 27 25 1338650030 18,25 M22 25 140 25 - 18 145 19,5 1338650220 87—
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¢ metrikus 1SO-6H menet _

* egyeneshornyu, forgdcsterels éllel

* B forma, 4 menetes bekezdé kippal o* I B IR to AE
o méretek: DIN 371 = M10:g, DIN 376 = M12+6| v L
* Szerszamanyag HSS-E vaporizalt Y5>
¢ datmend furathoz L———————*>
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
- | o akalmas <700 N/t | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | auszenites | duplex 66/6TS oo | otvizetek | <3ome | =30Me | <susi | 28%s | Reowow [oAy/GR/Duop| <sshk | <eome | =60k
g @ ® O O O
= 20 13 11 12 12 7 13 15
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitanil
D Emelkedss L L1 2 N C  Magfurat @ D Emelkedss L L1 2 D C  Magfurat @
mm mm mmoommoommoommmm mm (ikkszdm € mm mm mmoommoommoommmm mm (ikkszdm €
M1 0,25 40 5 25 21 0,75 1338750010 27,50 M45 0,75 0 16 25 6 49 37 1338750045 23,50
M1, 0,25 40 5 25 21 0,85 1338750011 27,50 M5 08 0 16 25 6 49 42 1338750050 18-
Mm1,2 0,25 40 5 25 21 0,95 1338750012 27,50 M55 09 80 17 30 5 49 4,6 1338750055 27—
M1,4 03 40 7 25 21 11 1338750014 24— M6 1 80 19 30 6 49 5 1338750060 18,25
M1,6 0,35 40 8 25 21 1,25 1338750016 24— M7 1 80 19 30 7 55 6 1338750070 24,50
Mm1,7 0,35 40 8 - 25 21 1,35 1338750017 22,50 M8 1,25 9 22 3% 8 6,2 6,8 1338750080 20,75
M1,8 0,35 40 8 25 21 1,45 1338750018 22,50 M9 1,25 9 19 3% 9 7 78 1338750090 28,25
Mm?2 04 45 8 28 21 1,6 1338750020 19,25 M10 15 00 24 39 10 8 8,5 1338750100 26,
M22 0,45 45 9 28 21 1,75 1338750022 19,25 Mm12 1,75 1m0 28 - 9 7 10,2 1338750120 32,25
M2,3 04 45 9 28 21 1,9 1338750023 19,25 M4 2 1m0 30 - 1 9 12 1338750140 40—
M2,5 0,45 50 9 28 21 2,05 1338750025 19,25 M16 2 1m 3 - 12 9 14 1338750160 46,50
M2,6 0,45 50 9 28 21 2,15 1338750026 18,25 Mm18 25 125 34 - 14 1 15,5 1338750180 63—
M3 05 5% 118 35 27 25 1338750030 17,25 M20 25 140 34 - 16 12 175 1338750200 74,50
M35 0,6 5 1220 4 3 29 1338750035 18- M22 25 140 34 - 18 145 19,5 1338750220 81,50
M4 07 63 13 21 45 34 33 1338750040 17,25 M24 3 160 38 - 18 145 2 1338750240 100~
1128 1128
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