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Y A-OIL-SFT gépi menetfurd, belsé hitéssel

el B Y ) )

* metrikus 1ISO2-6HX menet

e 45°-0s, csavart hornyy

e Cforma, 2,5 menetes bevagdassal

e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M12-¢l
* HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat
¢ zsékfurathoz

* belsé hitéssel

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 N/ | <1000 N/mm | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _auszteites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <swsi | =28%s | Reowow [oAy/GR/Duop| <sshk | <eome | =60k
£ ® | @& | O O O] 0O | O
= 38 35 19 14 14 8 25 25 25
Vgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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D Emelkedés L [l 2 D C  Magfurat @ D Emelkedés L [l 2 D C  Magfurat @
mm mm mm  mm  mmomm o mm mm (ikkszdm € mm mm mm  mm  mmomm o mm mm (ikkszdm €
Mé 1,0 80 8 30 6 49 5 1334100060 50,50 M27 3,0 160 36 - 20 16 24 1334150270  304-—
M8 1,25 90 10 35 8 6,2 68 1334100080 57,50 M30 35 180 42 . 22 18 26,5 1334150300  380,—
M10 15 00 1239 10 8 8,5 1334100100 64— M33 35 180 42 - 25 20 295 1334150330  426,—
M12 1,75 170 14 . 9 7 10,2 1334150120 81,50 M36 4,0 200 48 . 28 22 32 1334150360  468,—
M4 2,0 170 16 . 1 9 12 1334150140 91— M39 4,0 200 48 . 32 24 35 1334150390  570,—
M6 20 170 16 . 12 9 14 1334150160  103— M 42 45 200 54 . 32 24 37,5 1334150420  690,—
Mi8 25 125 25 . 14 11 15,5 1334150180  149,— M 45 45 220 54 . 36 29 40,5 1334150450  820,—
M20 25 140 25 - 16 12 17,5 1334150200 177— M 48 50 250 60 - 36 29 43 1334150480  950,—
M22 25 140 25 . 18 145 19,5 1334150220 193 M52 50 250 60 . 40 32 47 1334150520  1.260,—
M24 3.0 160 30 - 18 145 2 1334150240  236,— M 56 55 250 66 . 40 32 50,5 133415 0560 1.380,—
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@ A-OIL-POT gépi menetfuré, belsé hitéssel
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* metrikus 1SO2-6HX menet

 egyenes hornyo, forgdcsterelé éllel

* B forma, 4 menetes bevagassal

e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M124¢l
* HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat
* d4tmend furathoz

* belsé hitéssel

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-ulapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferrit,/marenz. | _austtenites | duplex 66/615 oo | Otvozetek | <some | =z3ome | <8%Si | 28%Si | Rezowe [oRy//buop| < | <60Hk | =60Hkc
5 ® | & O O Ol 0| O
= 38 | 35 | 19 | 14 | 4 8 25 | 25 | 25
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
D Emelkedés L ] 12 DI C Magfurat 8 R
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm € -
Mo 1,0 80 19 30 6 49 5 133456 0060 52—
' JIS 5
M8 1,25 90 22 35 8 6,2 68 133456 0080 58,50 v / °© vo
Mn10 15 100 24 39 10 8 8,5 133456 0100 65,50 e L1 —>
e L2 ——»]
M2 1,75 110 29 - 9 7 10,2 133456 0120 82— <~ L™
M4 2,0 110 30 - 1 9 12 1334560140 96,50
M16 2,0 110 32 - 12 9 14 133456 0160  110,—
Mg 25 125 34 - 14 11 15,5 133456 0180  149,—
M20 25 140 34 - 16 12 17,5 133456 0200 177,—
M22 25 140 34 - 18 145 19,5 133456 0220  193—
M 24 3,0 160 38 - 18 145 il 133456 0240 236,
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Aktudlis raktdrkészletek o kivetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds nett drak. 2024 / 2025 HU HSS Gyorsacél ~ VHM Témdr keményfém
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