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A-SFT gépi menetfiré
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* metrikus ISO-6HX menet

e 45°-0s, csavart hornyy

e Cforma, 2,5 menetes bevagdassal

e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M 1244l
* HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat
o zsdkfurathoz

* tovabbi kivitelek megrendelheték
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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M2 04 45 32 . 28 21 1,60 1334000020 33,50 M2 1,75 170 14 . 9 7 10,30 1334050120 57—
M5 0,45 5 36 - 28 21 2,10 133400 0025 33,25 M4 2,0 110 16 - 1 9 12,00 1334050140 67,50
M3 0,5 56 4 18 35 27 2,50 133400 0030 29— M16 2,0 110 16 - 12 9 14,00 1334050160 79—
M4 07 63 56 21 45 34 3,30 133400 0040 30,25 Mg 25 125 25 - 14 Il 15,50 1334050180  107,—
M5 08 70 64 25 6 49 420 133400 0050 31— M20 25 140 25 - 16 12 17,50 1334050200 127—
M6 1,0 80 8 30 [ 49 5,00 133400 0060 31,25 M22 25 140 25 . 18 145 19,50 1334050220  138-—
M8 1,25 9 10 35 8 6,2 6,80 133400 0080 37,25 M 24 3,0 160 30 - 18 145 21,00 1334050240  170,—
M1 1,5 00 12 39 10 8 8,50 1334000100 45,25 1128
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A-POT gépi menetfuré
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* metrikus ISO-6HX menet

* egyenes hornyd, forgécsterels éllel

* B forma, 4 menetes bevagassal

o méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M 1244l
¢ HSS-E-PM szerszamanyag, TiCN-bevonat
* d4tmend furathoz

 tovabbi kivitelek megrendelheték

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-ulapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
~§ o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit,/martenz. | _ousztenites duplex 66/61S 666 dtvizetek | <3omre 2 30 HRe <8%Si 28%Si Rézoivizet |GFK/CFK/Durop.| <55 HRc <60 HRe 2 60 HRe
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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mm mm mm  mm  mm mm mm mm (ikkszdm 3 mm mm mm  mm  mm  mm mm mm (ikkszdm £
"2 04 58 - 28 2] 1,60 1334500020 32,75 M2 1755 1m0 8 - 9 7 10,25 1334550120 56—
M25 045 50 9 - 28 2] 210 1334500025 32,50 M4 20 10 3% - 19 1200 1334550140 66,50
M3 0,5 56 11 18 35 27 2,50 1334500030 28,25 M16 20 110 32 . 12 9 14,00 1334550160 78—

a4 07 63 13 N 45 34 330 1334500040 29— Mg 25 125 3% - 141 1550 1334550180 105~
M5 08 0 16 25 6 49 420 1334500050 29,75 M20 25 40 3 - 16 12 17,50 1334550200 125~
Mo 10 80 19 30 6 49 5,00 1334500060 30,50 M22 2,5 40 34 - 18 145 19,50 1334550220 136~
M8 1,25 %0 1 3B 8 42 6,80 1334500080 36,25 M 24 3,0 160 38 - 18 145 21,00 1334550240 167~
Mm10 15 100 24 3% 10 8 8,50 1334500100 44,25 1128
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