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ATORN Synchro gépi menetfurék
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* metrikus ISO-6H menet

* 40°, csavart horny

e Cforma, 2-3 menefes bevagdssal

e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M124¢l
* HSS-E szerszamanyag, TiN-bevonat 7/
o zsdkfurathoz /
* minimdlis menethdtracsiszolds

e 2,5 x D lehetséges menetmélység

* Synchro menetfuré befogéval, CNC megmunkdélé kézpontok szaméra alkalmas

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <140 N/mm? | ferit/martenz. | auszteites duplex 66/6TS 666 dvizetek | <some | zsom | <sus 28%Si | Reziniel |GFK/CFK/Duop.|  <SSHR | <60HRe | > 60HRe
-3
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!

D Emelkedgs L 11 12 Dl ( Magfurat @ _
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
M3 0,5 56 6 18 35 2,7 25 1353500030 33,20
M4 0,7 63 7,5 Al 45 34 33 135350 0040 34,90 C‘: - - — 1 to :5
M5 0,8 70 8,5 25 6 49 42 135350 0050 35,50 e 11— »]
M6 1 80 1 30 6 49 5 1353500060 42,50 D ———
M8 1,25 90 14 35 8 6,2 68 135350 0080 49,40
M10 15 100 16 39 10 8 8,5 135350 0100 58,70
M12 1,75 110 18,5 - 9 7 10,2 1353500120 76—
M14 2 110 20 - 1 9 12 135350 0140  102,—
M6 2 110 20 - 12 9 14 1353500160  102—
Mg 25 125 25 - 14 1 15,5 135350 0180 140,50
M20 25 140 25 - 16 12 17,5 135350 0200 172,50
M24 3 160 30 - 18 14,5 21 135350 0240  207,—
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ATORN Synchro gépi menetforéok
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¢ metrikus 1ISO-6H menet

* egyenes hornyd, forgécsterelé éllel

* Bforma, 3,5-5 menetes bevagdssal

o mérefek: DIN 371 = M10g, DIN 376 = M 126l
* HSS-E szerszamanyag, TiN-bevonat

¢ &mend furathoz

* |ehetséges menetmélység 3 x D
* hagyomdanyos és CNC megmunkdldsra alkalmas Synchro menetforé befogékhoz

@ kivdlan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-alapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | odkalmas <700 W/mn? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferrit,/marenz. | _ausatenites | duplex 66/6T5 oo | Otvozetek | <some | =30mc | <8%Si | 28%Si | Rezowost [oR//Duop| <SR | <60Hk | =60Hkc
£ @ e |O o0 e/e e |O
= 16 12 9 9 7 10 29 16 18 18 15 14
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdséhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
D Emelkedés L L1 12 D1 C Magfurat @ PRANAR] s " —
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm € .

M3 0,5 56 10 18 35 2,7 25 1353850030 26—

M4 0,7 63 12 71 45 34 33 1353850040 27— Qi - — - _ 1 to :5

M5 08 70 14 25 6 49 4,2 1353850050 27,40 PR a—

M6 1 80 16 30 6 49 5 1353850060 32,90 47‘ L2 4{ >

M8 1,25 90 17 35 8 6,2 6,8 1353850080 36,20

Mo 15 100 20 39 10 8 8,5 1353850100 51,10

M2 1,75 110 24 - 9 7 10,2 1353850120 60,40

M4 2 110 26 - 11 9 12 1353850140 81—

M16 2 110 26 - 12 9 14 1353850160 84,30

Mg 25 125 30 - 14 1 15,5 1353850180  102—

M20 25 140 32 - 16 12 17,5 1353850200 109,50

24 3 160 36 - 18 14,5 21 1353850240  137,—
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