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TORN Gépi menetforé
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* metrikus 1ISO-6H menet

* 40°, csavart horny

e Cformdjd, 2-3 menetes bevagdassal

o méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M 1244l

e HSS-E szerszamanyag, HSS-E TiCN-bevonat
zsdkfurathoz

e 2,5 x D lehetséges menetmélység

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél

o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit/marten. | austentes | duplex 66/6TS 666 dvizetek | <some | =som | <sus 28%Si | Rezoninel | GF/CFK/Durop.|  <SSHRe | <60MRe | =60k
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!

M3 05 56 6 18 35 27 2,50 1342300030 19,20 1342330030 25,30
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D Emelkedss L 1 2 € Magfurat @ TiCN m
mm mm mm mm  mm mmmm mm Cikkszdm 3 (ikkszdm €

M4 07 63 7 1 45 34 3,30 134230 0040 19,20 134233 0040 25,30

M5 08 70 8 25 6 49 4,20 1342300050 19,50 1342330050 25,40 i
Mo 1,0 80 10 30 6 49 5,00 134230 0060 19,85 134233 0060 26,50 ’3+ T - T to VE
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 1342300080 24,50 1342330080 31,20 f— L1 —>
M10 15 100 15 39 10 8 8,50 1342300100 29,30 1342330100 36,20 D —— [ ——
M12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 1342300120 42,10 1342330120 50,70
M16 20 110 20 - 12 9 14,00 1342300160 63,80 1342330160 76—
M20 25 140 25 - 16 12 17,50 134230 0200 109,50 1342330200  142—
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TORN Gépi menetforé

e )8 ) O) B ) o

* metrikus ISO-6H menet

* egyenes horny(

* forgacsterelé éllel, B formaiju, 3,5-5 menetfes bevagdssal
e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M 1246l

¢ HSS-E szerszamanyag, HSS-E TiCN-bevonat

* d4tmend furathoz

* lehetséges menetmélység 3 x D

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6iv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél

o alkalmas <700 W/mm | < 1000 N/mm? | <1400 N/ | ferit /martenz. | austteites duplex 66/6T5 666 dtvozetek | <some | >3ome | <susi 28%Si | Rezoniet |GR/CK/Duop| <SSHR | <60HRe | >60MRe
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
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mm mm mm mm  mm  mm mm mm Cikkszdm
M3 0,5 56 10 18 35 27 2,50 1341350030 20,20 1341370030 28,50 m'\
M4 0,7 63 12 Al 45 34 3,30 1341350040 20,20 1341370040 28,50 '

M5 08 70 14 25 6 49 4,20 1341350050 20,30 134137 0050 28,90

M6 1,0 80 16 30 6 49 5,00 1341350060 21— 134137 0060 29,80 D: T T to :5
M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 1341350080 26— 1341370080 35,30 le— L1 —»
le———— L2 ——»

M10 15 100 20 39 10 8 8,50 1341350100 30,80 1341370100 41,30 | ——>
Mn12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 1341350120 44,30 1341370120 57,30
M16 20 110 28 - 12 9 14,00 1341350160 68,40 1341370160 86,30
M20 25 140 32 - 16 12 17,50 1341350200 115~ 1341370200  142—
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