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TORN Univerzalis gépi menetfurék, hosszu
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* metrikus 1ISO-6H menet

e Cforma, 2-3 menefl bevagdssal, zsakfurathoz

* a DIN 371-hez hasonlé méretek = M10-g, DIN 376 = M 12-1¢]
* HSS-E szerszamanyag, vaporizalt

o |ehefséges menetmélység: 2,5 x D

¢ univerzdlis alkalmazasra

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dkalmas <700 N/mm. | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit/martenz | _ausztenites | duplex 66/6TS 666 dvizetek | <some | =som | <sus 28%Si | Rezoninel | GF/CFK/Durop.|  <5SHRe | <60MRe | =60k
£ ® | & O o o O
= 18 12 8 8 8 15 18 13
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
D Emelkedss L I 12 Dl C Magfurat @ N ¢° A_
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm € v VD
M3 05 112 6 18 3,5 2,7 25 1347800030 34,80 e u ?’
M4 0,7 126 7 21 45 34 33 1347800040 34,80 L
M5 08 140 8 25 6 49 42 134780 0050 34,80
M6 1 160 10 30 6 49 5 134780 0060 34,80
M8 1,25 180 13 35 8 6,2 68 134780 0080 45,70
M10 15 200 15 39 10 8 8,5 1347800100 68,40
M12 1,75 220 18 - 9 7 10,2 1347800120 90,70
M14 2 220 20 - 1 9 12 1347800140  108,—
M16 2 220 20 - 12 9 14 134780 0160 109,50
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TORN Univerzalis gépi menetfurék, hosszu
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* egyenes hornyd, forgécsterelé éllel

e a DIN 37 Thez hasonlé méretek = M 104ig, DIN 376 = M124¢l

¢ HSS-E szerszamanyag, vaporizalt

* aforgdcsterels él erdteljes, elére irdnyuld forgdcselvezetést tesz lehetévé

* lehetséges meneimélység: 3 x D
* univerzdlis alkalmazasra

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm. | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit/martonz. | _ausztenites | duplex 66/6TS oo6 | dtvizetek | <3ome | =30Me | <susi | 8% | Reovoe |oR/cR/Duop| <sshk | <6ome | =60k
£ ® | & O [ o O
= 18 12 8 8 8 15 18 13
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
D Emelkedss L 0 12 Dl C Magfurat @ A0 T to [
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm € v vc
M3 0,5 12 10 18 35 2,7 25 1347850030 34,80 < L
e 12—
M4 0,7 126 12 Al 45 34 33 1347850040 34,80 I ——
M5 08 140 14 25 6 49 42 1347850050 34,80
M6 1 160 16 30 6 49 5 1347850060 34,80
M8 1,25 180 18 35 8 6,2 6,8 1347850080 45,70
Mo 1,5 200 20 39 10 8 8,5 1347850100 68,40
M12 1,75 220 22 . 9 7 10,2 1347850120 90,70
M14 2 220 25 - 1 9 12 1347850140  108,—
M16 2 220 28 . 12 9 14 1347850160 109,50
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