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ADO-40D t6mor keményfém hosszlyukforé
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* optimalizalt dtméré-olerancigjanak kdszénhetéen zsugortokmonyba valé befogatasra alkalmas

* t6mdr keményfém szerszamanyag EgiAs-bevonattal

* nagy feliesitmény( foré mélyebb furatok észszer( készitéséhez, 40xD méretig, kiemelés nélkul

* optimalis forgécselvezetés a specidlis vagéélgeometrianak és a nagy forgdcstérnek kdszénhetéen
* a szerszam kérfutdsi pontossaga befogott dllapotban max. 0,02 mm

* e8 vagasi tolerancia

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminiym Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkolmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit/martenz. | _auszteites | duplex 66/6T5 666 dtvozetek | <aome | >30m | <susi 28%Si | Rezoninet |GF/CRK/Durop.|  <55HRe | <60Re | =60
-3
£ e o | o ® O
= 75 75 65 50 50 75 65
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!

Elgtolds f
mDm mLm rE:n nll]m acd <m]n?921::1/ L, (ikkszdm €
3 179 3 120 0,06 1117190030  412—
4 272 4 160 0,08 111719 0040 436,
5 265 5 200 0,1 111719 0050  480,—
6 308 [ 240 0,12 111719 0060  520,—
8 394 8 320 0,16 1117190080  640,—
10 490 10 400 0,2 1117190100 770~
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@ ADO-50D t6mor keményfém hosszlyukforé
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* optimalizdlt atméré-tolerancidgjanak kdszénhetéen zsugortokmonybo valé befogatasra alkalmas

* t6mdr keményfém szerszamanyag EgiAs-bevonattal

* nagy feliesitmény( foré mélyebb furatok észszer( készitéséhez, 50xD méretig, kiemelés nélkul

* optimdlis forgdcselvezetés a specidlis vagéélgeometrianak és a nagy forgdcstérnek kdszénhetéen
* a szerszam korfutdsi pontossaga befogott dllapotban max. 0,02 mm

* e8 vagasi tolerancia

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit/martenz. | austentes | duplex 66/6TS 666 dtvizetek | <aome | >30m | <susi 28%5i | Reznizet [GP/CK/Duop.| <SSHR | <60HRe | 2 60HRe
s
£ o o | o ® O
= 75 75 65 50 50 75 65
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitanil
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mm mm mm mm acél < 1000 N/mm (ikkszdm €
mm/ford
3 209 3 150 0,06 1117200030 452,—
4 262 4 200 0,08 1117200040  482—
5 315 5 250 0,1 1117200050 530,—
6 368 6 300 0,12 111720 0060  570,—
8 474 8 400 0,16 1117200080  700,—
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