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univerzalis kivitel
* TapintécsicsTdgzités, 360 °-kal elforgathatd

Méréstartomdny ~ Kilsé @ Hibohatdr ~ Mérdérzékeld hossza a golyd kizepétdl DAkkS-kalibralds 595020 0009
mm mm mm mm Cikkszdm € (ikkszdm €
08 40 0,008 24 5250200009  472,- 0712500001 24—
5102
legkisebb kivitel g
* a mérési irdny médositdséhoz kapcsolskarral
Kilss @ Hibohatdr ~ MérGérzekeld hossza a golyd kizepétdl  Skdlaérték DAkkS-kalibralds
mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm €
295 0,010 174 0,01 5255010008  184,— 0712500001 24—
5102
Tapintécsicsok

* opciondlis keményfém vagy rubingémb
* Figyelem! A standard tapintécsicshossz médositasa hibdas mérési eredményekhez vezet!

L Golyddtmérd keményfém Rubin
mm mm Cikkszdm € Cikkszdm €
12 2 5259200147 21— 5259250147 33— o -
15,2 2 5259200152 21— 5259250152 25— R
17,4 2 5259200209 21— 5259250209 33—
18,7 2 5259200223 21—
33,9 2 5259200368 20—
41,0 2 525920 0445 18- 5259250445 33—

5102 5102

Tartozék

¢ univerzdlis tarté fecskefarok-befogéval, szaramérés @8 mm

¢ univerzdlis tarté

* régzité, 9 x 9 x 100 mm, szdégiapintés méréoérdk régzitésére, magassagmérd és eldrajzold készulékeken

* kdzpontosité tarté szogiapintds méréeszkdz haszndlatéhoz, éltapintoként, ill. furatok és tengelyek
orsékdzépponthoz valé bedllitdséhoz

Megnevezés
(ikkszdm €
Univerzdlis tarto fecskefarok régzitvel, szr-0 8 mm 5250500012 43—
Univerzdlis tarté 5250500015 36—
9x9x 100 mm tartd 5250500025  25-
Kazpontositd tarté 525050 0021 195~
5102
Szogtapintés mérokészilékek INFORMACIO
Sz6ghiba
. A munkodarabhoz viszonyitott mozgatasi széget mindig tartsa a leheté legkisebb Munkadarab mozgsi irgnya Munkadarab mozgsi rdnya
értéken. Ttz Wiy AT L1: Mérési eredmény
* A szdglapintds mérdkészilék kijelzett értéke eltér a tényleges értékiél, ha a mun- mozgdsi mozgsiirdnya __ =1 12:Kijlzett értek
kadarab és a mozgési iranyan szége eltér. A mérékészilék forgopontian keresz- | itima [ b=
tul ugy bedllithaté a méréérzékels, hogy a szég Ominimalis lesz. Szikség esetén L1 =12xCos0

a kijelzé és ezaltal a mérési érték a kovetkezé tablazat alapjén a szég Gtényle-
ges értéke szerint korrigalhatd.
* Mérési eredmény = kijelzeft ériék x korrekcios ériék

Egy nem nullaval egyenl6 szég korrekcioja

Szég Korrekeids érték Paldak

10° 0.98 Ha a Szégtapintés mérééra eltéré szogériékek
20 0,94 esetén = 0,200 mm- mutat, akkor a mérési ered-
30 ° 0,86 mények a kavetkezsk:

ne 076 = 10" esefén, 0,200 mm x 0,98 = 0,196 mm
50 0,64 = 10", esetén 0,200 mm % 0,94 =0,188 mm

e 050 = 30", esetén 0,200 mm % 0,86 =0,172 mm

Megjegyzés: Az automatikus korrekcidhoz alkalmazhaté egy specidlis mérébetét

evolvens formdval; ezdlial lehetévé valik a nem manudlis korrekcié barmelyik
sz6ghdz 0" és 30° kozoft,
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