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keskeny kivitel, 60°-0s csicsszég
* edzett és kaszorilt test
o kis fejatmérsjével nem akaddlyozza a szanokat, acél szerszamtesteket és esztergakéseket

Szdr Fej Gimérd x fej hossz D5 Max. kiizpontossdg ~ max. munkadarab sily  max. fordulatszdm
mm mm mm kg ford. /perc (ikkszm €
MK 2 32x62 15x18 0,005 200 7000 4015010002 214 P
D5 = csiicsdtmeérd x cstcshossz
MK'3 34x62 15x18 0,005 400 7000 4015010003 221,
MK 4 42x76 20x25 0,005 800 6300 401501 0004 294 -
MK'5 58 x 106 30x 34 0,01 1600 4300 401501 0005 425~
MK 6 80 x 143 42x49 0,02 3500 3000 401501 0006 859~
4187
keskeny kivitel hosszabbitott csiccesal, 60°-0s csicsszég
¢ edzett és kdszorilt test
Szdr Fej Gtmérd x fej hossz D5 Max. kéizpontossdg ~ max. munkadarab sily  max. fordulatszdm
mm mm mm kg ford. /perc Cikkszdm 3
K 2 32473 15x29 0,008 170 7000 4015050002 257 T ciimt i
K3 374 1530 0,008 340 7000 4015050003 266, HCTIMER XEUSIoss:
MK 4 42x89 20x38 0,008 700 6300 4015050004 355~
MK'5 58x119 30x49 0,01 1400 4300 4015050005 509~
MK 6 80x 164 42x70 0,02 3000 3000 4015050006 1.029,—
4187
standard kivitel, 60°-os csucsszdg
Szir Fej dtmérd x fej hossz D5 Max. kézpontossdg  max. munkadarab sily  max. fordulatszdm
mm mm mm kg ford./perc Cikkszdm €
MK 34,5x60,5 15x17 0,005 100 7000 4015100001 264,—
MK 2 4365 2024 0,005 200 7000 4015100002 264 o
D5 = cstcsdtmérd x cstcshossz
MK 3 58,5x79,5 25x31 0,005 500 5000 4015100003 322
MK 4 68,5x102,5 32x41 0,005 800 3800 4015100004 370,
MK'5 88,5x129 40x50,5 0,005 2000 3000 4015100005 539
MK 6 102,5x 152 50x57,5 0,01 3500 2600 401510 0006 1.069— ’g
4187 D=t
SARA Forgocsucs
* a bevdlt preciziés csapagyak nagy kérfutdsi pontossdgot eredményeznek
e specidlis kenés a hosszo élettartam és a kis karbantartdési réforditas érdekében
e 60°-0s csicsszdg
D5 = cstcsdtmérd x csicshossz
Szdr Fej dtmérd x fej hossz D5 Max. kdzpontossdg max. munkadarab sly mox. fordulatszdm
mm mm mm kg ford. /perc (ikkszdm €
MK 2 4565 20x 41 0,005 200 4900 4015160002 12—
MK'3 60x79,5 25x48,5 0,005 500 3500 401516 0003 134,50
MK 4 70%102,5 32x615 0,005 800 2700 401516 0004  162—
MK'5 90x129 40x78,5 0,005 2000 2100 401516 0005  273—

4am

) EREEY = é]* : !_()/'
berogastechr HOIINUUON
3 } P N J J J - .}

* Homlokoldali meneszté esztergdldsi és mardasi megmunkaléashoz
* a munkadarabok telies hossz mentén t6rténé észszer( esztergdldséhoz,
aftérés nélkil, nagy pontossaggal -

* egyidejileg horony vagy fogazdas is marhaté
a tébbmodulos elv szerint kifejleszive, ezért a menesztétarcsak és a

megfelel& kdzpontosité cscs univerzalis cseréjére nyilik lehetéség
* kérésre megrendelheté
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