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v Atméré névekedés recézé formazasnal - forgacs nélkili atformazas
e A munkadarab-aiméré névelésére vonatkozé tapasztalati értékek

¢ Az anyagiol figgéen eltérések jelentkezhetnek.

¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell

modositanil
Recézdprofil a DIN 82 szerint: RAA (recézéprofil a munkadarabon) l
Recézbg6rgék a DIN 403 szerint: AA (recézéprofil a recézégérgsn) E=RAA
SO | Anyagcsoport Munkadarab-dtmérg Munkadarab-gtmérd névelése, mm
mm Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds
03 0,4 0,5 0,6 0,7 08 09 1,0 12 15 1,6 1,8 2,0
5 0,08 0,14 0,18 0,22 0,27 0,29 0,33 0,35 0,50 - - - -
Automata acél 15 0,08 0,14 0,18 0,23 0,30 0,40 0,41 0,44 0,50 0,6 0,65 0,67 0,7
25 0,08 0,15 0,23 0,24 0,28 0,35 0,38 0,44 0,53 0,62 0,7 0,7 0,98
5 0,1 0,15 0,2 0,25 0,28 0,30 0,35 0,42 0,41 - - - -
Rozsdamentes 15 0,1 0,15 0,19 0,25 0,30 0,34 0,40 0,45 0,51 0,6
25 0,1 0,14 0,2 0,26 0,31 0,33 0,38 0,43 0,50 0,62
5 0,08 0,12 0,18 0,20 0,21 0,22 0,23 0,25 0,28 - - - -
sdrgaréz 15 0,1 0,14 0,2 0,26 0,28 0,29 0,31 0,35 0,41 0,44 0,48 0,5 0,55
25 0,1 0,15 02 0,25 0,28 0,30 0,32 0,36 0,43 0,46 0,50 0,53 0,53
5 0,09 0,15 0,19 0,23 0,28 0,30 0,34 0,41 0,40 - - - -
Aluminium 15 0,1 0,15 0,19 0,26 0,29 0,33 0,39 0,45 0,51 0,57 0,65 - -
25 0,09 0,15 0,19 0,26 0,29 0,32 0,37 0,45 0,52 0,59 0,65 0,78 0,75
77
Recézéprofil a DIN 82 szerint: RBL, 30°/RBR, 30° (recézéprofil a munkadarabon) % §
Recéz8gsrgsk a DIN 403 szerint: BR, 30° /BL, 30° (recézéprofil a recézégsrgén) RBL30 XX RBR 30
SO | Anyagcsoport Munkadarab-dtmérg Munkadarab-gtmérd névelése, mm
mm Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds
03 0,4 0,5 0,6 0,7 08 09 1,0 1,2 15 1,6 1,8 2,0
5 0,11 0,15 0,20 0,24 0,28 0,34 0,38 0,45 0,55 - - - -
Automata acél 15 0,11 0,15 0,22 0,26 0,30 0,35 0,42 0,45 0,52 0,67 0,73 0,75 0,85
25 0,11 0,14 0,23 0,25 0,28 0,36 0,42 0,45 0,56 0,7 0,72 0,78 0,9
5 0,09 0,14 0,19 0,25 0,31 0,34 0,39 0,45 0,52 - - - -
Rozsdamentes 15 0,12 0,20 0,23 0,31 0,35 0,40 0,45 0,51 0,62 0,66 0,73 0,85 0,97
25 0,12 0,18 0,24 0,27 0,37 0,39 0,43 0,49 0,59 08 0,84 0,93 0,96
5 0,10 0,14 0,20 0,23 0,24 0,28 0,30 0,33 0,37 - - - -
sdrgaréz 15 0,10 0,15 0,21 0,23 0,24 0,31 0,36 0,41 0,47 0,53 0,53 0,65 0,63
25 0,11 0,15 0,22 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,55 0,55 0,62 068
5 0,12 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,41 0,51 - - - -
Aluminium 15 0,12 0,18 0,23 0,26 0,36 0,40 0,43 0,50 0,56 0,56 0,56 0,74 0,75
25 0,12 0,16 0,25 0,28 0,37 0,39 0,46 0,50 0,58 0,77 0,77 0,84 0,96
Recézdprofil a DIN 82 szerint: RGE, 30° (recézéprofil a munkadarabon)
Recézsgsrgek a DIN 403 szerint: BR, 30° + BL, 30° (recézdprofil a recézégérgédn) g RGE
150" | Anyagesoport Munkadarab-gtmérg Munkadarab-gtméré novelése, mm
mm Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Felosztds | Feloszids | Feloszids | Felosztds | Feloszids | Felosztds | Felosztds | Felosztds
03 04 05 0,6 0,7 08 09 1,0 1,2 15 1,6 18 20
5 012 | "016 | "020 | "025 | "033 | 041 | "045 | "055 | "0,65 . } . -
Automata acél 15 0,13 0,22 0,30 0,32 0,35 0,41 0,43 0,52 0,62 0,67 0,81 0,86 0,95
25 0,12" 0,18" 0,28" 0,32" 0,35" 0,38" 0,43" 0,55" 0,67" 0,77 0,87 0,98 0,98
5 "0,11 "0,20 "0,25 "0,30 "0,36 "0,39 "0,41 "0,55 "0,55 - - - -
Rozsdamentes 15 0,10 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,40 0,43 0,53 0,66 0,72 0,70 0,88
25 011" 0,13" 0,20" 0,25" 0,28" 0,32" 041" 0,44" 0,52" 0,67 0,7 0,71 0,83
5 "0,12 "0,13 "0,16 "0,20 "0,24 "0,28 "0,30 "0,32 "0,38 - - - -
sdrgaréz 15 0,12 0,16 0,18 0,24 0,28 0,30 0,37 0,39 0,40 0,48 0,52 0,55 0,63
25 0,12" 017" 0,22" 0,23" 0,27" 0,30" 0,34" 0,38" 041" 0,48 0,5 0,63 0,63
5 "0,10 "0,15 "0,21 "0,25 "0,33 "0,36 "0,41 "0,50 "0,57 - - - -
Aluminium 15 0,11 0,14 0,20 0,25 0,28 0,33 0,39 0,43 0,54 0,67 0,71 0,76 0,89
25 011" 0,15" 0,22" 0,25" 0,29" 0,34" 0,40" 0,44" 0,53" 0,68 0,69 0,71 0,88

2024 /2025 HU [ |



