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A furat elékészitése a lengéiiregel6 szerszamhoz INFO
Kulesnyildsprofil
Kulcsnyilds (mm) Furatrdhagyds
15-19 0-+1%
22-39 0-+2%
TORX-profil
Torx Furatdtmérg (mm) Furatrdhagyds
5 10 0/+0,05
X6 14 0/+0,05
7 1,55 0/+007
X8 19 0/+0,
10 22 0/+0,]
15 2,6 0/+0,
X 20 3,0 0/+0,1
X 25 40 0/+0)
™27 3,75 0/+0,]
X 30 42 0/+0]
X 40 50 0/+0,15
45 58 0/+02
X 50 6,7 0/+02
55 82 0/+02
60 9,9 0/+02
Vagasi értékre vonatkozé ajanlasok a lengéiiregel6é szerszamhoz INFO
150 | Alapanyag csoport Szild{dsdq/ Fordulatszdm Feltalds (mm/ford)
Keménység n
N/mm’ ford. /perc Hatsz6g TORX
ivizetlen océl 350 800- 1500 0,08-0,15 0,08-0,15
650 500- 1500 0,05-0,15 0,05-0,15
enyhén vzt océl 600 500- 1500 0,03-0,10 0,03-0,10
900 500- 1500 0,03-0,10 0,03-0,10
M Rozsdamentes, ferr./marten. 700 500- 1000 0,03-0,08 0,03-0,08
Rozsdamentes, auszfenites 450 - 600 800 - 1500 0,05-0,08 0,05-0,08
Sziirkednivény 500 - 700 500- 1500 0,03-0,15 0,03-0,15
Gomb-grafitos dnivény 800 500- 1000 0,03-0,10 0,03-0,10
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