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ATORN Vagoébetétek és vagolapkak horonyvéséshez

* A megfisztitott horony végén tgyelien a szabad beszurdsra, hogy a szerszém szabadon kifuthasson.

* Mikszben a szerszam visszafelé mozog, a vagéél nem érhet hozzd a horonyalaphoz.

* A szerszém beigazitdsa elengedhetetlen. Ezért pontosan ellenérizze a munkadarab dtmérgjét az elss alkalmazés elétt.

* Olaj vagy emulzio alkalmazésa esetén a forgécsok az anyaggal elfolynak a munkadarabrol, és ezzel egyidejileg On takéletes feluletnek drvendhet.
* Ha a szerszamot felfelé irényitia, a forgécsok automatikusan leesnek, és eltavolitédnak a vagsélrsl.

* Llehetdség szerint ne szakitsa meg a vagdst.

Iranyértékek horonyvéséshez

Példar
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulojdonsagainak megfelelden kell médositani!
Kilsé megmunkaélas: jobbos lapkdsk és jobbeos tartok, ill.
balos lapkak ¢s balos tartok
o Atelies vagasi felileten allandé hités ajanlott.
o Kilonosen alkalmas automatikus elétolashoz; a kézi elétolas csokkentheti az élettartamot.
e 7°0s hatszégl lapkdk alkalmazdsa esetén az elétolast 10-15%kal csokkenteni kell.
Vagasi sebességek PH 7920 minéséghez
IS0 | Anyagcsoport Szildrdsdg/ Anyag Anyag Ve vdgdsi o
keménység (nélda), szdma sebesség, Hinlss fnm
N/mm? kémiai m/min 65 /6R P00 / P07
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052
Szerkezeti acél 700-950 (k45 1.1191
Nemesitett acél 500-950 42 GiMo4 1.7225
Acélontvény 950g 6S 40 1.0416 60-200
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131
Nemesitett acél 950-1300 43(rMo4 1.3563
Nitriddlt acsl 950- 1300 31CrMoV9 1.8519
Szerszimacél 950- 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500- 950 X10 (r13 1.4006 0,02-014 0,02-0,14
M | Rozsdomentes, ausztenites 500- 950 X5 CNi 18 10 1.4301 60-180
Duplex 700- 950 X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462
Sziitkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025
Otvozott szirkedntvény 3104g, HB GGLNiCr 35 2 0.6678 40-150
Ontitt gombvas 280+ig, HB 666 60 0.7060
Tempergntvény 280-g, HB GTS 55 0.8155
Titdngtvizetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174
Nikkelalapy divizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-50
Szuperétvzefek 1300g X450rSi 9 3 1.4718
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