SARA

TORN Beszuras és menetvagas MINI-CUT rendszerrel

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

150" Anyagcsoport (ﬁglﬁ)’ ?any;?] SZES;? ; Eldtoldsi értékek mm,/ford egységhen,
kémiai Ve m/min
9520 1.0711
Otvozetlen szerkezefi acél ST37 1.0037| 120-200
ST50 1.0050 i
ST70 1.0070 %f,fﬁ_'___
gyengén divozott acél 16 MnCr 5 17131  80-190 i 0,01-0,03 mm
25 (rMo 4 1.7218
90 MCrV 8 1.2842
Erésen dtvozott acél 42 GrMoV 1.7225 80-160
X40 CMoS 17 1.2344
Rozsdamentes, martenzites X6CAT3 1.4002
X6QTil7 14510  80-160
X 12 (rMoS 17 1.4104
L Rozsdamentes ausztenites 20 GNi 17 2 1.4057 0.03-0,10mm
X5CNi 1810 1.4301 80-140
X6 (rNiMoTi 17122 1.4571
Sziirkednivény 66 20 0.6020
66 40 e
Gombgrafitos sziirkedntvény 666 40 0.7040 §0-180
666 70 0.7070
Temperdntvény 6TW 35 0.8035 40-180
6TS 55 08155 0,01-0,03 mm
Aluminium 0,5, 10% Si MS 58 2.0402| 100-800
Réz G-MgAI9Zn 1 3.5912| 100-800
Rendkivil hédllo dtvozetek TiAl6Sn 2 3.7174 30-80
Titdndtvozetek NiCr12Al6MoNb 2.4670 30- 80
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