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TORN Menetkések alkalmazasi lehetéségei
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Keményfémmindségek és ajanlott vagasi sebességek (m/min)
SO | Anyagcsoport Szildrdsdg/ Anyag Anyag H(5625 HC5615 HC5630 HC5640 H(5620 HC5110 Tapldlds
keménység (példa), szdma PYDTiN PVD TiN PYDTiN PVD TiN PVDTiN PVD TiN
N/mm kémici Vi vgdsi sebesség, m/min
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715]  80-160 90-160 100-180 20-100 110-210 120-200
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052|  80-160 90-160 100- 180 20-100 110-210 120200
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191]  80-160 90-160 100-180 20-100 110-210 120-200
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225|  80-120 80-150 90-160 30-80 90-140 110180
Acélontvény 950-ig 65 40 1.0416]  80-140 100- 140 120-160 40-80 110-210 70120
Befétedzési acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131]  80-120 80-150 90-160 30-80 90-140 100170
Nemesitett acél 950-1300 | 43CrMo4 1.3563|  50-100 80-120 90-120 40-90 70-90 5090
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CMoV9 1.8519]  50-100 80-120 90-120 40-90 70-90 5090
Szerszamacél 950-1400 | X38 (rMoV 51 1.2343]  50-100 80-120 90-120 40-90 70-90 5090
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 60-90 70-120 90-130 30-90 100-160 70-140
M | Rozsdamentes, auszfenites 500-950 | X5GNi 1810 1.4301 60-90 70-120 90-130 30-90 100-140 80-120
Duplex 700-950 | X2 GiNiMoN 22-5-3 1.4462]  30-60 30-70 30-90 20-40 60-100 50110
Sziirkednivény 260-ig, HB | 66 25 0.6025 80-130 80-150 30-90 140-150 70150
Otvozott szirkedntvény 3104g, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678 60-100 80-120 20-50 100-120 70150
Ontitt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 80-130 80-150 30-90 140-150 90-150
Temperdntvény 280-ig, HB | 6TS 55 0.8155 80-130 80-150 30-90 140-150 90-150
Al6tv., hosszd forgdcsd 500-ig AlMg 3 3.3535 300- 600 20-200 700-1000 100-400
Al-Gtv., révid forgdcst 500-ig G-AISi 12 3.2581 300- 600 20-200 700-1000 150-400
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsu 12004g (uSnd 21016 300- 600 20-200 700- 1000 80-180
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 850-ig CuNi12In24 2.0730 300- 600 20-200 700-1000 80-180
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-g (uIN 20 2.0250 300- 600 20- 200 700 - 1000 80-180
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdcst 600-ig (uIn39Ph3 2.0381 300- 600 20- 200 700- 1000 80-180
Termoplaszt PVC 300- 600 20-200 700-1000 200-500
Duroplaszt Melamin 300- 600 20-200 700- 1000 200500
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 300- 600 20-200 700- 1000 200-500
Grafit (8000 300- 600 20-200 700-1000 200-500
Kompozit anyagok Méhseit szerkezetii anyagok 300- 600 20-200 700- 1000 200-500
Titdnétvozetek 13004g TiAl6Sn 2 3.7174 25-40 15-40 15-40 30-50
Nikkelalapd dtvézetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25-60 30-65 30-70 2040
Szuperdtvizetek 13004g | X45GSi 9 3 14718 25-60 30-65 30-70 30-60
Edzett acslok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 20-40 20-30 30-40 20-50
A fogasok szaméanak kivélasztasa
* Mini vagy Ultra-Mini rendszerek haszndlata esetén, valamint kemény anyagokndl a fogdsok szamat névelni kell.
Emelkedes mm 05 1,0 1,5 20 25 30 4,0 6,0
1Pl 48 24 16 12 10 8 [ 4
Vidgdsok szdma 3-6 4-9 5-1 6-13 7-15 8-17 10-20 1-22
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