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Horonyvéső rendszer   INFORMÁCIÓ

A horonyvéső  szerszámkészlet számos területen kínál olyan kedvező árú és egyszerű 
megoldást, amelyet szinte minden CNC esztergán, marógépen és megmunkáló 
központon alkalmazni lehet. 
Szinte minden szokványos horony előállítható közvetlenül az esztergagépen. A 
bonyolult és ezért rendszerint értékes munkadarabok vagy félkész termékek gyakran 
az esztergálás egyik első munkafolyamatában jönnek létre. 
A munkadarabot a gép előmunkálja, illetve készre munkálja. 
Ezt követően befogásként vagy elfordulás elleni biztosítóként hornyokat kell kialakítani 
hosszirányban. Ezzel a szerszámkészlettel DIN 138 és DIN 6885 szerinti hosszanti 
hornyok hozhatók létre CNC esztergákkal, csökkentve a költségeket.

Megjegyzések

•  Ügyeljen a beszúrásra a kész horony végén, hogy a szerszám szabadon kifuthasson.

•  A szerszám visszajárása alatt ne érjen az él a horony aljához.

•  A szerszám pontos beállítása elengedhetetlen. Ezért gondosan ellenőrizze a 
munkadarab átmérőjét, mielőtt az első munkafolyamatot megkezdené.

•  Olaj vagy emulzió használata esetén a forgácsok lemosódnak a munkadarabról,  
és ezzel egy időben tökéletes felületet hoznak létre.

•   Ha a szerszámot függőleges irányban beállítja, akkor a forgácsok automatikusan 
leesnek, az éltől eltérő irányban.

• Kerülje a megszakított vágás alkalmazását.

Irányértékek horonyvéséshez 
Példa:  Nemesíthető acél, pl. 42CrMo4 mit 1200 N/mm2
 – 0,05-0,06 mm löketenkénti fogásvétel
 – előtolás 5.500 mm/min
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•	 horonyvésés CNC esztergákon, marógépeken és megmunkáló központokon
•	 hosszanti hornyok vésése a DIN 138 és a DIN 6885 szerint

Késtartók horonyvésőkhöz  
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Megnevezés D1
mm

D
mm

d2
mm

L4
mm

L
mm

L1
mm

​ 
	 Cikkszám	 €

NHU.0025.1 25 33 18 40 73 33 307001 0025 265,—

NHU.0032.1 32 40 20 40 73 33 307001 0032 279,—

3130

NHU típus, Ø6 mm-es furatátmérőtől
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Megnevezés D1
mm

D
mm

d2
mm

L4
mm

L
mm

L1
mm

​ 
	 Cikkszám	 €

NH10.0025.1 25 33 20 40 73 33 308001 0025 265,—

NH10.0032.1 32 40 20 40 73 33 308001 0032 265,—

3130

NH10 típus, Ø10 mm-es furatátmérőtől
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Megnevezés D1
mm

D
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

​ 
	 Cikkszám	 €

NHV.22.0025.1 25 33 12,0 100 60 50 22 309001 0022 250,—

NHV.22.0025.2 25 33 12,0 125 85 75 22 309001 1022 289,—

NHV.22.0025.3 25 33 12,0 175 115 105 22 309001 2022 355,—

NHV.30.0032.1 32 45 16,5 100 60 50 30 309001 0030 250,—

NHV.30.0032.2 32 45 16,5 125 85 75 30 309001 1030 285,—

NHV.30.0032.3 32 45 16,5 155 115 105 30 309001 2030 335,—

NHV.30.0032.4 32 45 16,5 220 160 150 30 309001 3030 435,—

NHV.38.0032.1 32 45 22,0 100 60 50 38 309001 0038 250,—

NHV.38.0032.2 32 45 22,0 125 85 75 38 309001 1038 285,—

NHV.38.0032.4 32 45 22,0 235 175 165 38 309001 2038 465,—

NHV.45.0040.1 40 55 24,0 120 60 50 45 309001 0045 350,—

NHV.45.0040.3 40 55 24,0 175 115 105 45 309001 1045 475,—

NHV.45.0040.4 40 55 24,0 225 165 155 45 309001 2045 539,—

NHV.45.0040.5 40 55 24,0 275 215 205 45 309001 3045 659,—

3130

NHV típus, Ø22 mm-es furatátmérőtől
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Megnevezés D1
mm

D
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

​ 
	 Cikkszám	 €

NHV.10.IK25.1 25 33 4,9 70 30 22 10 309006 0010 250,—

NHV.10.IK25.2 25 33 4,9 80 40 32 10 309006 1010 270,—

NHV.10.IK25.3 25 33 4,9 90 50 42 10 309006 2010 289,—

NHV.15.IK25.1 25 33 8,4 75 35 25 15 309006 0015 235,—

NHV.15.IK25.2 25 33 8,4 90 50 40 15 309006 1015 260,—

NHV.15.IK25.3 25 33 8,4 110 70 60 15 309006 2015 299,—

NHV.15.IK25.4 25 33 8,4 125 85 75 15 309006 3015 360,—

3130

NHV típus belső hűtőfolyadék-bevezetéssel, furatátmérő min. 10 mm

​

•	 hosszanti hornyok vésése a DIN 138 és a DIN 6885 szerint
•	 C11/JS9/P9 toleranciaosztály
•	 NPU típus, Ø6 mm-es furatátmérőtől
•	 NP10 típus, Ø10 mm-es furatátmérőtől
•	 NPV típus, Ø22 mm-es furatátmérőtől
•	 Szerszámanyag, AL41F TiAlN-bevonattal

  

Vágóbetétek és vágólapkák horonyvésésre  
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Megnevezés W
mm

Névleges méret
mm

Horonyszélesség
mm

L
mm

L1
mm

A következőkhöz alkalmas: ​ 
	 Cikkszám	 €

NPU.4545.1 6,5 3,6 4 / 5 50 25 NHU 307005 4545 65,90

3130

NPU típus, 45° / sarokletörés
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