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o Dimmel Késtarték horonyvésékhoz

WERKZEUGFABRIK

* horonyvésés CNC esztergdkon, marédgépeken és megmunkalé kézpontokon
* hosszanti homyok vésése a DIN 138 és a DIN 6885 szerint

NHU tipus, @6 mm-es furatatmérétsl

Megnevezés Dl D d2 14 L L1
mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
NHU.0025.1 25 33 18 40 73 33 307001 0025 265~
NHU.0032.1 32 40 20 40 73 33 3070010032 279
3130
NH10 tipus, @10 mme-es furatatmérétsol
Megnevezés D1 D a2 L4 L L
mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
NH10.0025.1 25 33 20 40 73 33 308001 0025 265
NH10.0032.1 32 40 20 40 73 33 308001 0032 265~
3130
NHYV tipus, @22 mm-es furatatmérétsl
Megnevezés Dl D f L Ll 12 D min.
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
NHV.22.0025.1 25 33 12,0 100 60 50 22 3090010022 250~
NHV.22.0025.2 25 33 12,0 125 85 75 22 3090011022 289,
NHV.22.0025.3 25 33 12,0 175 115 105 22 3090012022 355~
NHV.30.0032.1 32 45 16,5 100 60 50 30 309001 0030 250~
NHV.30.0032.2 32 45 16,5 125 85 75 30 3090011030 285~
NHV.30.0032.3 32 45 16,5 155 115 105 30 3090012030 335
NHV.30.0032.4 32 45 16,5 220 160 150 30 309001 3030 435~
NHV.38.0032.1 32 45 22,0 100 60 50 38 3090010038 250~
NHV.38.0032.2 32 45 22,0 125 85 75 38 3090011038 285
NHV.38.0032.4 32 45 22,0 235 175 165 38 3090012038 465~ L | *F
NHV.45.0040.1 40 55 24,0 120 60 50 45 309001 0045 350~ B —
NHV.45.0040.3 40 55 24,0 175 115 105 45 309001 1045 475~ T {
NHV.45.0040.4 40 55 24,0 225 165 155 45 309001 2045 539, | ‘ . |
NHV.45.0040.5 40 55 24,0 275 215 205 45 309001 3045 659~ Ll‘i L2 ‘
=
i 1
NHYV tipus belsé hitéfolyadék-bevezetéssel, furatatméré min. 10 mm
Megnevezés DI D f L 11 12 D min.
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
NHV.10.1K25.1 25 33 49 70 30 22 10 309006 0010 250~ *
NHV.10.1K25.2 25 33 49 80 40 32 10 309006 1010 270~ L Lt ——]
NHV.10.1K25.3 25 33 49 90 50 42 10 309006 2010 289~
NHV.15.1K25.1 25 33 84 75 35 25 15 309006 0015 235~
NHV.15.1K25.2 25 33 84 90 50 40 15 309006 1015 260~
NHV.15.1K25.3 25 33 8,4 110 70 60 15 309006 2015 299,
NHV.15.1K25.4 25 33 8,4 125 85 75 15 309006 3015 360~
3130
O Dimmel vagébetétek és vagélapkak horonyvésésre
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* hosszanti hornyok vésése a DIN 138 és a DIN 6885 szerint

C11/JS9/P9 toleranciaosztdly

NPU tipus, @6 mm-es furatatmérstsl
NP10 tipus, @10 mm-es furatatmérétsl|
NPV tipus, @22 mm-es furatatmérsts|
Szerszémanyag, ALATF TiAIN-bevonattal
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NPU tipus, 45° / sarokletérés A~ P L1 »‘ }
Megnevezés W Névleges méret Horonyszélesség L A kévetkezokhoz alkalmas:
mm mm mm mm (ikkszdm €
NPU.4545.1 6,5 3,6 4/5 50 NHU 307005 4545 65,90

Aktudlis rakfdrkészletek a kdvetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds nettd drak.
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