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ATORN NC kezdoéfuré
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* 5°=090°0s, 120°-0s és 142°-0s csicsszdg

* hengeres szar a DIN6535-HB szerinti befogéfelilettel (&6 mm-es amérsisl)

* t6mdr keményfém szerszamanyag, bevonat nélkil

o kdzpontozas és sillyesztés NC- és CNC-gépeken

o 142°-0s cstcsszoggel megvalésitott kivitel kdzpontozashoz, a kévetkezé csigafuréval végzends beavatkozds
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Vidgdsi sebesség Vic m/min. A megadott iranyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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2,00 2 32 6 0,07 1005700200 27,80

3,00 3 46 12 0,07 1005700300 27,80

4,00 4 55 12 0,07 100570 0400 29,80

5,00 5 62 14 0,07 1005700500 31,20

6,00 6 66 20 0,13 100570 0600 32,30

8,00 8 79 25 0,13 1005700800 45,10

10,00 10 89 25 0,20 1005701000 64,50 /4 Nk

12,00 12 102 30 0,20 1005701200 83,20 o O - — by

16,00 16 115 35 027 100570 1600 153,50 Y ;i
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TORN NC kezdéfuré
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e 5% =090°%0s, 120°-0s és 142°-0s cslcsszog

* hengeres szar a DIN6535-HB szerinti befogéfelilettel (@6 mm-es atmérstsl)

* t6mdr keményfém szerszamanyag TiAIN-bevonattal

o kdzpontozdas és sillyesztés NC- és CNC-gépeken

o 142°-0s csicsszéggel megvalssitott kivitel kdzpontozashoz, a kévetkezd csigafuréval végzends beavatkozas
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Vigdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
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200 2 32 6 0,05 1005800200 35,60 1005810200 35,60 100582 0200 35,60 — -
300 3 46 12 0,075 100580 0300 35,60 1005810300 35,60 100582 0300 35,60 %‘
400 4 512 0,095 100500400 4560 1005810400 4560 1005820400 4560 10058T...
50 5 62 14 01 100580 0500 47,10 1005810500 47,10 100582 0500 47,10
600 6 66 20 0,125 100580 0600 48,40 1005810600 48,40 100582 0600 48,40
800 8 79 25 0,15 100580 0800 61,50 1005810800 61,50 100582 0800 61,50
1000 10 89 25 0,175 100580 1000 81,10 1005811000 81,10 100582 1000 81,10
1200 12102 30 0,2 1005801200 103,50 1005811200 103,50 100582 1200 103,50
1600 16 115 35 0,26 100580 1600 179,50 1005811600 179,50 100582 1600 179,50
2000 20 131 40 0,325 1005802000 318, 1005812000  318,— 100582 2000 318,
179 179 179
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