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e DIN 332 A - védssillyesztés nélkili kézpontforasokhoz

e csavarthomyd, sima felilet

* preciziésan csiszolt kivitel, nagyfoku kérfutdsi pontossag

* a munkadarab nagy feliletd érintkezése a forgécsucsndl

* nehéz munkadarabok szémara alkalmas forgécsicsok alkalmazdsa esetén

@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-alapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 N/mm. | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit/martenz | _ausztenites | duplex 66/6TS 666 dvizetek | <some | =som | <sus 28%Si | Rezoninel | GF/CFK/Durop.|  <5SHRe | <60MRe | =60k
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Vgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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mm mm mm mm (ikkszm €
mm/ford
1,00 3,15 13-17 31,5 0,06 1005010100 47,80 g
1,25 3,15 1,6-2,0 31,5 0,06 1005010125 47,80 v
1,60 4 20-26 30,3 0,06 1005010160 50,70
2,00 5 25-31 40 0,06 100501 0200 56,70 oo
5 Abra: A forma
2,50 63 31-38 4 0,06 100501 0250 64 o
3,15 8 39-4,6 50 0,07 100501 0315 77—
4,00 10 50-59 56 0,07 100501 0400 92—
5,00 12,5 63-72 63 0,07 1005010500  138,—
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