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HRC-ig

V A L Ó D I  E R Ő  A  T E R M É S Z E T B Ő L

RockTec PRO

AZ ÚJ
KEMÉNYMARÁS

PROGRAM

Ø 0,1-től 20 mm-ig

EGYEDILEG KIFEJLESZTETT MULTILAYER-BEVONAT



                   
•	 47-65 HRc keménységű anyagok megmunkálására
•	 Optimalizált geometria a kemény megmunkáláshoz
•	 Anyaga VHM ultra finom szemcsés
•	 A legújabb bevonattechnika az alacsonyabb súrlódás és az extrém keménység érdekében
•	 A folyamattól függően lehetséges a bevonat színbeli különbsége.

Többélű maró készlet 90° RockTec PRO 
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán- 
ötvözet

Super-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

​ ​ ​  ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​    
​ ​ 140-160 ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ 80-110 80-110 50-80

Vágósebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab megfogásának és a gép tulajdonságainak megfeleően kell módosítani!

                  
•	 47-65 HRc keménységű anyagok megmunkálására
•	 Optimalizált geometria a kemény megmunkáláshoz
•	 Anyaga VHM ultra finom szemcsés
•	 A legújabb bevonattechnika az alacsonyabb súrlódás és az extrém keménység érdekében
•	 A folyamattól függően lehetséges a bevonat színbeli különbsége.

Többélű maró készlet sarokrádiusszal RockTec PRO 
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán- 
ötvözet

Super-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

​ ​ ​  ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​    
​ ​ 140-160 ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ 80-110 80-110 50-80

Vágósebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab megfogásának és a gép tulajdonságainak megfeleően kell módosítani!

​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​​

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z R
mm

 
Fordulat fz 

edzett acél < 60 HRc
mm/Z

​ 
	 Cikkszám	 €

6 6 - 57 15 - 6 0,5 0,015

257160 0001 389,50  199,–
8 8 - 63 19 - 6 0,5 0,018

10 10 - 72 24 - 6 0,5 0,019

12 12 - 83 28 - 6 0,5 0,023

Készlet 4 db maróval

Vágási értékek

Vágási értékek

Cím: 9028 Győr, Régi Veszprémi út 7.
Telefon: + 36 96 417 494
E-mail: info@rothermetal.hu 
Web: http://rothermetal.com

Szállítási és fizetési információk

Az árváltozás jogát fenntartjuk. 
Az árak nettó eurós árak. Amennyiben Forintos számlát kér, a megrendelt termékek árát az áru beérkezése napján az aktuális MNB deviza árfolyamon tudjuk 
átszámítani forintra. Nettó 30.000 Ft / 100 € alatti rendelés esetében egyszeri, nettó 2700 Ft / 9 €-os szállítási költséget számítunk fel, nettó 30.000 HUF / 
100 € felett a szállítás ingyenes. 

A kiadványainkban szereplő képek illusztrációk, így előfordulhat, hogy eltérhetnek az eredeti árutól.
A feltüntetett műszaki paraméterek módosulhatnak a termék továbbfejlesztés, termék változás és típusváltás miatt.
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Fordulat fz 
edzett acél < 60 HRc

mm/Z

​ 
	 Cikkszám	 €

6 6 - 57 15 6 0,015

257175 0001 367,—  199,–
8 8 - 63 19 6 0,018

10 10 - 72 24 6 0,019

12 12 - 83 28 6 0,023

Készlet 4 db maróval

​

199 €
KÉSZLET ÁRA

€ 199,–
KÉSZLET ÁRA


