
   

 
 

 

Akció érvényessége: 2018. szeptember 30.

 
 
 

SZÁLLÍTÁSI ÉS FIZETÉSI INFORMÁCIÓK
Az árváltozás jogát fenntartjuk. Az árak netto eurós árak.

Amennyiben Forintos számlát kér, a megrendelt termékek árát az áru beérkezése napján
az aktuális MNB deviza árfolyamon tudjuk átszámítani forintra.
Nettó 30.000 Ft / 100 € alatti rendelés esetében egyszeri, nettó 2700 Ft / 9 €-os szállítási
költséget számítunk fel, nettó 30.000 HUF / 100 € felett a szállítás ingyenes. 

A kiadvány információs anyag, ezért hivatalos árajánlatnak nem minősül.
A kiadványainkban szereplő képek illusztrációk, így előfordulhat, hogy eltérhetnek az eredeti árútól.
A feltüntetett műszaki paraméterek módosulhatnak a termék továbbfejlesztés, termék változás és típusváltás miatt.

 

 
 
 
  

Cím: 9028 Győr, Régi Veszprémi út 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994
E-mail: info@rothermetal.hu
Web: https://rothermetal.com
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Csigafúró készletek
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Fúrók száma Gyorsacél, N típus, 118°, vap. 
 Cikkszám €

HSS-E, N típus, 118°, vap. 
 Cikkszám €

HSS-E, NV típus, 130°, sima 
 Cikkszám €

1,0–5,9 mm Ø – 0,1 mm-rel emelkedő 50 101035 0001 79,– 101036 0001 99,– 101038 0001 109,–

6,0–10,0 mm Ø – 0,1 mm-rel emelkedő 41 101035 0002 159,– 101036 0002 199,– 101038 0002 225,–

1,0–10,0 mm Ø – 0,5 mm-rel emelkedő 19 101035 0003 49,– 101036 0003 55,– 101038 0003 65,–

1,0–13,0 mm Ø – 0,5 mm-rel emelkedő 25 101035 0004 99,– 101036 0004 119,– 101038 0004 135,–
1,0–10,5 mm Ø – 0,5 mm-rel emelkedő, kiegészítésképpen a következő  

menetfurat-méretekkel: 3,3 – 4,2 – 6,8 – 10,2 mm Ø 24 101035 0005 65,– 101036 0005 82,50 101038 0005 95,–
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Acél Rozsdamentes anyagok Öntvény Titánötvö-
zetek 

Szuperötvözet Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm²  < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG  < 30 HRc  ≥ 30 HRc  < 8% Si  ≥ 8% Si Rézötvözet GFK/CFK/Durop.  < 55 HRc  < 60 HRc ≥ 60 HRc

101035....
                  

20–28 10–15     25–28 20–23    40–55 30–35 25–35     

101036....                   
25–28 20–22  12–14 10–12  25–28 20–23    50–60 40–50 30–60     

101038....                   
30–35 20–22 12–15 10–14 10–12    6–9 6–8         

Vágási sebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab megfogásának és a gép tulajdonságainak megfelelően kell módosítani!

• 101035.... profilcsiszolt, Ø2,3 mm-es átmérőtől, vaporizált,
    legalább Ø1 mm-es átmérőtől hegyezett fúrócsúccsal

• 101036.... profilcsiszolt, Ø2,3 mm-es átmérőtől, vaporizált,
    legalább Ø1 mm-es átmérőtől hegyezett fúrócsúccsal 

• 101038.... profilcsiszolt, legalább Ø1 mm-es átmérőtől hegyezett fúrócsúccsal, 
    fúrás központosító nélkül


