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ATORN t6mér keményfém mikrofuréok

* S° =cstcsszoég 130°, 118° akar @ 0,35 mm

¢ Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag /‘Bm"—[—i
e Torés D =0,004 mm ® e &
Ve ] ¥
@ kivdléan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotvg- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz | Grafit edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/t | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martens. | ouszenites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | =som | <musi | =ewsi | Rane [oRG/R/Duop| <SSHR | <60MR | =60Hke
£ ® o o ® &6 &6 6 ¢ O  O0O|0O0]|O0O
= 60 60 40 30 30 20 80 90 30 20 20 190 150 100 40
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositanil
[ )
D 0l L I Elgtolds (f), acél < 1000 D 0 L I Elgtolds (f), acél < 1000
mm mm mm mm N/ (ikkszdm € mm mm mm mm N/ (ikkszdm €
mm/ford. mm/ford.
0,10 3 38 1 0,01 1115500010 21,20 1,60 3 38 12 0,03 1115500160 11,10
0,15 3 38 2 0,01 1115500015 19, 1,65 3 38 12 0,03 1115500165 11,10
0,20 3 38 25 0,01 1115500020 16,50 1,70 3 38 12 0,03 1115500170 11,10
0,25 3 38 4 0,01 1115500025 11,10 1,75 3 38 12 0,03 1115500175 11,10
0,30 3 38 55 0,01 1115500030 11,10 1,80 3 38 12 0,03 1115500180 11,10
0,35 3 38 55 0,01 1115500035 11,10 1,85 3 38 12 0,03 1115500185 11,10
0,40 3 38 6 0,01 111550 0040 11,10 1,90 3 38 12 0,03 1115500190 11,10
0,45 3 38 6 0,01 111550 0045 11,10 1,95 3 38 12 0,03 1115500195 11,10
0,50 3 38 6 0,015 1115500050 11,10 197 3 38 12 0,03 1115500197 11,10
0,55 3 38 8 0,015 111550 0055 11,10 1,98 3 38 12 0,03 1115500198 11,10
0,60 3 38 8 0,015 111550 0060 11,10 1,99 3 38 12 0,03 1115500199 11,10
0,65 3 38 8 0,015 111550 0065 11,10 2,00 3 38 12 0,05 1115500200 11,25
0,70 3 38 8 0,015 1115500070 11,10 2,01 3 38 12 0,05 1115500201 11,25
0,75 3 38 8 0,015 1115500075 11,10 2,02 3 38 12 0,05 1115500202 11,25
0,80 3 38 8 0,015 1115500080 11,10 2,03 3 38 12 0,05 1115500203 11,25
0,85 3 38 8 0,015 1115500085 11,10 2,05 3 38 12 0,05 1115500205 11,25
0,90 3 38 8 0,015 1115500090 11,10 2,10 3 38 12 0,05 1115500210 11,25
0,95 3 38 8 0,015 1115500095 11,10 2,15 S 38 12 0,05 1115500215 11,25
0,97 3 38 8 0,02 1115500097 11,10 2,20 3 38 12 0,05 1115500220 11,40
0,98 3 38 8 0,02 1115500098 11,10 2,25 3 38 12 0,05 1115500225 11,40
0,99 3 38 8 0,02 1115500099 11,10 2,30 3 38 12 0,05 1115500230 11,40
1,00 3 38 10 0,02 1115500100 11,10 2,35 8 38 12 0,05 1115500235 11,40
1,01 3 38 10 0,02 1115500101 11,10 2,40 3 38 12 0,05 1115500240 11,40
1,02 3 38 10 0,03 1115500102 11,10 2,45 3 38 12 0,05 111550 0245 11,40
1,03 3 38 10 0,03 1115500103 11,10 2,50 3 38 12 0,05 1115500250 11,40
1,05 3 38 10 0,03 1115500105 11,10 2,51 8 38 12 0,06 1115500251 11,40
1,10 3 38 10 0,03 1115500110 11,10 2,52 3 38 12 0,06 1115500252 11,40
1,15 3 38 10 0,03 1115500115 11,10 2,53 3 38 12 0,06 1115500253 11,40
1,20 3 38 10 0,03 1115500120 11,10 2,55 3 38 12 0,06 111550 0255 14,25
1,25 8 38 10 0,03 1115500125 11,10 2,60 3 38 12 0,06 1115500260 14,25
1,30 3 38 10 0,03 1115500130 11,10 2,65 3 38 12 0,06 111550 0265 14,25
1,35 3 38 10 0,03 1115500135 11,10 2,70 3 38 12 0,06 1115500270 14,25
1,40 3 38 10 0,03 1115500140 11,10 2,75 3 38 12 0,06 1115500275 14,25
1,45 3 38 10 0,03 1115500145 11,10 2,80 3 38 12 0,06 1115500280 14,25
147 3 38 10 0,03 1115500147 11,10 2,85 3 38 12 0,06 1115500285 14,25
1,48 3 38 10 0,03 1115500148 11,10 290 3 38 12 0,06 1115500290 14,25
149 3 38 10 0,03 1115500149 11,10 2,95 3 38 12 0,06 1115500295 14,25
1,50 3 38 12 0,03 1115500150 11,10 296 3 38 12 0,06 1115500296 14,25
1,51 3 38 12 0,03 1115500151 11,10 297 3 38 12 0,06 1115500297 14,25
1,52 3 38 12 0,03 1115500152 11,10 2,98 3 38 12 0,06 1115500298 14,25
1,53 3 38 12 0,03 1115500153 11,10 2,99 3 38 12 0,06 1115500299 14,25
1,55 8 38 12 0,03 1115500155 11,10 3,00 3 38 12 0,06 111550 0300 14,25




ATORN TiAINplus HPC 3D t6moér keményfém nagy te||e5|tmenyu furé belsé hitéssel

VHMJ 6'2'§'7J T” %JJ ijJh_bU 3xDJ J H %@Lfﬁj

* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidianak kdszénhetéen erdbefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba vals felf ogotosro is alko\mos
* Szerszamanyag: ultra finomszemcsés, t6mér keményfém, TiAINplus-bevonattal

* gazdasagos firds kilsnféle szerszamanyagokban

* Ujonnan kifejlesztett geometria egyedileg testre szabott, t16bbrétegi bevonattal a jobb teliesiményért

* a specidlis vagéélsimitas csdkkenti a mikrokitérések szamat és néveli az éleftartamot

* belsé hitéssel

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Qntvény Titdndtvo- | Szuperstviizet Fe/NiColapi Aluminium Vorosréz | Grafit edzett acél
8 | o alkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _ausztenites | duplex 66/6TS 666 zetek <30Mke | =30MR | <#usi >4%S5i | Raiizet |GR/CF/Durop|  <S5HRc | <60MRe | >60HRe
-3
£ ® o o ® @6 O  O|O0O|O0C| e o
= 135 110 90 35 30 44 160 110 40 30 35 260 210 230 55 35 30
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell médositanil

[ J
Tl i< Tl i<
mDm mDr]n mLm nE:n Elo{%loua ('P/ n[#:l (ikkszdeA € CikkszﬁmHB € mDm mDr]n mLm nE:n Elo{%loua ('P/ n[#:l (ikkszdeA € CikkszﬁmHB €
mm/ford. mm/ford.
300 6 62 20 0,16 1115640300 37,10 1115650300 37,10 950 10 89 47 021 1115640950 59,20 1115650950 59,20
320 6 62 20 0,16 1115640320 39— 1115650320 39— 1000 10 89 47 0,28 1115641000 59,20 1115651000 59,20
330 6 62 20 0,16 1115640330 39— 1115650330 39~ 1020 12 102 55 0,28 1115641020 88,50 1115651020 88,50
35 6 62 20 0,16 111564 0350  39,— 111565 0350  39,— 10,50 12 102 55 0,28 1115641050 88,50 1115651050 88,50
380 6 66 24 0,16 1115640380  39,— 1115650380  39,— 1,00 12 102 55 0,28 1115641100 88,50 1115651100 88,50
420 6 66 24 0,16 111564 0420 39~ 1115650420  39,- 11,50 12 102 55 0,28 1115641150 88,50 1115651150 88,50
450 6 66 24 0,16 111564 0450 39— 1115650450  39,— 1200 12 102 55 033 1115641200 88,50 1115651200 88,50
480 6 66 28 0,16 111564 0480 39~ 1115650480  39,— 1250 14 107 60 033 1115641250 119,50 1115651250 119,50
500 6 66 28 0,16 111564 0500 39— 1115650500 39— 13,00 14 107 60 0,33 111564 1300 119,50 1115651300 119,50
510 6 66 28 0,16 1115640510 39, 1115650510 39,— 1350 14 107 60 033 1115641350 119,50 1115651350 119,50
55 6 66 28 0,16 111564 0550 39, 1115650550  39,— 1400 14 107 60 033 1115641400 119,50 1115651400 119,50
580 6 66 28 0,16 111564 0580 39, 1115650580  39,— 1450 16 115 65 033 111564 1450 141,— 1115651450  141,—
600 6 66 28 0,21 111564 0600 39, 1115650600  39,— 1500 16 115 65 033 1115641500  141,—- 1115651500  141,—
620 8 79 34 0,21 111564 0620 50,70 111565 0620 50,70 1550 16 115 65 0,33 111564 1550 141,— 1115651550 141,—
650 8 79 34 0,21 1115640650 50,70 1115650650 50,70 1600 16 115 65 033 1115641600  141,— 1115651600  141,~
680 8 79 34 0,21 1115640680 50,70 1115650680 50,70 1650 18 123 73 033 1115641650  199,— 1115651650  199,~
700 8 79 34 0,21 1115640700 50,70 1115650700 50,70 1700 18 123 73 0,36 1115641700 199,— 1115651700 199,~
750 8 79 4 0,21 1115640750 50,70 1115650750 50,70 1750 18 123 73 0,36 1115641750 199, 1115651750  199,—
800 8 79 41 0,21 111564 0800 50,70 1115650800 50,70 1800 18 123 73 0,36 111564 1800  199,— 1115651800 199,—
820 10 89 47 021 1115640820 59,20 1115650820 59,20 1850 20 131 79 0,36 1115641850  249,— 1115651850  249,—
850 10 89 47 021 1115640850 59,20 1115650850 59,20 1900 20 131 79 0,39 1115641900  249,— 1115651900 249~
880 10 89 47 021 1115640880 59,20 1115650880 59,20 1950 20 131 79 0,39 1115641950  249,— 1115651950  249,—
900 10 89 47 0,21 111564 0900 59,20 1115650900 59,20 2000 20 131 79 0,40 111564 2000 249,— 1115652000 249,—
" - — B
. lapkaval.
o~
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A teljesitmény elképzelhetetlen mindség nélkiil
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ATORN t6mér keményfém nagy teljesitményi furé belso hitéssel

SR VA RIS E R TN

* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidjanak kdszonhetéen erdbefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba vals felfogatasra is alkalmas
* Szerszamanyag: ultra finomszemcsés, t6mér keményfém, TiAINplus-bevonattal

* gazdasagos firds kilsnféle szerszamanyagokban

* Ujonnan kifejlesztett geometria egyedileg testre szabott, t16bbrétegi bevonattal a jobb teliesiményért

* a specidlis vagéélsimitas csdkkenti a mikrokitérések szamat és néveli az éleftartamot
* belsé hitéssel

@ kivléan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdngtva- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit edzeft acél
‘E o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit,/marfenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 zetek <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Rézdtvizet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 260 HRe
-3
£ e o o ® @6 O, O|]O0O|O0C|@e o0
= 135 110 90 35 30 44 160 110 40 30 35 260 210 230 55 35 30
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositani!

[ J
Eldtolds (f), acél < El6tolds (f), acél <
mDm mD:n mLm nL1:n ]2221 Nf/u rrr:imz CikkszdeA € Cikksz(]mHB € mDm mD:n mLm nL1:n ]2221 Nf/u rrr:imz CikkszdeA € Cikksz(]mHB €
300 6 66 28 0,07 111568 0300 48,70 111569 0300 48,70 9,50 10 103 61 0,2 111568 0950  64,— 1115690950  64,—
320 6 66 28 0,07 1115680320 48,70 1115690320 48,70 10,00 10 103 61 0,2 1115681000  64,— 1115691000  64,—
330 6 66 28 0,07 111568 0330 48,70 1115690330 48,70 1020 12 118 71 0,2 1115681020 91,20 1115691020 91,20
35 6 66 28 0,07 111568 0350 48,70 1115690350 48,70 1050 12 118 71 0,2 1115681050 91,20 1115691050 91,20
380 6 74 36 0,07 111568 0380 48,70 1115690380 48,70 11,00 12 118 7 0,2 111568 1100 91,20 1115691100 91,20
400 6 74 36 0,1 111568 0400 48,70 111569 0400 48,70 1,50 12 118 71 0,2 111568 1150 91,20 111569 1150 91,20
420 6 74 36 0,1 111568 0420 49,30 111569 0420 49,30 1200 12 118 71 0,2 1115681200 91,20 1115691200 91,20
45 6 74 36 0,1 111568 0450 49,30 111569 0450 49,30 1250 14 124 77 0,2 1115681250 121,50 1115691250 121,50
480 6 82 44 0,1 111568 0480 49,30 111569 0480 49,30 1300 14 124 77 0,2 111568 1300 121,50 1115691300 121,50
500 6 82 44 0,1 111568 0500 49,30 111569 0500 49,30 1350 14 124 77 0,2 111568 1350 121,50 111569 1350 121,50
510 6 82 44 0,1 111568 0510 49,30 111569 0510 49,30 1400 14 124 77 0,2 111568 1400 121,50 111569 1400 121,50
550 6 82 44 0,1 111568 0550 49,30 111569 0550 49,30 1450 16 133 83 0,2 111568 1450  144,— 111569 1450  144,—
580 6 82 44 0,1 111568 0580 49,30 111569 0580 49,30 1500 16 133 83 0,2 111568 1500  144,— 111569 1500  144,—
600 6 82 44 0,13 111568 0600 49,30 111569 0600 49,30 1550 16 133 83 0,2 111568 1550  144,— 111569 1550  144,—
620 8 91 53 0,13 111568 0620 54,70 111569 0620 54,70 16,00 16 133 83 0,25 111568 1600  144,— 111569 1600  144,—
65 8 91 53 0,13 111568 0650 54,70 111569 0650 54,70 1650 18 143 93 0,25 111568 1650  230,— 111569 1650  230,—
680 8 91 53 0,13 111568 0680 54,70 1115690680 54,70 17,00 18 143 93 0,25 1115681700  230,— 1115691700  230,—
700 8 91 53 0,16 1115680700 54,70 1115690700 54,70 1750 18 143 93 0,25 111568 1750  230,— 111569 1750 230,—
750 8 91 53 0,16 1115680750 54,70 1115690750 54,70 18,00 18 143 93 0,25 111568 1800  230,— 111569 1800  230,—
800 8 91 53 0,2 111568 0800 54,70 111569 0800 54,70 18,50 20 153 101 0,25 111568 1850 242,50 111569 1850 242,50
820 10 103 6l 0,2 111568 0820  64,— 111569 0820  64,~ 19,00 20 153 101 0,25 1115681900 242,50 1115691900 242,50
850 10 103 6l 0,2 111568 0850  64,— 111569 0850  64,— 19,50 20 153 101 0,25 111568 1950  255,~ 111569 1950  255,—
880 10 103 61 0,2 111568 0880  64,— 111569 0880  64,— 20,00 20 153 101 0,32 111568 2000  255,— 111569 2000 255~
9,00 10 103 61 0,2 111568 0900  64,— 1115690900  64,—
- —

. kivalo forgacskontroll.
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SARA ADVANCED kupos és sorjazo sillyesztok

w8 Y= )

90° Ve/fz

e 3 vagoél

* Szerszamanyag gyorsacél és gyorsacél TIN

* Ujvagoélgeometria megakaddlyozza a vagoélek egyenetlen kopasat

* nagyfoku kopésallésag és meleg keménység a maximdlis élettartam érdekében

* nagy korfutdsi pontossag, érzékelhetden kisebb eréraforditas mellett

* szabadalmaztatott szér a forétokmdanyban 1évé silllyeszté atfordulasanak
megakaddlyozasara, optimadlis nyomaték atvitelnél (0 8,3 mm-4l)

@ kivldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdntvo- | Szuperstvizet Fe/NiCoalapi Aluminium Vorosréz | Grafit edzett acél
8 | o akalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/ | forrit/martenz. | _ausatenites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | zaome | <wsi 2845 | Reavaret |GR/CP/Duop | <55HRe | <60MRe | 260HRe
. ® | & O O | O O|O0 | O
= 24 13 7 7 8 8 11 10 60 35 33
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil
darabonként [ ) ﬁn

D 05 Y L Elgtolds (J)/ ucé2|< 1000 TiN A =

mm mm mm mm mm?fg]r 0 (ikkszdm € Cikkszdm € \

6,3 15 5 45 0,08 1502700063 13,80 1502710063 16,20 -

8,3 2 6 50 0,10 1502700083 15,30 1502710083 17,95 ﬁ

10,4 25 6 50 0,10 1502700104 15,50 1502710104 17,30

124 28 8 56 0,12 1502700124 18,60 1502710124 21,90 \

16,5 32 10 60 0,14 1502700165 21,60 1502710165 25,30 i

20,5 35 10 63 0,18 1502700205 26,80 1502710205 31,50 e L———¥

25 38 10 67 022 1502700250 32,30 1502710250 37,90 E _E

31 42 12 Al 0,22 1502700310 39,50 1502710310 46,40 t K

Készletek
Tartalom TiN
(ikkszdm € (ikkszm €
63mm | 83mm | 104mm | 124mm | 165mm | 20,5mm 1502701000 110, 1502711000 126,
63mm | 104mm | 165mm | 205mm | 25mm 1502702000  109,~ 1502712000 127,50 150271 ]00 )

A teljesitmény elképzelhetetlen mindség nélkiil

'ﬁ ... 3 um
Korfutas _ ATORN




TORN NC gépi dorzsar
vim | DIN |y N 8. 3 | 14 | 16 | 18+
212 ge ]
* a koévetkezéhoéz hasonlé: DIN 212/8093 m
o H7 illesztéshez -

* NC szér tartéhoz hidraulikus tokményban és nagy pontossagu befogétokmany ! 4
¢ D forma b D1
* hengeres szdr, csavart hornyy, jobbra vagé T L i
* ©13,0 mm-ig tdmér keményfém, @14 mm-tél acélszarral L

¢ &tmend furatok dérzsdrazdsdhoz
¢ zsakfuratokhoz is alkalmas

@ kivldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdndtvo- | Szuperstviizet Fe/NiColapi Aluminiym Vorosréz | Grafit edzett acél
8 | o akalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/ | forrit/martenz. | _ausatenites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | zaome | <wisi 284S | Revimet | GFK/CPR/Duop|  <55HRe | <60MRe | 260HRe
£ ® o o ® &6 6 O o o o o
= 18 15 12 10 8 10 12 8 6 8 20 20 20
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell mdositanil
[ J [ J

D D L I 1 Eldtolds (f), acél < 1000 D D L I 1 Eldtolds (f), acél < 1000
mm mm mm mm W/ (ikkszdm € mm mm mm mm W/ (ikkszdm €

mm/ford. mm/ford.

1 1 34 6 3 0,15 1630050010 37,20 55 6 93 26 6 0,18 1630050055 53,40
12 1 34 6 3 0,15 1630050012 42,20 6 6 93 26 6 0,18 163005 0060 53,40
14 2 40 8 3 0,15 1630050014 42,20 6,5 6 101 28 6 0,18 1630050065 66,50
15 2 40 8 3 0,15 1630050015 42,20 7 8 109 31 6 0,18 1630050070 66,50
1,6 2 43 9 3 0,15 1630050016 42,20 8 8 17 33 6 0,18 1630050080 66,50
18 2 46 10 4 0,15 1630050018 42,20 9 10 125 36 6 0,20 1630050090 81,50

2 2 49 11 4 0,15 1630050020 42,20 10 10 133 38 6 020 1630050100 81,50
22 8 53 12 4 0,15 1630050022 42,20 11 10 142 4 6 0,20 1630050110 106,50
25 3 57 14 4 0,15 1630050025 42,20 12 10 151 44 6 0,25 1630050120 106,50
28 3 61 15 6 0,15 1630050028 42,20 13 10 151 44 8 0,25 1630050130 125,50
29 3 61 15 6 0,15 1630050029 42,20 14 12,5 160 47 8 0,25 1630050140 130,—

3 3 61 15 6 0,15 1630050030 42,20 15 12,5 162 50 8 0,25 1630050150 134,
32 4 65 16 6 0,15 1630050032 42,10 16 12,5 170 52 8 0,25 1630050160 139~
35 4 70 18 6 0,15 1630050035 42,20 17,0 14 175 54 8 0,30 1630050170 160,

4 4 75 19 6 0,15 1630050040 42,20 18 14 182 56 8 0,30 1630050180 178,50
45 5 80 2 6 0,15 1630050045 53,40 19,0 16 189 58 8 0,30 1630050190  230,—

5 5 86 23 6 0,15 1630050050 53,40 20 16 195 60 8 0,30 1630050200 210,

... belso hutéssel.
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SARA Szarmardk

w Uy ) £ ) o) e U g

¢ alakészoriléssel

Li—] ‘

P . . . P . A P Lo ——p
* alehetd legjobb forgdacselvezetés a rendkiviil sima feliletnek készénhetéen F S
* Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag, TiAIN-Ultra-bevonat
@ kivildan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdndtvo- | Szupersiviizet Fe/NiColapi Aluminiym Vorosréz | Grafit edzett acél

-8 | odkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | ferit /martenz. |~ ausztenites duplex 66/6T 666 zetek <30 HRe 230 HRe <8%Si > 8%Si Rézitvizet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe

s

£ ® o o ®e &6 &6 6 O e o o

= 110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120

Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositani!

D 1 12 L D1 03 Fx4° I [ Elstolds fzacél [ g2 Elétolds fzacsl - -

—
mm o omm o mm omm ommmm mm <1400 N/mm? <1400 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog mm/fog " " i .

30 8 15 5 60 28 0,1 3 0,012 0,015 2540520030 27,40 b\‘
35 11 15 57 60 33 0,1 3 0,012 0,015 2540520035 28,90
40 11 15 57 60 38 0,1 3 0,012 0,015 2540520040 26,60
45 13 N1 57 60 43 0,1 3 0,024 0,03 2540520045 28,90
50 13 21 57 60 48 0,1 3 0,024 0,03 2540520050 26,60
50 18 N 571 60 53 0,1 3 0,024 0,03 2540520055 28,90
60 13 21 57 60 58 0,1 3 0,024 0,03 2540520060 26,60
65 16 27 63 80 63 0,1 3 0,024 0,03 2540520065 35,50
70 16 27 63 80 68 0,1 3 0,024 0,03 2540520070 34,90
75 19 7 63 80 73 0,1 3 0,024 0,03 2540520075 33,50
80 21 27 6 80 77 0,1 3 0,024 0,03 2540520080 33,90
85 21 3 72 100 83 0,1 3 0,032 0,04 2540520085 53,50
90 21 32 72 100 88 0,1 3 0,032 0,04 2540520090  52,—
95 22 3 72 100 93 0,1 3 0,032 0,04 2540520095 57,60
100 22 32 72 100 98 0,1 3 0,032 0,04 2540520100 49,60
1m0 26 32 8 120 108 0,1 3 0,032 0,04 2540520110 80,20
120 26 38 8 120 118 0,1 3 0,032 0,04 2540520120 74,10
140 26 38 8 140 138 0,1 3 0,04 0,05 2540520140 93,50
160 36 44 92 160 157 0,1 3 0,04 0,05 2540520160  126,—
180 36 4 92 180 177 0,1 3 0,048 0,06 2540520180 155,50
200 41 54 104 200 197 0,1 3 0,048 0,06 254052 0200 198,50

SARA Basic-Line nagyolé marék

vim | HR W L. D z3 | z4 | 15 | 16 | TAN M
a9 [ ] 23
* 3-6 vagéél, hosszu, 20°, jobbra vags f s —,f
* alakoészoriléssel v i

* excentrikus hatracsiszolds Li—p ‘
* Szerszamanyag: t6mér keményfém finomszemesék 5 S '%‘
@ kivldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotvo- | Szuperdtviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Virosréz Grafit edzeft acél
8 | o dkalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferit/morten. | ausztenites | duplex 66/675 666 metek | <some | =30m | <sus 28%si | Reavoret [GRK/CPR/Durop.| <R | <eomRe | z60HRe
£ e o o o
= 150 110 90 85 150 100 70
Vgdsi sebesség Vc m/min. A Jott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell modositani!
[ J [ J
[P lstolds fzacsl < [ 0 Elgtolds fzacél <
D L 12 L D3 D1 1 1000 N/mm? 1000 N/mm2
mm mm mm mm mm mm /mn /mn Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
4 11 21 57 37 6 3 0,013 0,015 2540250040 23,60
5 13 2 57 46 6 4 0,021 0,025 2540250050 23,60
6 16 21 57 55 6 4 0,021 0,025 2540250060 23,60
8 16 27 63 74 8 4 0,027 0,032 2540250080 28,
10 22 32 72 9,2 10 4 0,044 0,052 2540250100 40,90
12 26 38 83 1 12 4 0,044 0,052 2540250120 50,80
16 32 44 92 15 16 5 0,059 0,070 2540250160 81,70
20 38 54 104 19 20 6 0,071 0,084 2540250200 129,50




SARA Trokoiddlis maro Basic-Line

SUAPICIEIETS

o alakoszoriléssel
¢ aTVC-betéthez tervezett maréhoz

* megerdsitett mag T x
o forgdcstorével 5 Do o,
* ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag

¢ egyenlétlen fogosztés az erés fejkdzpont érdekében F/ Lo

* ae max. 20 % L —>

* ae rozsdamentes anyagok max. 15 %
* fz0,1xD alapon

@ kivdléon alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotvg- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vérosréz | Grafit edzett acél
§ | o akalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/ | forrit/martenz. | _ausatenites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | =aome | <wsi 284S | Revimet | GFK/CPR/Duop. | <55HRe | <60MRe | 260HRe
£ ® o o Be]
= 300 250 210 170 190 130 80 100 90
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell mddositanil
[ )
b U 2 L B D P g mddeelisful<

mm mm mm mm mm mm mm wgﬁnN{;gm Cikkszdm €

6,0 18 24 62 57 6,0 0,12 5 0,03 2541170060 26,90

8,0 24 30 68 7,6 8,0 0,16 5 0,04 2541170080 35,80

10,0 30 38 80 9,5 10,0 0,20 5 0,05 2541170100 46,60

12,0 36 46 93 115 12,0 0,24 5 0,06 2541170120 61,80

14,0 42 50 100 13,5 14,0 0,28 5 0,07 2541170140 88,50

16,0 48 58 108 15,5 16,0 0,32 5 0,08 2541170160 108,

18,0 54 67 115 17,5 18,0 0,36 5 0,09 2541170180  152,—

20,0 60 74 126 19,5 20,0 0,40 5 0,10 2541170200 168,

250 75 92 150 24,0 250 0,50 5 0,13 2541170250  320,—

X HPMT Szarmaroék

T EEDEE

* alakészériléssel
egyenlétlen osztas a rezgések minimalizalasa érdekében

e CNC ismétlési pontossag 10 pm-en bell f i —If
* Rozsdamentes anyagok, egzotikus anyagok és altalanos i‘
alkalmazasok marasahoz Li— ‘
* kilnssen alkalmas horonymardshoz és oldalmarashoz 5 b
@ kivdldan alkalmas Acsl INOX Ontvény Titdnotve- | Szuperéivzet Fe/NiCoalapi Aluminivm Vorésréz | Grafit edzett acél
g | o dlkalmos <700 N/mmt | <1000 N/mm | < 1400 N/ | et /martens. | ausenites | duplex 66/6T5 666 zetek | <somre | msomc | <swsi | 2w%si | Reve [oR/cuon| <SsHRe | <60 | 260k
£ ® @& O ® &6 6 6 o o
= 175 110 80 55 55 55 55 20 15 315 225 175
Vidgdsi sebesség Vc m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell modositanil
[ [ )
D N 12 01 L 03 1 [ tolds frocél < [ =2 Eltolds fzacél < v
mm mm o mm mmmm mm 1000 H/mim? 1000 N/ (ikkszdm €
mm/fog mm/fog
30 9 15 6 57 2,80 4 0,016 0,020 2541210030 18,75
40 12 20 6 57 3,70 4 0,021 0,026 2541210040 18,75
50 13 20 6 57 4,60 4 0,026 0,032 2541210050 18,75
6,0 13 20 6 57 550 4 0,031 0,038 2541210060 18,75
8,0 20 30 8 64 7,40 4 0,037 0,046 2541210080 26,40
100 22 32 10 72 9,20 4 0,044 0,054 2541210100 39,30
120 26 37 12 83 1,0 4 0,050 0,062 2541210120 50,70
160 32 46 16 92 1500 4 0,063 0,078 2541210160 88,50
200 38 58 20 104 1900 4 0,075 0,094 2541210200 143~




m SARA Szarmardk

o w U @) 3= ) ) U

* vdltakozé spiralszég és felosztas a rezgésszegény marashoz
o Fvédéletdréssel a hosszabb élettartam érdekében

* alakdszoriléssel § K 2 §
¥ : ¥
; % A \
* szdraz megmunkdlasra is alkalmas
meghosszabbitott vagéél o [ J
D0 2 L 03 0 Faase 7 L6l fzzocél < I THstolds fzzucél < e
mmoommoommommommommmm ! Og]?nN{;r;m ! Og]%N{(;r;m (ikkszdm € M
30 10 15 57 28 6 010 4 0,009 0,008 2541660030 29,90
40 1420 57 3,8 [ 0140 4 0,015 0,013 254166 0040 29,90
50 16 21 57 47 6 015 4 0,025 0,021 254166 0050 29,90
60 18 2 5 56 [ 020 4 0,025 0,021 254166 0060 29,90
80 22 7 6 717 8 020 4 0,032 0,027 2541660080 41,90
00 27 32 72 96 10 020 4 0,052 0,044 2541660100 58,10
10 30 38 8 106 12 0,20 4 0,052 0,044 2541660110 72,50
120 30 38 8 1,6 12 020 4 0,052 0,044 2541660120 72,50
130 30 38 8 126 14 030 4 0,07 0,059 2541660130  88,—
140 30 38 8 136 14 030 4 0,07 0,059 2541660140  88,—
160 37 44 92 156 16 030 4 0,07 0,059 2541660160 121,50
180 37 4 92 176 18 0,30 4 0,084 0,071 254166 0180 160,
200 42 54 104 196 20 030 4 0,084 0,071 254166 0200 179,—

m ATORN Szarmaré trokoid (Acél)

w) v PED ) )= =) ) m) )]

o algksszoriléssel
¢ aTVC-betéthez tervezett maré
* megerdsitett mag

* forgdcstorével w L o=
¢ ultra finomszemcsés, t6moér keményfém szerszamanyag
* |ekerekiteft forgacstér a jobb forgacseltavolitas érdekében m = -

* ae max. 20 %

4xDZ5 o

D 1 L Dl Fy 45° 1 [ 2 Elatolds fzacél < 1000 f 5

mm mm mm mm mm N/ Cikkszdm € v v
mm/fog ~ P

6,0 25 70 6 0,12 5 0,06 254180 0060 49,90 F : ! . ‘
8,0 34 80 8 0,16 5 0,07 2541800080 65,
10,0 42 95 10 0,20 5 0,08 2541800100  83,—
12,0 50 105 12 0,24 5 0,095 2541800120 108,50
16,0 66 125 16 0,32 5 0,14 2541800160 186,50
20,0 82 145 20 0,40 5 0,16 2541800200 299,—

5xDZ5 [

] . : . - ;| e Htoldsfracsl < 1000 1 X

mm mm mm mm mm N/mm (ikkszdm € v
mm/fog E bl

6,0 32 72 6 0,12 5 0,06 2541810060 61,50 F : . ‘
8,0 42 83 8 0,16 5 0,07 2541810080  76,~
10,0 52 100 10 0,20 5 0,085 2541810100 93,50
12,0 62 110 12 0,24 5 0,095 2541810120 116,~
16,0 82 140 16 0,32 5 0,14 2541810160 199,—
200 102 165 20 0,40 5 0,16 2541810200 319,-




m ATORN Szarmaré trochoid (Rozsdamentes anyagok)

w0 ) ) g 152 o) e v |

e alaksszoriléssel

* aTVC-betéthez tervezett maré
* megerdsitett mag

* forgdcstorével

¢ ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag | W, | ..
¢ egyenlétlen fogosztés az erés fejkdzpont érdekében 1SO M M
* ae max. 15 % g

@ kivldan alkalmas Al INOX Ontvény Titdnotvo- | Szuperdvizet Fe/NiCo-ulapi Aluminivm Vorgsréz | Grafit edzett acél
o alkalmas <700 N/mm | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mme | frrit /martenz. | _austenites | duplex 66/6TS 666 zefek | <3ome | >30MR | <wsi 28%5i | Réaovinet |GRK/CFR/Duop| <SR | <60MRc | 260HRe
§ | 250185... o o o
TE 140 100 75 60 50 40
= | 5418... e o o
140 100 75 60 50 40
Vigdsi sebesség Vc m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell modositanil
4xDZ5 m
D 0 L i 450 1 sl Eldtolds faINOX § DT
mm mm mm mm mm AU (ikkszdm € v v
mm/fog
60 2 10 6 0,12 5 0,05 254185000 60,90 Fft b AL ‘
—P
8,0 34 80 8 0,16 5 0,065 2541850080 79,80
10,0 42 95 10 0,20 5 0,08 2541850100 102,50
12,0 50 105 12 0,24 5 0,095 2541850120 124,50
16,0 66 125 16 0,32 5 0,13 2541850160 212,50
20,0 82 145 20 0,40 5 0,16 2541850200 333,

5xDZ5 m

D I L D Fxd5e 7 EEIﬁTo!és fzINOX f D?
mm mm mm mm mm ulrJns[znTe?(l)rges (ikkszdm £ }/; P L2
6,0 32 72 6 0,12 5 0,06 254186 0060 70,70 F t;L %‘
8,0 42 83 8 0,16 5 0,07 254186 0080 89,50
10,0 52 100 10 0,20 5 0,09 2541860100 117,50
12,0 62 110 12 0,24 5 0,1 2541860120 133,50
16,0 82 140 16 0,32 5 0,15 254186 0160  229,~
20,0 102 165 20 0,40 5 0,17 254186 0200 349,

SARA sorjazék

= 0 ) () ) g
E—

* 4 vagéél
* Gydrinorma
* Szerszamanyag: td6mér keményfém finomszemcsék

@ kivldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdndtvo- | Szuperstviizet Fe/NiCoalapi Aluminium Vorosréz | Grafit edzett acél
8 | o akalmas <700 N/mm | < 1000 N/ | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _ausztenites | duplex 66/6TS 666 zetek <30Me | >jme | < 28%Si | Roaoninel [GRK/CP/Durop.|  <55HRe | <60MRe | 260HRe
£ ® o o ® ® O O | O
5 170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70

Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositani!
[ J
D L Dl Furatg 7 Eﬂé'@ds fzzuté| <1000 s
mm mm mm mm o (ikkszdm £
mm/fog

6,0 57 6,0 12 4 0,030 2515558060 14,95

8,0 63 8,0 1,6 4 0,040 2515558080 18,75

10,0 72 10,0 2,0 4 0,060 2515558100 24,40

12,0 83 12,0 24 4 0,090 2515558120 37,10




m SARA Szarmard INOX

Ui @) ) 24/= o0 o o U

alakészoriléssel

meghosszabbitott vagéél élvédéletdréssel

specidlis geometria rozsdamentes acél megmunkalasahoz

vaéltakozé spiralszég és felosztas a rezgésszegény marashoz
F védéletsréssel a hosszabb élettartam érdekében
szaraz megmunkdldsra is alkalmas

jSOM

NN

o

F

Li—p ‘
L2 ——— P

-

D 1 12 L 03 Dl Fx450 7 Fl Eldtolds MElérolés — T _
om mm mm mm mm mm o fzINOX qusztenites  fzINOX ausztenites Cikkszdm € M
mm/fog mm;/fog
20 8 12 57 19 6 0,08 4 0,012 0,006 2541691020 30,80
3,0 10 15 57 2 6 0,10 4 0,018 0,009 2541691030 30,80
40 14 20 57 2 6 0,10 4 0,024 0,012 2541691040 30,80
50 16 21 57 2 6 0,15 4 0,03 0,015 2541691050 30,80
6,0 18 21 57 2 6 0,20 4 0,032 0,018 2541691060 30,80
8,0 22 27 63 2 8 0,20 4 0,04 0,024 2541691080 42,60
10,0 27 32 72 2 10 0,20 4 0,05 0,03 2541691100 59,50
12,0 30 38 83 2 12 0,20 4 0,065 0,036 2541691120 77,-
16,0 37 44 92 2 16 0,30 4 0,08 0,048 2541691160 128,50
20,0 42 54 104 2 20 0,30 4 0,1 0,06 2541691200 179,50
[ &’
ISO-marélapkak APKT / APHX
APKT-radiusz
Fsimito Mkd: R lo TORN x4 HC4540
simito  Mkozepes Rnagyolo o g = . 3 o (ikksgim ¢ o7
. L] . 1S0-jelolés 2 = Adl Vc=70-130
- APKT 100308 PDER [ ] HC4540 | 10 281514 4011 9,95 ISOM
m Rozsdamentes Ve =90-160
VG | APKT 100312 PDER ° HC4540 | 10 2815144012 9,95 i
¥ APKT 100320 PDER ° ° HC4540 | 10 2815144013 9,95 IS0 K Vo= 120230
Univerzdlis alkalmazds
0 . c=[m/min =0,1-0,4, vdgéélenként
—{ [y V= [m/min] fz lenk
rﬁ__ ap = max. 0,7 x vagéélhossz
APKT
Fsimito  Mkdzepes Rnagyolé TORN " = &4 - H(C4535 HC4615 HC4635
=3 o > o 2 |8 Gkkszdm € 150 P
° L] . 150-jelolés 2 = Al Vc=100-170 | Vc=180-280 | Vc=110-220
[ ] [ ] HC4615 | 10 281514 3005 6,95 ISOM
Rozsdamentes | Ve =70-130 Ve = 90-160
& ﬁ; APKT 1003 PDER-S [ ] HC4535 | 10 281514 3007 6,95 anyagok
) ) HC4635 | 10 2815143009 6,95 150 K Ve=160-270 | Ve=120-250
Univerzdlis alkalmazds
0 /¢ = [m/min 7=0,1-0,4, vdgoélenként
—f 2L e V= [m/min] f lenk
rﬁ'_ ap = max. 0,7 x vagéélhossz
APHX, kifejezetten nemvasfémekhez
Fsimito Mk®: R lo TORN x4 HW4415
simito  Mkazepes Rnagyolo 5 = . 2 o Ckszim ¢ 50 N
o o o 150-jelslés 2 = Aly/nem Ve = 200-700
APHX 100304 FRALU ° HW4415| 10 2815172003 12,50 mégreserheld

Univerzdlis alkalmazds
25°

-

V= [m/min]
fz=mm/fog]
op=mm]

fz=0,1-0,4, vigoélenként

ap = max. 0,7 x vigoélhossz




SARA Szarmarodk, 90°

u)n) 4@ G Y

AP.. tipust 1ISO-marélapkdakhoz 1003
puha vagaés a vdlidlapka pozitiv behelyezése alial
a szerszém egyenletesen mar

sikfutas max. 0,03 mm

e korfutas max. 0,03 mm L
* horony- és palastmardshoz L4
* pontos, 90°-0s sarokmards
e a DIN 1835B szerinti szar ﬁg T\ -
e szdallités szoritécsavarokkal és kulcesal DLf-g—r\ o
9.3
L1
D Dl L Ll 14 1 Max. meghuzdsi nyomaték
mm mm mm mm mm Nm (ikkszdm [4
16 16 85 34 60 2 1,2 2625560016  69,~
20 20 90 37 65 3 1,2 2625560020 89,
25 25 95 46 70 4 1,2 262556 0025 107,50
’
SARA Sarokmardk, 90°
2
16 7
* AP.. tipusu ISO-marélapkakhoz 1003
* puha végds a validlapka pozitiv behelyezése dlial
* aszerszdm egyenlefesen mar
o sikfutés max. 0,03 mm
o korfutas max. 0,03 mm
D D1 L 1 Max. meghuzdsi nyomaték
mm mm mm Nm (ikkszdm €
40 16 40 [ 12 262557 0040 136,50
50 22 40 7 1,2 2625570050 149,

. UNICHECK.

FleXibiliS) preCiZ) uniVerZéliS e A teljesitmény elképzelhetetlen minGség nélkiil




tipusu I1SO lapkak ISO P @

* 80°, rombuszos, negativ 0°

forgacstdrd, negativ

Fsimito Mkozepes Rnagyold TORN = :g [ax] sz ¢ 150 AcP15T ACP25T ACP35T
= = - = Ikkszam
o e o 150-jellés 2 S SR V- 190-400 | Ve-100-200 | V- 90-200
° o ACPIST | 10 3666130115 6,95 IS0 M
CNMG 120404-4P5 o Ve=70-210 | Ve=55-200
° o ACPIST | 10 3666130225 6,95 i
° o ACPIST | 10 3666130315 6,95 (I)ﬁt(v)e:f/ Vo= 100520 | ve=120-250
Kozepes megmunkelds | (NG 120408.0P5 ° o ACP2ST | 10 3666130425 6,95 oo
V;- %m/?\f"]d] f=0,15-0,4
- 015 ° ACP3ST | 10 3666130535 6,95 i 07550
° o ACPIST | 10 3666130615 6,95
NG 120412:4P5 ° o ACPIST | 10 3666130725 6,95
° ACP3ST | 10 3666130835 6,95

DN.. tipusu ISO lapkak ISO P

* 55°, rombuszos, negativ 0° @

MPS5 forgacstérd, negativ
* Megjegyzés: o DNMG 1104.. tipusndl a max. ériék csékkenése ap = 3,0 mm és f=0,1-0,35 mm/ford.

Fsimito Mkazepes Rnagyol TORN = 4 o IS0 ACP15T ACP25T ACP35T
™ ©c o o 2 |8 CGkkszdm € 1S P
o ) - 150-jelslés = £ ™ Vc=100-400 | Vc=100-240 | Ve=90-190
DNMG 110404-MP5 ® ) ACP25T | 10 3666371225 9,40 ISOM
Rozsdamentes Ve =70-200 Ve =55-180
DNMG 110408-MP5 ) o) ACP25T | 10 3666370225 9,40 ]
DNMG 150404-MP5 ) o) ACP25T | 10 3666371325 10,95 (I)ﬁr?enlﬁ Ve=140-520 | ve=120-250
Kozepes megmunkdlds ]
pes meg DNMG 150408-MP5 ) o) ACP25T | 10 3666371425 10,95 ray— 1202045 f2012-05
oo 015 ° e ACPIST | 10 3666370415 10,95 f o/l 1040
DNMG 150604-MP5 =[] ap=1,0-4
) o) ACP25T | 10 3666370525 10,95
) o) ACPIST | 10 3666370615 10,95
DNMG 150608-MP5 ® ) ACP25T | 10 3666370725 10,95
) ACP35T | 10 3666370835 10,95
DNMG 150612-MP5 ) ACP35T | 10 3666371135 10,95

ISO valtélapkak TN.. ISO P

* 60°, haromszég, negativ 0° @

MPS5 forgacstoérd, negativ

Fsimito  Mkozepes Rnagyold TORN = 3 IS0 AcP15T ACP25T ACP35T
M o o ¢ 2 | Cikkszim € 150 P
- o o 150-jelilés a = o Ve=100-400 | Vc=100-240 | Vc=90-190
TNMG 160404-MP5 ° o ACP25T | 10 3666700225 7,95 IS0 M eer0a0 | vess.ta0
Rozsdament -70- 55
° o ACPIST | 10 3666700415 7,95 "ok ‘ ¢
TNMG 160408-MP5 ° o ACP25T | 10 3666700525 7,95 (I):r?enxy Ve=140-520 | Ve=120-250
Kozepes megmunkadlds
pes meg ° ACP35T | 10 3666700635 7,95 = T
- 0,15 TNMG 160412-MP5 ® o ACP25T | 10 366670 0825 7,95 f={mford _
ap=[mm] ap=025-45
TNMG 220404-MP5 ) o ACP25T | 10 3666700925 11,90
TNMG 220408-MP5 ° o ACP25T | 10 3666701025 11,90




VN.. tipusu ISO valtolapkak ISO P

* 35°, rombuszos, negativ 0° @

forgacstdrd, negativ

Fsimito  Mkozepes Rnagyold TORN = x4 IS0 ACP15T ACP25T
ol o o o 2 | Ckkszdm € IS0 P
o . - 1S0-jelolés = = Al Ve =180-400 Ve=100-240
[ ) (@) ACP15T | 10 3666850115 11,95 ISOM
VNMG 160404-MP5 Rozsdamentes Ve = 70-200
° o ACP2ST | 10 3666850225 11,95 ook
[} (e} ACP15T | 10 3666850415 11,95 1S0 K _ _
" VNG 160408495 vy Ve - 140-520 Ve = 120-250
Kézepes megmunkdlds [} O ACP25T | 10 366685 0525 11,95 T f012-04
f= [mm/frd. S
- s oo 1 =025-35

WN.. tipusu ISO lapkak ISO P

» 80°, trigometrikus, negativ 0° @
MPS5 forgacstérd, negativ

Fsimito Mkzepes Rnagyols| ATORN = :§” P ) 150 ACP15T ACP25T ACP35T
© O O = IkKkszam
- e - 150-jelilés 2 = CARO V- 180-400 | Ve=100-240 | Ve-90-190
WNMG 060404-MP5 ° e} ACP25T | 10 3666950225 7,60 IS0 M
Rozsdamentes Ve =70-200 Ve =55-180
WNMG 060408-MP5 ° e} ACP25T | 10 3666950525 7,60 e
o o ACPIST | 10 3666950715 7,95 IS0 K 0. 1.
. . [WNMG 080404-MP5 (S V- 140-520 | Ve=120-250
Kézepes megmunkdlds ° o ACP25T | 10 3666950825 7,95 ey o0
. 015 o o ACPIST | 10 3466951015 7,95 Flono] Gp=62555
ap=[mm 1£I7Y,
WNMG 080408-MP5 ° o ACP25T | 10 3666951125 7,95
° ACP3ST | 10 3666951235 7,95
o e} ACPIST | 10 3646951315 7,95
WNMG 08041 2:MP5 o e} ACP25T | 10 3666951425 7,95
° ACP3ST | 10 3666951535 7,95
&’ L d
€C.. tipusu ISO lapkak ISO P
* 80°, rombuszos, pozitiv 7° @
MPS5 forgacstord, pozitiv
Fsimito  Mkozepes Rnagyold TORN = :g o sz ¢ IS0 AcP15T ACP25T ACP35T
= © o K Ikkszam
- e o 150-elileés 2 £ Sl V- 190-400 | Ve-100-200 | V- 90-200
° o ACPIST | 10 3666060115 5,60 IS0 M
Rozsdamentes Vc=70-210 Ve =55-200
CCMT 060204-MP5 ° e} ACP25T | 10 3666060225 5,60 P
° ACP3ST | 10 3666060335 5,60 (l)sox Ve=140-520 | Ve=120-250
ue L1 vé
Kozepes megmunkalds ° o ACPIST | 10 3666060415 5,60 . -
120 (CMT 060208-MP5 = m/mi] f=012-04
208 ) 0) ACP25T | 10 3666060525 5,60 fz= [rm/fg] .
op=[mm] ap=0,25-3,5
° e} ACPIST | 10 3666060615 6,40
CCMT 09T304-MP5 o e} ACP25T | 10 3666060725 6,40
° ACP35T | 10 3666060835 6,40
° o ACPIST | 10 3666060915 6,40
CCMT 09T308-MP5 ° o ACP25T | 10 3666061025 6,40
° ACP3ST | 10 3664061135 6,40
CCMT 120404-MP5 ° o ACP25T | 10 3666061225 7,95
CCMT 120408:MP5 ° e} ACP25T | 10 3666061325 7,95
COMT 120412:MP5 o e} ACP25T | 10 3666061425 7,95




tipusu I1SO lapkak ISO P @

* 55°, rombuszos, pozitiv7°

forgacstord
Fsimito  Mkdzepes Rnagyolé TORN = 1 ) IS0 ACP15T ACP25T ACP35T
o == 2 | Ckkszim € 150 P
o . - 150-jelslés ] = Adl Ve =180-400 | Vc=100-240 Vi = 90-200
DCHT 070204405 [ J (e} ACP25T | 10 366630 0125 6,40 ISOM Vo= 70210 Ve 55200
’ Rozsdament =70- =55-
° ACP3ST | 10 3666300235 6,40 ok ‘ ‘
[ ] (@] ACP25T | 10 366630 0325 6,40 IS0 K - -
. . |DCNT 070208P5 U V- 140-520 | Ve=120-150
Kézepes megmunkdlds [ J ACP35T | 10 366630 0435 6,40 .
. \g— %m/r;\fn]] f= 0,] 2-0,4
A = [mm/Tof
|.2.08 [} O ACP15T | 10 366630 0515 7,40 -] g ap=025-35
DCMT 117304-MP5 [} (e} ACP25T | 10 366630 0625 7,40
[ J ACP35T | 10 366630 0735 7,40
[ J (e} ACP15T | 10 366630 0815 7,40
DCMT 117308-MP5 [ ] (@] ACP25T | 10 366630 0925 7,40
[ ] ACP35T | 10 366630 1035 7,40

ISO valtélapkak VB.. I1ISO P

* 35°, rombuszos, pozitiv 5° @

MPS5 forgacstord
Fsimité Mkozepes Rnagyols TORN = g ] 150 ACP15T ACP25T ACP35T
N o o o 2 | B Ckkszm € 150 P
- ° - 150-jelslés @ = Al Vc=180-400 | Vc=100-240 | Vc=90-200
[ J O ACP15T | 10 3667120115 11,75 I1SO M
VBMT 160404-MP5 Rozsdamentes Ve=70-210 | Ve=55-200
[ J O ACP25T | 10 3667120125 11,75 anyagok
[ ] o ACP15T | 10 3667120215 11,75 (I)SO L V- 1402520 | Ve=120-250
o . nfvény
Kozepes megmunkdlds | ygiT 160408MP5 [ ] (©] ACP25T | 10 3667120225 11,75 Ve [/ 1201203
12° -y “Y
! f= [mm/ford ]
008 [ ACP35T | 10 3667120235 11,75 ﬂpz[:m”] o ap=025-35

VC.. tipusu ISO lapkak ISO P

* 35°, rombuszos, pozitiv 7° w

forgacstéré
Fsimito Mkdzepes Rnagyolo TORN = & . IS0 ACP25T ACP35T
Mo o o 2 | B Cikkszim € 150 P
- e - I50-jelslés = S v Ve=100-240 Ve - 90-200
VCMT 110304-MP5 [} (e} ACP25T | 10 366682 0125 11,75 ISOM
Rozsdamentes Ve=70-210 Ve = 55-200
° o ACP2ST | 10 366682035 11,75 ook
VCMT 110308-MP5
° ACP3ST | 10 3666820435 11,75 IsoK Vo= 120750
.. L. Ié
Kézepes megmunkilds ° o ACPST | 10 3666820525 13,50 v
12° VCMT 160404-MP5 " %m/mﬂ‘"lml f=012-04
) =|mm/fTord.,
.0.08 [ ) ACP35T | 10 366682 0635 13,50 -] ap=025-35
[ ] (@] ACP25T | 10 366682 0725 13,50
VCMT 160408-MP5
[ ] ACP35T | 10 366682 0835 13,50




KNUXISO P tipusu ISO valtolapkak

* 55°, rombuszos, negativ 0°

forgacstoré, jobbos kivitel

* Megjegyzés: jobbos lapka = jobbos kilsé késtarté vagy bales fursridbales lapka = bales kilsé

késtartd vagy jobbes furérud

o7

Fsimito  Mkozepes Rnagyold TORN = g . IS0 ACP25T Acuzot Acu4ot
= 2 2 B Ckkszdm € IS0 P
o o - 1S0-jeldlés &= = A Vc=100-240 | Ve=90-200 Vie=90-180
[ ACP25T | 10 3666450125 10,30 ISOm
Rozsdamentes | Ve =70-210 Ve=90-180 Ve=50-160
KNUX 160405-SR [ ACU20T | 10 3666450350 10,30 anyagok
[ ) ACU40T | 10 366645 0455 10,30 (I)SO K Ve = 130-250
. 1. tvé
Kozepes megmunkdlds | kux 1604105R [ J ACP25T | 10 3666450225 10,30 m 7 e"
l¢= [m/min] f= 0,2-0,6
f=[mm/ford.]
12° ap=[mm] ap=05-48
forgacstorsd, balos kivitel
* Megjegyzés:jobbos lapka = jobbos kilss késtarté vagy bales fursridbales lapka = bales kilsé
késtarts vagy jobbes firsrud
Fsimito Mkdzepes Rnagyolo TORN = g . IS0 ACP25T Acuzot Acu4or
= = 2 B Ckkszdm € 150 P
o [ - 150-jeldlés 2 = Al Vc=100-240 | Vc=90-200 Ve =90-180
[ J ACP25T | 10 366644 0125 10,30 ISOm
Rozsdamentes | Ve =70-210 Ve =90-180 Ve = 50-160
KNUX 160405-SL [ J ACU20T | 10 366644 0350 10,30 anyagok
[ ACU40T | 10 366644 0455 10,30 t|A)SO K Ve = 130-250
” e ntvén!
Kozepes megmunkdlds | kux 16041051 ) ACP25T | 10 3666440225 10,30 e -
= [m/min] f=02-0,6
f=[mm/ford]
12° ap=[mm] ap=0,5-48

tipusu 1SO valslapkak

* 90°, négyzetes, negativ 0°

PSSN késtartdkhoz alkalmas

8 vagoéllel

Fé alkalmazas: ISO P

f elstolas: 0,1-0,2 mm/ford.

Vagdsi sebesség (Vc): 50-120 m/perc

Megjegyzés: > 3 mm-es radiuszu lapkak haszndlata esetén a lapkafészket médositani kell

IS0 megnevezés T
mm (ikkszdm €
SNMX 120408 R1 1,0 3116861201 43,90
SNMX 120408 R2 20 3116861202 43,90
SNMX 120408 R3 30 3116861203 43,90
SNMX 120408 R4 40 3116861204 43,90
SNMX 120408 R1-4 1,04,0 3116861234 43,90




ATORN SCLC furatkéskészlet, pozitiv

Ul

¢ SCLCR/L95°
e 95°.0s késelhelyezési sz6g, 7 °-os pozitiv rombuszos lapkakhoz, 80°-0s csicsszég

¢ belsé hitéssel
* alkalmazas: hosszesztergalas, kivaléan alkalmas szik furatokhoz

Tartalom Megfeleld valtolapkdk jobbos kivitel balos kivitel
(ikkszm € (ikkszdm €
1-1 darab AQ608H, A0810J, ATO12K, A1216M (C.. 0602.. 321003 1004 199, 321004 1004 199,—

ATORN Foratkés készlet, pozitiv SDUC

Ul

* SDUCR/L93°
e 93°.0s késelhelyezési sz6g, 7 °-os pozitiv rombuszos lapkakhoz, 55°-0s csicsszég

¢ belsé hitéssel
¢ alkalmazas: hosszesztergdlas, kivaléan alkalmas szik furatokhoz

4
Tartalom Megfeleld valtolapkdk jobbos kivitel balos kivitel
Cikkszdm € (ikkszdm €
1-1 darab AOBTOH, AT012K, A1216M DC.. 0702.. 3210131003  189,— 3210141003 189,—

... parabolikus maréval.

ATORN

A legj Obb felﬁletek LRI A teljesitmény elképzelhetetlen mindség nélkiil




ATORN Késtarto és furatkés

* Megjegyzés: Az Ssszes késtartd és furérid gyartasa 1,5°-0s emelkedéssel t6rténik. Az eltérd emelkedési
szdgek a kataldgus miszaki részében taldlhatéd emelkedési szog tablézatban szerepelnek.

I
a
O j o
; U-tipus S-& B
Késtarté jobbos kivitel kiilsé menethez 4 \ > S L
e A=vdltdlapkaméret } L i
Megnevezés Szélesség  Magassdg L A Standard tipus
mm mm mm (ikkszdm €
SER 1212 F16 12 12 80 16 3401010011 82,—
SER 16 16 H16 16 16 100 16 3401010012 82—
SER 20 20 K16 20 20 125 16 3401010013  82,—
SER 2525 M16 25 25 150 16 3401010014 86,50

] /£
FI O DJ( )
L1 |
C |
Standard tipus

Furatkés jobbos kivitel belsé menethez
e A =vdlidlapkaméret

Megnevezés D D1 D min. L1 L f A jobbos kivitel
mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
SIR 0013 M16 13 16 16 32 150 10,2 16 3403010011 83,50
SIR 0016 P16 16 20 19 40 170 11,7 16 3403010012 83,50
SIR 0020 P16 20 20 24 - 170 13,7 16 3403010013 95,-
SIR 0025 R16 25 25 29 - 200 16,2 16 3403010014 106,50
SIR 0032 S16 32 32 36 - 250 19,7 16 3403010015 133,~
SIR 004016 40 40 44 - 300 237 16 3403010016 178,

ATORN Valtolapkak, teljes profil ISO

[ ]
4 e ey
e/t . o X T
. . oy # - EX-RH 7 3 L IN-RH
¢ metrikus, teljes profilu 1ISO — e v (AuBen rechts) | (Innen rechts)
" iobbos tartéhoz - v et i
L ~
» Xﬁi\
18P Boizen UTyp A\

e
I1SO teljes profil, kiilsé, jobbos, csiszolt 150 AMEAN I1SO teljes profil, belsé, jobbos, csiszolt 150 AMIAN
Megnevezés L Emelkedés o ' H( 5615 Megnevezés L Emelkedés o ' H( 5615
mm mm Cikkszdm € mm mm (ikkszdm €

16 ER 1,0150 16 1 2 3428012135 13,95 16 IR 1,0150 16 1 2 3430011835 13,95
16 ER 1,25I50 16 1,25 2 3428012235 13,95 16 IR 1,25IS0 16 1,25 2 3430011935 13,95
16 ER 1,550 16 1,5 2 3428012335 13,95 161R 1,50 16 1,5 2 3430012035 13,95
16 ER 1,751S0 16 1,75 2 3428012435 13,95 16 IR 1,751S0 16 1,75 2 3430012135 13,95
16 ER 2,0150 16 2 2 3428012535 13,95 16 IR 2,01S0 16 2 2 3430012235 13,95
16 ER 2,550 16 25 2 3428012635 15,25 16 1R 2,5IS0 16 25 2 3430012335 15,25
16 ER 3,0150 16 3 2 3428012735 15,25 16 IR 3,0150 16 3 2 3430012435 15,25




Lb-taggggg BR erdszorités tokmany

* BR modell nagyobbitott atmenettel / a BB-200 sorozat utédmodellje

* szabadalmaztatott alappofa: akar 10%-kal megnévelt befogéerd maximalis
fordulatszamoknal

¢ Ismétlési pontossag 10 pm alatti ismétlési pontossag T-horony-Plus horonycsapok,

cikkszam: 420605 és Kitagawa pofak, cikkszam: 420210 hasznélata eseténtz ozt jelenti,

hogy a kiesztergdlt pofék a kilénbszé befogasi atmérsknél precizen kicserélheték. Ezaltal idé és pénz

takarithaté meg!

telies acélkivitel

* edzett és kaszorilt vezetsk

* nagy korfutési pontossag .
zsirzdfej minden alappofdban L
* a DIN 6353 szerinti kézponti befogé

Szdllitas karima nélkil, tokmanypofak nélkil, 1,5 mm x 60° fogazdst alappofdkkal, standard
T-horonycsapokkal, tokmany- és pofarsgzité csavarokkal, menet nélkili huzépersellyel, specidlis szerelékulcesal

¢ Menetes behuzéperselyek és BR 15 kérésre megrendelheték

! S iagee®

3 pofas kivitel

Megnevezés  Kozpontositdsi ftmend furat Tokmdnytestmagassdg Lyukkdrdtmérd Pofa loket Dugattyd Mox. fordu-  Mox. Befogdsi Mox. Csatlako- Saly
{tmérd mm (pofdk nélkiil) mm mm [oket  lotszdm  befogerd  tarfomdny  mikodtetd  zémenet kg (ikkszdm €
mm  ford./perc kN er§ (hizdcs6hiz)
BRO6 @170 mm 140 Hé 53 81 mm 104,8 55/0 12 6000 585  16-170mm  23kN  mox.M60x2 128 4101021006 2129,
BR08 3210 mm 170 Hé 66 91 mm 1334 74/0 16 5000 90 22-210mm  35kN  max. M75x2 22,2 4101021008 2 499,-
BR10 8254 mm 220 Hb 81 100 mm 1714 88/0 19 4500 123 31-254mm  49kN  mox. M90x2 358 4101021010 2749~
BR12 @315 mm 300 Ho 106 108 mm 235 106/0 23 3500 153 46-315mm  59kN  mox. M115x2 58,3 4101021012 3 599,—
Nitagawa : : °
(ke gawa Tokmanypofak, 1,5 mm x 60
* tokmanytipusokhoz: BT200 / B200 / BB200 / BR
e C15 szerszamanyag
¢ az 4r 3 darabbdl 4l készletekre vonatkozik
* Aluminiumpofak és tovabbi méretek tekintetében keresse fel a
weboldalunkon taldlhaté befogépofa-keresét
Tokmdnydtmérs Hosszisdg x sz?lesség X Lyuktdvolsdg Huronyszé- Menet Saly Modell
Mmagassag mm lesség kg (ikkszdm £
mm mm
169 mm 72x30x31 20 12 M10 1,2 1 4202100006 36,50
169 mm 82x30x31 20 12 M10 12 2 4202100601 48,50
169 mm 72x30x50 2 12 Mo 2 2 4202100650 52— 2. model
210 mm 95x35x37 25 14 M12 22 2 4202100008 43,
210 mm 95x35x37 25 14 M12 22 1 4202100108 43,50
210 mm 102x35x 37 25 14 M12 29 2 4202100801 50,50 ~
210 mm 95x35x79 25 14 M12 5 2 4202100810 54,50
254 mm 110x40x 42 30 16 M2 35 2 4202100000  46,~ 1. model
254 mm 125x 40 x 42 30 16 M12 4,1 2 420210 1001 54~
254 mm 90 x 40 x 60 30 16 M12 42 1 4202101010 58,50
254 mm 110x 40 x 60 30 16 M12 5.2 2 4202101060 58,50
254 mm 110x40x 79 30 16 M12 8,1 1 4202101080 69,50
304 mm 129 x50 x 50 30 21 M16 6 1 4202100212 60,60
304 mm 145x50x 50 30 21 M16 6,7 2 4202102121 88,90
304 mm 129x50x 79 30 2 M16 9,7 1 4202102128 122,50
m (Mitag awaT-horony Plus a BR sorozathoz
* a DIN 912-12.9 szerinti hengeres fej csavarokkal
¢ az ar 3 darabbdl dllé készletekre vonatkozik
Tokmdnydtmérg Magassdg T-horonyszélesség Menet
mm mm (ikkszdm €
175 mm 18,5 12 M10 4206050006 140,
210 mm 20,5 14 M12 4206050008 150,
254 mm 21,5 16 M12 4206050010 160,—-




L?itaggggg Forditott tokmanypofdk, 1,5 mm x 60°

* tokmanytipusokhoz: BT200 / B200 / BB200 / BR

* edzett

* 16 MnCr 5 szerszamanyag

¢ az &r 3 darabbdl dll6 készletekre vonatkozik

* a BT204, BT205 és BT212 tipushoz nem rendelheték forditott tokmanypofak

¢ tovabbi méretek tekintetében keresse fel a weboldalunkon taldlhaté befogépofa-keresét

Megfordithaté felsé pofakészlet BT/B/BB 200 / BR sorozathoz
Hosszdsdg x szélesség x

Horonyszé-

Tokmdnydtmérd moasst Lyuktdvolsdg lesst Menet Saly Modell 2. modell
905509 mm 9 kg (ikkszdm £
mm mm
165 mm 67x31x36 20 12 M10 1 2 4202400006  229,—
210 mm 87 x 3551 25 14 M1z 25 1 4202400008 329,—
254 mm 107 x40x 54 30 16 Mi2 3,5 1 4202400010  369,—
315 mm 103 x50 52 30 21 M16 43 2 4202400212 345,
@ P4 4
SARA Forgocsucs
* a bevdlt precizids csapagyak nagy kérfutdsi ponfosségot eredményeznek
* specidlis kenés a hosszu élettartam és a kis karbantartdsi raforditas érdekében
* 60°-0s csicsszdg
D5 = csicsdtmérd x cstcshossz
Szdr Fejdtmeérd x fejhossz D5 Max. kérfutdsi pontossdg Max. munkadarabsily Max. fordulatszdm
mm mm mm kg ford./perc (ikkszdm €
MK 2 45x 65 20x41 0,005 200 4900 4015160002  69,~
MK'3 60x79,5 25x485 0,005 500 3500 4015160003 83,50
MK 4 70x102,5 32x615 0,005 800 2700 401516 0004 99—
MK 5 90x 129 40x785 0,005 2000 2100 401516 0005  169,—

TORN Precizios forotokmany csigas hajtomuivel

* Befogas a beépitett csigas hajtémivéen keresztiil
* jobbos és balos futashoz egyarant alkalmas

* befogdsi tarfomany 1,0-16,0 mm

* hosszy élettartam, edzett és csiszolt kopdalkatrészek

e szdallitas imbuszkuleesal “I g

DIN 69880 (VDI)
* bels¢ hitsfolyadék-bevezetés

- A—

~o—]

VDI befogddt-  min./max. LoD

by Max. meghuzdsi nyomaték  Szoritéers ~ SW Max. krfutdsi ponfossdg
mérg nyitasi

A mmo mm N-m N mm (ikkszdm €
szélesség
30 1-16mm 87 50 10 90 4 mm 0,03 4410153016 319,—
40 1-16mm 87 50 10 90 4mm 0,03 4410154016 339,—

SARA Szoritopatron-tarté a DIN 6499 ER szerinti szoritopatronokhoz

Feluleti keménység: 58-60 HRC

e HV magszilérdsag: 950 N/mm?

edzési mélység: 0,8 mm + 0,2 mm

teliesen barnftott és preciziés kdszorilést

* tovdbbi kivitelek kérésre megrendelhetsk

A szorftépatron kivalasztésa sordn lehetsleg a B formét haszndlja.

E4 forma, szoritépatronos hengerrégzitéssel

VDI befogddtmeérg A kivetkezd szoritépatron-tipushoz Befogdsi tarfomdny A
alkalmas: mm Cikkszdm €
20 ER 25/430E 2-16mm 50 446036 2025 75,50
20 ER 32/470E 2-20 mm 50 446036 2032 75,50
30 ER 25/430E 2-16 mm 57 446036 3025 77,50
30 ER 32/470E 2-20mm 62 446036 3032 77,50
30 ER 40/472E 3-26mm 75 446036 3040 77,50
40 ER 25/430E 2-16mm 75 446036 4025 77,50
40 ER 32/470E 2-20mm 62 446036 4032 77,50

40 ER 40/472E 3-26 mm 75 446036 4040 77,50




ATORN NC nagynyomasu gépi satu, MM-G

¢ mechanikus/mechanikus

¢ GGG alaptest

a bazisoldalon felfogathatéd

leszoritopofak és tovabbi tartozékok kérésre megrendelhete¢k

megfordithat®, edzett és készérilt [épesés pofak

* hossz0 feszitétoldka kereszthomyos hajtéorséval, elére bedllitott befogéersvel
* M12-es rdgzitémenet munkadarab-itkézshez

befogdfeliletek szorftékarmokhoz

stabil forgdcsvédelem, megakaddélyozza a forgdcs bejutésdt a test belsé terébe
szoritésapkas furattal (beallitott érték: 200 mm) ATORN
nullapontos befogérendszerhez

T T
| |
T e
<
L1
Kompakt befogék L
* [épcsés pofakkal és szabalyozéval
Pofoszélesség  Magassdg L Pofamagassdg L1 min./max. nyitdsi  Befogderd Saly
mm mm mm mm mm szélesség kN kg (ikkszdm €
125 100 463 40 400 0-312 mm 40 4 4588000125 1.679,—
Szoritékarom
* csavarral és Thoronycsappal
¢ Darabdr
T-horonyszélesség A kévetkezé menet alkalmas:
mm (ikkszdm €
12 M10 4588051210 39,40
14 M12 4588051412 42,20
16 M12 4588051612 42,20
18 M16 4588051816 47,30
20 M16 4588052016 47,30
22 M16 4588052216 47,30
Standard tokméanypofak
* Arak csomagolasi egységenként = 1 készlet
Szélesség Magassdg
mm mm (ikkszdm €
125 40 4588100125 599,
Lépcsés pofak
* Arak csomagoldsi egységenkent = 1 készlet
Szélesség Magassdg
mm mm (ikkszdm €
125 40 4588110125 619,
Alappofa készlet megfogératétekhez
* Arak csomagoldsi egységenként = 1 készlet
Szélesség Magassdg
mm mm (ikkszdm €

125 20 4588140125 999,—




m ATORN Cserélheté pofak, ATORN MM-G-hez és R6hm RKE-hez

WB-S tipusy, megfordithaté pofa hossziranyban hornyolt / sima

Megnevezés o kivetkezd pofaszélességhez Tipus
mm (ikkszdm €
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 hosszdban bardzddlt és sima 4588300125 159,
WB-K tipusu fordithaté pofa keresztben fogazott / sima
Megnevezés 0 kivetkezd pofaszélességhez Tipus
mm (ikkszdm €
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 kereszthordds és sima 4588310125 209,—-
SB-K/G tipusu lépcsés pofa lépesével, sima
Megnevezés a kovetkezd pofaszélességhez Tipus
mm Cikkszdm €
ATORN MM-G és Rihm RKE esetében 125 sima 3 mm-es lépcsvel 4588323125 189,—
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 sima, 5mm-es lépcstvel 4588325125 189,—
KB-K/G tipusu karmos pofa lépcsével
Megnevezés o kivetkezd pofaszélességhez Tipus
mm (ikkszdm €
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 Karom 3 mm-gs lépcsdvel 4588333125 369,—
ATORN MM-G és Rihm RKE esetében 125 Karom 5mm-es lépcsével 4588335125  369,—

KB-O tipusu karmos pofa lépcsé nélkiil

Megnevezés u kévetkezd pofaszélességhez Tipus
mm Cikkszdm €
ATORN MM-G és Rihm RKE esetében 125 karommal épcsd nélkal 458834 0125 369,—

Befogépofa puha SBW-S/A tipus acél és aluminium kivitel

Megnevezés 0 kivetkezd pofaszélességhez Tipus
mm (ikkszdm €
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 Acélkivitel 4588350125  99,—-
ATORN MM-G és Rohm RKE esetében 125 Aluminium kivitel 4588351125 79,
PB tipuss prizmapofa fiiggdlegesen és vizszintesen bekdszorilve
Megnevezés 0 kévetkezd pofaszélességhez Tipus
mm (ikkszdm €
ATORN MM-G és Rahm RKE esetében 125 Fiiggtleges és vizszintes prizma 458836 0125 175,-

Acélkivitel

Aluminium kivitel




ATORN Weldon-befogé, DIN 6359

DIN DIN
6359 | 6359

* a DIN 1835-B szerinti hengeres szarakhoz (WELDON)

» kiegyensulyozott G 2,5 / 25 000 f/perc

o Bivozott, betétben edzhetd acél 950 N/mm? hdzészilardsaggal a magban

* befétedzeft HRc 60 £ 2 (HV 700 + 50), edzési mélység 0,8 mm + 0,2 mm

* kipszogtirésminéség < AT3 a DIN 7187 és DIN 2080 szerint

e max. karfutdsi pontossag < 0,005 mm

szdllitas feszitécsavarral ‘ A

¢ Kérésre tovabbi szarkivitelek, valamint AD/B kivitel rendelheték ‘

* Hitécsatornakkal megvalésitott kivitel: @6-218 mm = két |\ .
hitécsatorna, 920-F40 mm = négy hitécsatorna - /W{,’_

* Hitécsatorna-furatokkal megvalésitott kivitel: 96-218 mm = két 3 - Y . E{ o
hitécsatorna-furat, 20-F40 mm = négy hitécsatorna-furat

d=6-18mm d=20-40 mm

DIN 69893, A forma (HSK-A)
* belsé hitsfolyadék-bevezetés
* belsé hitsfolyadék-bevezetéssel 16rténé megmunkalasndl hitsfolyadék-aivezets csévet (cikksz.: 431011....)

hiitgesatorna-furatokkal

kell haszndilni

Szdr dl A D hitécsatornakkal hijtécsatorna-furatokkal
mm mm mm (ikkszdm € (ikkszdm € (ikkszdm

HSK 63 6 65 25 434509 6306  83,— 434510 6306  93,— 434511 6306 96,50
HSK 63 b 100 25 434509 6406 95,50 434511 6406 112,50
HSK 63 6 160 25 434509 6506 127,50 434511 6506 136,—
HSK 63 8 65 28 434509 6308  83,— 4345106308  93,— 434511 6308 96,50
HSK 63 8 100 28 434509 6408 95,50 434511 6408 112,50
HSK 63 8 160 28 434509 6508 127,50 434511 6508 136,
HSK 63 10 65 35 434509 6310  83,— 4345106310 93,— 434511 6310 96,50
HSK 63 10 100 35 434509 6410 95,50 434511 6410 112,50
HSK 63 10 160 35 434509 6510 127,50 434511 6510 136,—
HSK 63 12 160 42 434509 6412 127,50 434511 6512 136,—
HSK 63 12 80 42 434509 6312 83,— 4345106312 93,— 4345116312 96,50
HSK 63 14 80 44 434509 6314 83,— 4345106314 93,— 434511 6314 96,50
HSK 63 14 160 44 434509 6514 127,50 434511 6514 136,
HSK 63 16 80 48 434509 6316 83,— 4345106316 93,— 4345116316 96,50
HSK 63 16 160 48 434509 6416 127,50 434511 6516 136,—
HSK 63 18 80 50 434509 6318 83,— 4345106318 93,— 4345116318 96,50
HSK 63 18 160 50 434509 6518 127,50 434511 6518 136,
HSK 63 20 80 52 434509 6320  83,— 4345106320  93,— 4345116320 96,50
HSK 63 20 160 52 434509 6420 127,50 4345116520 136,—
HSK 63 25 110 63 434509 6325  92,— 4345106325 102,— 434511 6325 112,50
HSK 63 32 110 72 434509 6332 96,50 4345106332 107,50 434511 6332 116,50
HSK 63 40 125 80 434509 6340 111,— 434510 6340 121,— 434511 6340 126,50

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD

* belss hitsfolyadék-bevezetés

Szdr dl A D hitécsatornakkal hijtécsatorna-furatokkal
mm mm mm Cikkszdm € (ikkszdm € (ikkszdm € )
Sk40 b 50 25 434503 4006  37,— 434504 4006  44,— 4345054006 50, [
Sk40 b 100 25 434503 4106 44,— 434504 4106 52,50 4345054106  56,—
Sk40 8 50 28 434503 4008 35,— 4345044008 41,50 4345054008 48—
Sk40 8 100 28 434503 4108 41,— 434504 4108 50,— 4345054108  54,-
SK40 10 50 35 4345034010  35,— 434504 4010 41,50 4345054010  48,—
Sk40 10 100 35 4345034110  41,— 434504 4110  50,— 4345054110  54,—
Sk40 12 50 42 434503 4012 35,— 434504 4012 41,50 4345054012 48,—
SK40 12 100 4 4345034112 41,- 4345044112 50,— 4345054112 54,-
Sk40 14 50 44 434503 4014 35,—- 434504 4014 44,- 4345054014 48,— o
Sk40 14 100 44 4345034114 41,- 434504 4114 54, 4345054114 54,
Sk40 16 35 45 4345034216 40,50 4345054016 54,—
SK40 16 63 48 434503 4016 35— 434504 4016 44,— 4345054116 48,—
SK40 16 100 48 434503 4116 41,— 434504 4116 54,— 4345054216 54,—
SK40 18 63 50 4345034018 35,— 434504 4018 44,— 4345054018 48,—
SK40 18 100 50 4345034118 41,- 434504 4118 54,— 4345054118 54,—
Sk40 20 35 45 4345034220 40,50 4345054020  54,—
Sk40 20 63 52 434503 4020 35, 434504 4020  44,- 4345054120  48,—
Sk40 20 100 52 4345034120  41,- 434504 4120  54,— 4345054220  54,—
SK40 25 35 50 4345034225 46,50
SK40 25 100 63 4345034025  41,- 434504 4025 56,50 4345054125 54—
SK40 32 65 50 434503 4232 54,—

K40 32 100 72 4345034032 42,50 4345044032 57— 4345054132 56,~—




TORN ER szoritéopatron-tokmanyok

* a DIN 6499 ER szerinti szoritépatronokhoz

* kiegyensulyozott G 2,5 / 25 000 f/perc

o 5voz8i betétedzésd acél min. 950 N/mm2 hizészilardsaggal @ magban, betétedzett HRC 60 + 2 (HV 700 +
50), edzési mélység 0,8 mm + 0,2 mm, barnftoft

o kopszogtirésmindség < AT3 a DIN 7187 és a DIN 2080 szerint, maximdlis kérfutdsi pontossag < 0,005 mm

szdllitas szorftéanyaval
* tovabbi szarkivitelek, valamint AD/AF kivitel kérésre megrendelheték
* Az ER16 / 426E" tipusu szerszambefogékat hatlapfeji anyaval szallitjuk

DIN 69893, A forma (HSK-A)

* belsé hitsfolyadék-bevezetés

* belsé hitsfolyadék-bevezetéssel 16rténé megmunkalésndl hitsfolyadék-aivezets csévet (cikksz.: 43101 1....] kell
hasznalni
Szdr min./max. nyitdsi A kivetkezd szoritdpatron-ipus- A Kiils§ dtmérd
szélesség hoz alkalmas: mm mm (ikkszdm €
HSK 63 1-10mm ER 16,/426F 100 28 4310096310 83,
HSK 63 1-10 mm ER 16/426E 160 28 431009 6410  108,—
HSK 63 2-16mm ER 25/430E 100 42 431009 6316 79,50
HSK 63 2-16mm ER 25,/430E 160 42 431009 6416  105,~
HSK 63 2-20mm ER 32/470E 100 50 431009 6320 83,
HSK 63 2-20mm ER 32/470E 160 50 431009 6420  108,~
HSK 63 3-26mm ER 40/472E 120 63 431009 6326 88—

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD

¢ belss hitsfolyadék-bevezetés
Szdr min./mox. nyitdsi A kévetkezd szoritépatron-tipus- A Kils§ dtmeérd
szélesség hoz alkalmas: mm mm (ikkszdm €

Sk40 1-10 mm ER 16,/426E 63 28 4310034010 44,50
Sk40 1-10 mm ER 16/426F 100 28 4310034110 51,50
Sk40 2-16 mm ER 25/430F 60 42 4310034016 44,50
Sk40 2-16 mm ER 25/430F 100 42 431003 4116  57,—
Sk40 2-20mm ER 32/470F 70 50 431003 4020  48,—
Sk40 2-20 mm ER 32/470F 100 50 4310034120  57,—
Sk40 3-26 mm ER 40/472¢ 80 63 431003 4026  50,—
Sk40 3-26 mm ER 40/472¢ 100 63 4310034126 63,

SARA ER-szoritopatron-készlet 10 pm

DIN
64998

e 1 mm befogési atméré athidalas (ER11 és 1-2 mm-es
befogé améré esetén: 0,5 mm)
* Karfutasi pontossag 10 pm

Készlet fa allvanyon
e ER11=0,5 mm emelkedés, ER16-ER40 = 1 mm emelkedés

BT
Szoritdpatron tipus Tartalom Befogdsi tarfomdny 3 oty
(ikkszdm € . - ﬂ*
ER11 13 részes 17 mm 4332201110 139,- . s
ER16 10 részes 1-10 mm 4332201610 115,
R 20 12 észes 213mm 4332202012 139,- 433220110
ER 25 15 részes 2-16 mm 4332202515 179,-
ER 32 18 részes 3-20 mm 4332203218 219,—

£R 40 24 részes 3-26 mm 433220 4023 339~ 433220 2515




SARA Digitalis tolomérok absolutfe

B e @ w8

e abszolut méréruddal, nincs szikség nullazasra
felss szoritdcsavar

FFrdFrrrr

o kilsg, belss, mélység- és tavolsagmérés

kontrasztos, jél olvashaté LCD kijelz

menettéblézat a hatoldalon

Funkciok: BE/KI, NULLA, mm /inch

szdllitds CR2032 akkumuldtorral (Nr. 548079 6032)

Méréstartomdny, max. hossz Pofahossz Hibahatdr DAkkS-kalibrdlds
mm mm mm (ikkszdm € Cikkszdm £
150 40 0,03 5007021150 59,90 072008 D001 16—

m Hornyos mérératétek

e | ¢

o kilsé és belsé horonyatmérsk, O-gylrG beszirésok és hatsé beszorasok méréséhez

* a tarfozékokat parban kerilnek régzitésre a tolémérd mérészdraihoz szorftdcsavarokkal

* kemény, krdmozott

minden max. 3,5 mm-es mérécsér vastagsaggal rendelkezd toléméréhsz alkalmas

o 5 parrogzitékészlet 1 par kilss beszordshoz 4 par kilénbszs ameérsji belsé beszurashoz
* Kiszdllitas tolomérs nélkil

‘,__

Abra tolomérével

A mérés médja B A D C
mm mm mm mm
Kilsé mérés 0,65 = 95 =
Belsé mérés 0,4 5,0 1,3 10 B
Belss mérés 04 7,5 175 16 L FD,
Belsé mérés 0,65 15,0 50 25 NN
Bels6 mérés 10 180 65 32 T l—a—)
Megnevezés
(ikkszdm €
Hornyos mérérdtétekbdl dll6 készlet 500190 0005 189,—

SARA Digitalis kengyeles mikrométer IP65

@5 ) v | P p i) @) B

stabil racsnival

lakkozott acélkengyel kézvédsvel

* Rogzitékaros orsérégzitd

¢ Orso6-@ 6,5 mm

kalibralas bedllitd etalonnal

Szdllitds CR2032 akkumuldtorral (548079 6032 sz., bedllitdkules, 25 mm mit bedllitd etalonnal

Méréstartomdny DAkkS-kalibralds
(ikkszdm € Cikkszdm €
0-25 mm 5034910025 95~ 0701600001 20,50
25-50 mm 5034910050 109,— 0731030047 38,50
50-75 mm 5034910075 124,50  073103D052 42,50

75-100 mm 5034910100 135—-  073103D052 42,50




SARA Digitalis harompontos precizios belsé méroeszkoz

@ 52| & % =]

¢ &imend és zsakfuratok méréséhez

* nagy mérési mélységek a hosszabbiténak készénhetéen
* racsnival

* Védelmi osztdly IP65

iol olvashaté LCD kijelzs

automatikus bekapcsolds az orsé mozgatasakor

teliesen edzett és kdszarilt méréorsé

racsnis csatlakozd a reprodukalhaté méréerd biztositésara

* 3nkdzpontositd méréfe], harom oldalra kiallé mérétapintéval

e szabad méret 6-12 mm-nél = 1,4 mm, 12-100 mm-nél = 0,5 mm

Szdllitas bedllitd gydrivel, hosszabbitéval és elemmel SR 44 sz. 500534 0001

darabonként
Méréstartomdny Hibahatdr Mérési mélység Max. mérési mélység Tartalom DAkkS-kalibrdlds
mm mm mm mm (ikkszdm € Cikkszdm &
68 0,004 55 155 Belsé mikrométer, bedllitogydird, hosszabbito: 507708 0008 609, 0731030062 57,50
810 0,004 55 155 Belsé mikromeéter, bedllitogydird, hosszabbito: 507708 0010 609, 0731030062 57,50
1012 0,004 55 155 Belsé mikrométer, bedllitdgydrd, hosszabbito: 507708 0012 609, 0731030062 57,50
1216 0,004 70 155 Bels6 mikrométer, bedllitogydird, hosszabbitd: 507708 0016 599, 073103 D062 57,50
1620 0,004 70 220 Bels6 mikrométer, bedllitdgydird, hosszabbitd: 507708 0020 599, 073103 D062 57,50
2025 0,004 100 220 Belsé mikrométer, bedllitogydird, hosszabbito: 507708 0025 619, 0731030062 57,50
2530 0,004 100 250 Belsé mikrométer, bedllitdgydird, hosszabbito: 507708 0030 619,—- 0731030062 57,50
30-40 0,004 100 250 Bels6 mikrométer, bedllitagydird, hosszabbitd: 507708 0040 689, 0731030062 57,50
4050 0,005 100 250 Bels6 mikrométer, bedllitogydird, hosszabbitd: 507708 0050  689,— 0731030062 57,50
50-63 0,005 120 270 Bels6 mikrométer, bedllitogyird, hosszabbitd: 507708 0063 739, 073103 D061  83,—
62-75 0,005 120 270 Belsé mikrométer, bedllitogydird, hosszabbito: 507708 0075 789, 073103 D061 83,—
7588 0,005 120 270 Belsé mikromeéter, bedllitogydird, hosszabbito: 507708 0088 849,— 073103 D061  83,—
87-100 0,005 120 270 Belsé mikrométer, bedllitdgydrd, hosszabbito: 507708 0100 849, 073103 D061  83,—
Készletek
Méréstartomdny Tartalom Bedllitogydrd drmérsie Hosszabbitdk DAkkS-kalibrdlds
mm mm mm (ikkszdm € Cikkszdm €
612 68 | 810 | 1012 8110 100 507708 1000 1599,- 0731030044  204,—
12-20 1216 | 16-20 16 150 5077081100 1.099,— 0731030043  188,—
2050 2025 | 2530 | 3040 | 40-50 25 | 40 2x150 5077081200 2199, 0731030031 83,50
50-100 50-63 | 6275 | 75-88 | 87-100 62 | 87 150 5077081300 2599~ 073103D036 196,50

ATORN Méroorak keramiabél készilt tapintégolyokkal, Gtésvédett

DIN 0,01
878 mm

* mérderé max. 1,3 N

* nem mdagneses, elekiromos, nem vezetd sajatsdgy mérébetét
e méretek a DIN EN ISO 463, 2006/6 kiadds szerint

o fémhaz

Utésvédelemmel

elfordithate, fém kilsé gydrd a horonybedllitéshoz

két allithato, belss tirésjelzés

tapintéesics menete: M 2,5

* befogdszar amérsje: 8 mm

szdllités tokban

511006 1025

511006 1010

Standard kivitel d ¢ .
Méréstartomany, max. hossz Kils6 dtmérd Mérdit / mutatdfordulat Modell DAkkS-kalibrdlds
mm mm mm (ikkszdm £ (ikkszdm €
10 58 1 kerek fordulatszamldlé 511006 0010  39,— 0730090003  23,-
10 58 1 koncentrikus fordulatszdmldlé 511006 1010 64, 073009 D003 23,—
25 58 1 koncentrikus fordulatszdmldlé 511006 1025 105,— 073009 D004 28,—




SARA Digitalis méroora

* nagyon 6 leolvashatésag a nagy LCD-kijelzének kdszénhetéen
e kilsé gydrd &: 58 mm

* befogsészar &: 8 mm

¢ tapintécsicsmenet: M 2,5

¢ funkciék: mm/inch, ON/OFF, ZERO

o szallitds CR 2032 akkumulatorral (Nr. 548079 6032)

Méréstartomdny, max. hossz Hibahatdr DAkkS-kalibrdlds
mm mm (ikkszdm € Cikkszm £
12,5 0,03 5120151201 69~  073009D004 28,

TORN Finomtapintés méréora

m e

¢ fecskefarokfelfogatasos régzités
* 0040-es méret - szamlaptomitéssel és viz ellen védett skalahazzal

* 0058-as méret — az 58 mm-es skalaatméré nagyon j6 leolvashatésagot biztosit

o szdllitas 8 mm &tmérsjd befogdszarral

Méréstarto- Kiilsé Mérétapintohossz a golyd

o Skdluosnatnl;si érték Hib;f{lﬁmr dimés kazepetl i : ciI:IJ(IS\ZI((jIr(nS-IxnIilmillis€
mm mm mm

1,0 0,01 10 32 16,6 5250511032 96,50 0712500001  24,-
1,0 0,01 10 40 16,6 5250511040 107,50 0712500001  24,-
0,5 0,01 10 32 35,7 5250510532 132,- 0712500001  24,—
0,5 0,01 10 40 357 5250510540 145,- 071250 D001 24,—
0,2 0,002 5! 32 12,8 5250510232 112, 0712500001  24,-
0,2 0,002 3 40 12,8 5250510240 128, 0712500001  24,—
0,2 0,001 3 40 12,8 5250510040 145,—- 0712500001  24,—
0,2 0,001 3 58 12,8 5250510058 165,— 0712500001  24,—

TORN 3D csuklés méréallvanyok

* a méréorak gyors és preciz poziciondldsshoz

* mechanikus, karbantartésmentes kazponti leszoritdssal

* erés, kapcsolés magnestalp, prizmatikus talppal, barmilyen
helyzetben megtapad!

Kombinalt méréératarté finombedllitdssal & 8 mm-es

befogétengellyel rendelkezé mérédrakhoz és finomtapintés

mérédrakhoz.
Magassdg Hatdsugdr Ldbméret Tapadderd
mm mm mm (ikkszdm €
220 130 36x30x35 300 5505200210 169,
310 200 60 x50 x 55 750 550520 0305 195,—-
390 280 60 x50 x 55 750 550520 0385 235~




TORN Univerzalis méroeszkoz UNICHECK

* a mérési feladatok széles ksrének megolddsara, mint példaul kilss és belss

mérések, kilss és belss fogazasok

A bedllitas bedllitd eszkdzzel, mesterdarabbal, méréhaséb kombinaciéval, gytrs
menetidomszerrel vagy kengyeles mikrométerrel térténik

erés konstrukcid
dllithatd régzitett mérészar

* mozgathaté mérészdr belss és kilsé méréshez, megfordithaté mérési irany, mérési

ot 12 mm
o Méréerd kiilsé atmérs / belsé 5 N

[Specidlis tartozékok)

univerzdlisan alkalmazhaté eltéré mérskarok és tapintécsicsok felhelyezésével

o A méréstartomany 2000 mm-re bévithetd a hosszabbitékkal (specidlis tartozék)

Kijelzés opciondlisan analég vagy digitdlis mérééraval (specidlis tartozék)
Szdllités fatokban (tapintérégzitsk, tapintd und mérééra nélkil)

Méréstartomdny kills6 hossz min./max. ~ Méréstartomdny belsé hossz min./max. Mérderd
N (ikkszdm €
0-200 mm 25-250 mm 5 500807 1001 2129,—

példa készletdsszedllitds

m ATORN Univerzalis mérdeszkoz tartozék UNICHECK

Hosszabbitok
Megnevezés L
mm (ikkszdm £
Hosszabbitd 100 500808 1101  269,—
Hosszabbitd 200 500808 1201  289,—
Hosszabbito 400 500808 1401  439,—
Mérétapinté golyé @ 6 mm (par)
Megnevezés L Befogdszdr dtmérdie
mm mm (ikkszdm €
Mérdtapinto golyd @6mm, révid 23 5 500808 1005 119,50
Mérétapintd golyd @6mm, hosszd 53 5 500808 1006 119,50
Mérétapinté golyé @ 6 mm, kurblival (par)
Megnevezés Kirakodds
mm (ikkszdm £
Mérdbetérek kurblival, @ 6 mm golyval 11 500808 2002  199,—
Tapintérégziték figgdleges betéthez (par)
A kivetkezkhiz alkalmas: Befogddtmérs
mm (ikkszdm €
Kiils6 mérések 5 500808 1021  269,—
Bels6 mérések 5 500808 1022 269,—
Vallmérési betétek (par)
Megnevezés Befogdszdr dtmérdie
mm (ikkszdm €
Kiils6 vallmérési betétek 5 500808 1025 325,
Belsd vallmérési betétek 5 500808 1026 325,
Mélységi iitk6zék (par)
Megnevezés
(ikkszdm €
Mélységi itkozok 500808 1052  275,—
Hengeres nyomégomb (par)
Megnevezés L Befogdszdr dtmérdie
mm mm (ikkszdm €
Mérdbetétek hengeres 52 5 500808 2001 119,50

500808 1401
e ——

500808 1201

_—

500808 1101

I

AN
BB




Tarcsas tapinté

Megnevezés Befogdszdr dtméréie
mm Cikkszdm €
Tanyértapinto 5 500808 1010 102,50

SARA Parhuzamos mérdhasab készletek acélbdl

ik &) B

* alegnagyobb gondossaggal kivalasztott, csicsmindség, specidlis divozott acélbdl, dregitett, edzett és

kézzel tikrositett
 enyhén letsrt élek

* minden méréhasdb egyedi azonosité szammal van jelslve
* faléda - minden fiok felirattal van ellétva

A mellékelt kalibralasi bizonylaton minden névleges méretd méréhasdb és névleges méretts| vald eltérés

szerepel. Dokumentdlia a nemzeti szabvényra vald visszavezethetéséget és az ellenérzési feltételeket.

1

32 részes készlet 47 részes készlet 87 részes készlet 103 részes készlet
Mennyiség ~ Méret  Fokozatkiosztds| | Mennyiség ~ Méret  Fokozatkiosztds| | Mennyissg ~ Méret  Fokozatkiosztds| | Mennyissg ~ Méret  Fokozatkiosztds
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 1,005 - 1 1,005 - 9 1,001-1,009 0,001 1 1,005 -
9 1,01-1,09 0,01 21 1,00-1,20 0,01 49 1,01-1,49 0,01 49 1,01-1,49 0,01
9 1119 01 8 1,320 0,1 19 0,59,5 0,5 49 0,524)5 05
9 19 1,0 8 310 1 10 10-100 10 4 25100 25
3 10:30 10 9 20100 10
1 50 -
Toleranciaosztdly Mennyiség DAkkS-kalibrdlds
Db. Cikkszdm € Cikkszdm €
0 32 5350010032 409, 0750130032  452,—
1 32 5350011032 275, 0750130032  452,—
2 32 5350012032 169, 075013 D032  452,—
0 47 535001 0047 639, 0750130047  662,—
1 47 5350011047 389, 075013 D047  662,—
2 47 535001 2047  239,— 075013 D047  662,—
0 87 5350010087 935, 075013 D087  1.222,—
1 87 5350011087 609, 075013 D087 1.222,—
2 87 5350012087  365,- 075013 D087 1.222,—
0 103 5350010103 1.225,- 075013D103 1.446,~
1 103 5350011103  729,— 075013 D103  1.446,—
2 103 5350012103  439,— 075013 D103  1.446,—

IKERN szamlalé mérlegek CPB

—f_ﬁl RS232¢
230V J

* professziondlis szamldlas és mérlegelés

* 3 megjelenitése: Egységsuly, telies suly és telies darabszam

* nagyméret( LCD kijelz6 20 mm magas

o Akkumuldtoros és halézati izem, akkumuldtor tlittségi szint jelzé
o Mérélap 225 x 294 mm aus Rozsdamentes acélbdl

* Méretek Szé x Mé x Ma = 320 x 350 x 125 mm

e Soly 3,9kg

* Kalibralas DAKKS alapjén

* Kiszallitas adapter és akkumuldtor nélkil

leolvasds ~ Megnevezés Mérlegelei tortomeny Egységsdly (szdmldlds) min. DAkkS+kalibrdlds
mox. e o
0 g g (ikkszdm € (ikkszdm €
0,1 (PB 6KO.1N 6 0,10 578057 0002  249,—- 0794010011 118,—
02 (PB 15K0.2N 15 0,25 578057 0003  249,—- 0794010011 118,~
05 (PB 30K0.5N 30 0,50 578057 0004  249,— 0794010011 118,—

535001 1087

578057 0002



SARA Digitalis magassagmeéro és elorajzolo késziléek

Werks-| 0,01 inch
norm mm mm

stabil kivitel nagy lébazattal

i6 leolvashatésag a kontrasztos LCD-kijelzének készénhetéen

Toléka finombedllitdssal és befogéssal

Rajztd kurblival és keményfém betéttel

Funkciék: Be/ki ON/OFF, tetszéleges nullazds (ZERO), Preset (elévalasztas), értéktartas (HOLD), mm/inch
szdllités CR 2032 elemmel (Nr. 548079 6032)

Méréstartomdny, max. hossz Hibahatdr DAkkS-kalibralds
mm mm Cikkszdm £ Cikkszdm €
300 0,04 5305000310  369,— 071270 D001 40,-
500 0,06 530500 0510  599,— 0712700002  58,—

530500 0310

ATORN Univerzalis 3D taszter

' 67 it Befogotliske
4 beall
@ ke?[?fétg?q ceavara (DIN 1835-B-hez
hasonlo)

¢ orsékdzéppont meghatérozasa munkadarab bedllitésandl, az X-, Y- és Z- tengelyen
* ¢l leolvashaté mérééra
e dllithatd karfutdsi pontosség a hdzban lévs 4 dllitéesavarral

e erés fémhaz 0,01 mm
nincsenek eléjelproblémak, mivel a tényleges érték leolvasdsa figgetlen az iranytdl -es kijelzés
tapinté sugardnak automatikus kompenzdlasa

* a kergmia eléirt tréspontja megakaddlyozza a mechanizmus kdrosoddsdt, ha
megtérténik a nyomégomb maximdlis kitérésének tillépése

Sajat kezileg cserélhets tapintd

Minden szerszémgépen alkalmazhaté beleérive az eroddlé berendezéseket is, mint

mm-es kijelzés

a fapinté és a felvevé kazotti szigetelést
Mérédra aiméré: 57 mm hézszélesség: 65 mm befogészar: 20 mm & x 50 mm
hasonléan ehhez: DIN 1835B vagy DIN 6987 1A, Sk 40 szondagolyd aiméré: 4

mm
Mérési pontossag: 0,01 mm
Szdllitas formacsomagolésban kezelési ttmutatéval

Elérefutas

Torési pont Gumi harmonika

Tapint6d
goémbeéllel

558001 0040

Megkdzelités a munkadarab peremé- A perem megérintése utdn a kijelz6 Ha a kis és a nagy mutaté ,nulla”, 558001 0001

nek irdnydban elmozdul akkor az ors6 tengelye megegyezik
0z érint6peremmel. Megtorténik o
gépvezérlés nulldzdso.

Megnevezés Gyari kalibraldas R
(ikkszdm £ (ikkszdm €
Universal-3D-tapint6, Szdrdtmérd 20 mm 558001 0001  329,— 073103 W161  78,—

Universal-3D-tapintd, Szdr DIN 698714, SK40 558001 0040  379,— 073103 w161 78,— I
e 1
o J B
Csere tapintécsiucsok T,
Tapintéfej-Gtmér Tapintébetét hossza e
mm mm (ikkszdm €
4 33 5580050001 29,50
8 75 5580050005 47,50 L

5580050001 558005 0005
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bio ipari tisztitészer

SARA Oil Free bio ipari tisztitészerek

A bio ipari tisztitészerek biztositjak a munkabiztonsagot és a
munkavallalék védelmét, kézéptavon pedig a mikédési kéltségek
csokkentésében nyuvjtanak tamogatast.

fenntarthatd dsszetevék

kisebb oldészerigény

a legkilsnfélébb anyagokhoz és szennyezédésekhez

Kénnyedén eltavolitja a beégett szennyezédéseket, specidlis zsirokat, olajokat, kormot,
gumimaradvanyokat, bitument, viaszt és pasztakat.

A szennyez8dés jatszi kdnnyedséggel fellazithats, és gyorsan eltévolithatd a feliletrs| a legtjabb feliletak-
tiv technolégianak ksszsnhetsen.

vizes bazist, gyengén habzs, megujulé nyersanyag alap fisztitészer

A szennyezédés hatékonyan eltévolithaté anélkil, hogy az anyag megtamadnd a felileteket.

gyorsan szarad, kevesebb maradvany és csik jelenik meg, mint a hagyoményos oldésze-
rek esetében

nemesacélhoz, acélhoz és nemvasfémekhez

hosszo élettartam, kérforgdsos, demulgedls

illékony szerves vegyiiletektél (VOC) mentes, nem vonatkozik ra cimkézési kdtelezettség
tokéletes ultrahangos firdében, automata moségépben, meriléfirdében,
nagynyomasu tisztitéban és alkatrésztisztitéban valé mechanikus haszna-

latra freil
Tartdlykapacitds Megnevezés
| (ikkszdm €
6x0,5 Permetezdflakon 923003 0605  39,—
20,0 Kanna 9230030020 169,—

Oil Free Final Clean bio ipari tisztitészer

Zsirtalanité és végsé tisztitashoz alkalmas tisztitészer hité-/kendolajok, korréziégatié
olajok, kénnyi viaszok, emulziék, ragasztémaradvanyok és egyéb szennyezédések
szerszamokrél, alkatrészekrél, gépekrél és félkész termékekrél valé napi szints gyors
eltavolitasara

a legszigorubb fisztasagi kdvetelményeknek is megfelel, kilondsen minéség-ellendrzés, festés, bevonatképzés és
ragaszids elétt

gyorsan, szinte maradvany- és cskmentesen szarad

a hagyoményos oldészerekhez (pl. aceton) képest kisebb oldészerigényi

a maximdlis termelékenység dllandéan erés hatassal parosul

ideiglenes korréziovédelem

kevesebb illékony szerves vegyiletet (VOC) tartalmaz, nem vonatkozik réa
cimkézési kdtelezettség, foszfatmentes feduziert

Tartdlykapacitds Megnevezés
| (ikkszdm €
6x0,5 Permetezdflakon 923004 0605  39,—
20,0 Kanna 923004 0020 169,—

Feliileti maradvanyok

Maradvdnyok (RFU)

Ligos kémhatdsu Ligos kémhatdsy Nitro Aceton
zsirtalanitd zsirtalanits, 1:10

Tisztitoszer

OilFree Final Clean




SARA Siritett levegos hordoszivattyo

strftett levegés kétfunkcios, szivé-és nyomdszivattyo

kendanyag- és hitsfolyadéktartalyok feltsliéséhez és kiuritéséhez

az elhaszndlt hitéfolyadékot, az iszapot és a kis fémmaradvanyokat a vakuum egy acélhordéba szivia be
egy kapcsolégomb elforditaséval tilnyomas hozhaté létre, és a hordé letrithetd

a szivattyl egyszeren becsavarozhaté a dugélyukba (3/4"), a szivétémls egyszerGen becsavarozhaté a
masodik dugslyukba (2") a szabvanyos acélhordékon

szikséges nyomds kb. 6-8 bar

feltltés és kiurités kb. 60 |/perc sebességgel

automatikus zérészelep akaddlyozza meg a tilfolydst

Figyelem: Ne alkalmazza a striteft leveg&s szivattyit tizveszélyes és robbandsveszélyes folyadékokhoz! Az
acélhordénak sértetlennek és légmentesen zarénak kell lennie.

Szallitasi terjedelem: kb. 3 m hossz szivotomls, csatlakozé, szivoess és adapter

Megnevezés
(ikkszdm €

Siritett levegds horddszivattyd, rozsdamentes, 3/4” 931004 0001 399,

SARA Tolfolyasvédelmi sziréna

a maximadlis vagy minimadlis t&ltési szint ellenérzéséhez
t6listtségi szint akusztikus ellendrzése a szerszamgépen

nincs szikség a csarnok fisztitdsdra a tartdly tulfolyésa miatt

kénnyen régzithet a magneslemeznek készénhetéen

Szallitasi terjedelem: Magnestalpas sziréna és 1 x 9 V-os laposelem

Megnevezés
(ikkszdm £

Talfolydsvédelmi sziréna 9060110001 119,—-

SARA Skimmer szalag

Olajlevalaszté rendszerek: A hitdemulziok terhelése a feliszo olajok, igy hidraulikaolajok, sblitdolajok, illetve csiszébevonatolajok megzavari¢k a gyériési folyamatot.
szivargd olajok csékkentik az oxigénfelvételt és ezalial kedvezs kérilményeket biztosftanak a bakiériumok szaporodésahoz, lerakédésokat hoznak lére a gépen és a mun-

kadarabokon, fokozzdk az olajksdképzédést és csokkentik a hitételiesitményt. Ennek kévetkezményei: bérmegbetegedések, szagartalom, nagyobb dértalmatlanitasi ksliségek,

korrézié, bakiériumok elszaporoddsa, rossz hiitételjesitmény, illetve nem megfelel® forgacsolési tulajdonsagok. A kévetkezd olajlevalaszié rendszerek nytjtanak ebben a

A

helyzetben segitséget.

specidlis olajtovabbité szalag
idegen olajok eltdvolitésa az emulzi¢ felszinérs|
felszerelés az emulzidtartaly felett, kis helyigény
Bemerilési mélység: 225 mm

F-sorozat

kivalé minéségi aluminiumburkolat
Szallitasi terjedelem: Alapkészilék 800 mm hosszd skimmer szalaggal,
olajvisszavezets tmlével és idskapcsold draval

Modell Telesitmén Szalogszélesség x szalag- Névleges fesziltség / Hosszsdg x szélesség x il
' ¥ hosszisdg frekvencia magassdg k / (ikkszd ¢
mm V/Hz mm 9 Kszam
F-40 4 800 x 40 230 /50 155x85x 148 18 904020 0040  439,—




Kézi refraktométer

o Akézi refraktométer a hité-kensfolyadék koncentrécidjanak gyors ellenérzését teszi lehetévé. Ennek
készénhetéen a folyadékok optimalis koncentracioban alkalmazhatsk.

* szerszamgépek hatékonyabb kihaszndldsa

* a szerszamok élettartama né

* a 10l kevés emulzié dltal okozott rozsddsodds megakaddlyozasa

* az emulzié koncentracidja Uzemelés kdzben szikség szerint médosithatd (megfelel a TRGS 611 eléirdsainak)

o koltségesokkentés

* a kézi refraktométer skaldja szazalékban van megadva, és kannyen leolvashats

* Csomag tartalma: védétaskaval és pipettaval

Leirds
(ikkszdm €
0-32% Brix kézi refraktométer 9070500001 79,90
0-15% Brix kézi refraktométer 907050 0002 79,90

#sunnex Szonyegrendszer

* nedves és olajos teriletekhez

Vastagsag: 13 mm

ielentés tényezd a munkavallalok egészsége és a termelékenység szempontjabol
csokkenti a faradtsagot, a labfejben, a ldbakban és a hétban jelentkezé izileti féjdalmakat
* csUszdsmentes, hang- és hészigetelt

zart felilet, egyszer( fisztitds

ferdén levagott sz&l, nincsenek botlésveszélyes élek, kozlekedésre alkalmas

¢ az egyes alkotérészek egymdssal, mint a kiraké darabjai, 8sszeillesztheték

e egyszer(, szerszdmmentes csatlakozds a fecskefarok profilnak készénhetden

nitrilgumi, rendkiviil ellendllé kopassal, tisztitoszerekkel, vagéolajokkal, forré forgacsokkal,

leess vagoszerszamokkal szemben
« ESD-kivitel kérésre megrendelheté
e N [: s
13,0 10,0 3,3 ] ﬂzzl
Leirds L Szélesség Tipus
m m Cikkszdm €
Mlapkészlet 150 75 A+B+A 975001 1575 209, Dj @
Sarok 375 75 A 9750030001 68,50 °©
Kezép 75 75 B 9750030005 96,50
Szegély 75 75 C 9750030010 96,50 e
Sarok 75 75 D 9750030015 96,50 1T
Kozép 75 75 : 9750030020 96,50 F
Hosszabbito 315 75 F 9750030025 68,50 m Standard egységek és
Hosszabbits 175 75 6 0030030 55,50 efottéspédo
R

il 4




@ Univerzalis felszivé szény

helyettesiti a t&rlérongyot

* minden 25 cm-es rész perforalt

* nagyon nedvsziv, finomszdlas strukira, amely gyakorlatilag nem hagy maga utén
folyadék- vagy rostmaradékot

Az egyrétegl textira idedlis kis foltokhoz és fisztitasi folyamatokhoz.

idedlis mohelyekhez, mohelykocsikhoz, szerszamosladdkhoz és szervizteriletekhez

Tekercses kiszerelési termékek

Tipus Mérefek Vastagsdg Tartalom Nedvszivé képesség
I/perc (ikkszdm €
MAT1990-DE 3Bemx15m egyszeres vastagsdgl 1 tekercs 1251 9101100026 31,30 .
MAT1991-DE 3Bmx15m egyszeres vastagsgd 12 tekercs 1501 9101100027 389, 910110 0026 9101100027

@ Economy szonyeg

* a kedvezményes aru folyadékfelszivé szényeg
nagy nedvszivé képességgel

* kisebb szivargdsokhoz, szivargasi és csepegési pontokhoz

* kis igénybevétel esetén, kdzlekedési ttvonalakon

* idedlis alatétként szerszamokhoz és munkadarabokhoz

+ Arakc golasi egységenként

E’ﬁ’?‘%

A termékek alkalmazdsdt
bemutatd YouTube-vided

Tekercses kiszerelési termékek

Tipus Mérefek Tartalom Nedvszivé képesség
|/perc Cikkszdm £ MAT 411
MAT 411 T6mx 61 m 1 tekercs 1611 9101100045 223,
Szényegek
Tipus Méretek Tartalom Nedvszivé képesség
I/perc Cikkszdm €
MAT 412 38x51a 125 db / kartondoboz 821 9101010030 134, W 412

@ Ham-0 szényeg

* A folyadék masodperceken beliil
eltinik

az egyedi mintdzat elnyeli a szivargd és a
csepegd folyadékokat

felszivia az olajat, a vizet és a hutsfolyadékot
(oldoszerek felvételére nem alkalmas,
feloldhatigk a nyomott mintdzatot)

nagy feherbirasy

praktikus perfordcio

Arak csomagolési egységenként

Ontstn 225 ml olajat a HAM-0 ... és az olaj néhdny mdsodperc alatt
szényegre... teliesen felszivadik.

Tekercses kiszerelési termék, 25,5 cm-enként perforalva

Tipus Méretek Tartalom Nedvszivé képesség Szin
|/perc (ikkszdm €
AT 267 A amxd6m Viders, kfoﬂz'{]hu‘;"’ il 891 a4 9101010081 172,50
MAT 269 81 mx46m 1 tekercs 1801 7old 9101100269 307,50
MAT 116 81 mx46m 1 tekercs 179,51 sziirke 9101010022 307,50

910101 0022 MAT 116




@ szoényeg

e 75%ban tjrahasznositott anyagbol

nagy nedvszivé képesség

felszivia az olajokat, a hitéfolyadékokat, az
oldészereket és a vizet

optimdlis tapadés, nagyfoky ellendllésag telitett
dllapotban is

Arak csomagolasi egységenként

Szényegek adagolé kartondobozban

Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvszivo képesség
I/perc Cikkszdm € Aemskek
BLU107 38 x 48 m eqyszeres vastagsdgd 50 db, karfondobozban 4551 9102000107 58,50 alkalmazisdt bemutato
BLUTO6 38x48 m dupla vastagsdgd 50 db, kartondobozban 64,51 9102000106 69, YouTube-vided
BLU100 38x48 egyszeres vastagsdgd 100 db, kartondobozban 901 9102000100 115,-
BLUTOT 38 x 48 cm dupla vastagsdgé 100 db, kartondobozban 1291 9102000101 132,50 BLU 100
Tekercses kiszerelési termék, 25,5 cm-enként perfordlva
Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvszivg képesség
I /perc Cikkszdm €
BLU05 38mx46m eqyszeres vastagsdgl 1 tekercs 781 9102010105 97,
BLUTO3 38mxdbm dupla vastagsdgd 1 tekercs 121 9102010103 111,50
BLU104 76 amx 46 m egyszeres vastagsdgi 1 tekercs 1551 9102010104 185,~
BLU102 76 amx 46 m dupla vastagsdgi 1 tekercs 24251 9102010102 215,~
Hordéfedél-szényegek Bl ot
Tipus 9 Vostagsdg Tartalom Nedvszivé képesség
[ I/perc (ikkszdm €
BLU255 56 eqyszeres vastagsdgd 25 db, kartondobozban 4541 9102020255  79,~

Oil-Only (fehér) szényeg

esd esetén is biztositott

a specidlis fehér szényeg csak az olajat szivja fel, a vizet nem
polipropilénbdl, felszivja az olajcseppeket és a szivargé olajat
taszifia a vize, ezdltal a szabadban is alkalmazhatd, nedvszivo képessége

Rendkivil nagy teherbirdst 4 az 1-ben® szényegek (MAT484 és MAT435)

alatétként, tekercsként, t6rldkendsként és szofelszive kigysként.

* Arak csomagolasi egységenként

BLU 0255

» e 9
Atermékek alkalmazdsdt
bemutatd YouTube-vided

Szényegek
Tipus Mérefek Vastagsdg Tartalom Nedvszivé képesség
/perc (ikkszdm €
MAT 415 38x51 cm dupla vastagsdgy 50 db, karfondobozban 421 911001 0010 54,50
MAT 4101 41x51 négyszeres vastagsdgi 50 db, kartondobozban 841 9110010013  115,~
MAT 440 38x51 m kozepes 100 db, kartondobozban 841 918009 0013 113,—
MAT 403 38x51 m dupla vastagsdgd 100 db, kartondobozban 841 911001 0011  108,—
MAT 460 38x51 cm kézepes 125 db / tasak 831 918009 0021 117,—
MAT 423 38x51 cm eqyszeres vastagsdgu 200 db, kartondobozban 841 911001 0001  108,—
I A . , MAT 401
ekercses kiszerelési termékek ) e
Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvsz;}t:] é(ripesseg i c r--""’-
MAT 401 76 amx 46 m dupla vastagsdgd 1 tekercs 1521 9110100012 181,50 = =
MAT 4102 81 mx23m négyszeres vastagsagu 1 tekercs 1521 9110100013 192,50 = @
MAT 461 76.cmx 61 m kizepes 1 tekercs 1611 918009 0022 198,
Tekercses kiszerelés(i termék, 4 az 1-ben®, 25,5 cm-enként perforalva, rendkiviil strapabiré Y :: : MAT 484
Tipus Méretek Tartalom Nedvszivé képesség
I/perc (ikkszdm € . -
MAT 484 41 cm x 24 m letekerd kartondobozban 1 tekercs 351 9101010048 93,50 & o __f
MAT 435 N emxdbm 1 tekercs 661 910101 0043  162,— :
Tekercses kiszerelési termék, perforalt, letekeré kartondobozban MAT 435 =
Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvszivo képesség
/perc Cikkszdm €
MAT 442 38mx18m dupla vastagsdgu 1 tekercs 30 918009 0014  67,—




FOoroszerszamok
Maroészerszamok
Esztergaszerszamok
Befogoeszkozok
Méroeszkozok
Darabolas és csiszolastechnika
MdGhelyszikséglet
Uzemi berendezések
Munkabiztonsag és kornyezetvédelem
Ipari jelolés
Segédanyagok hidegbarnitashoz

A SARATOOLS.com oldalt és szerszamkatalogusunkat
8 nyelven érheted el:
e} S ] NS ]

ROTHER

Rother Metal Kft. - 9028 Gydr, Régi Veszprémi it 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994
Mobil: + 36 30 331 0371
E-mail: info@rothermetal.hu - Weh: hitp://rothermetal.com
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Az drvdltozds jogdt fenntartjuk!
Az drak a szdllitdsi kdltséget és az AFA-t nem tartalmazzdk.

A nyomdahibdkért nem vllalunk feleldsséget.
A kiadvdny informdcids anyag, ezért hivatalos drajdnlatnak nem mindsil.

HU 1/25 tanmedia 2000





