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Nagy teljesitményi furé INFORMACIO

HPC-UNI NAGY TELJESITMENYU FURO

sara A SARA t5mér keményfém, TiAINplus Jellemzék

HPC-bevonati fordk j kindlata szamos * széles alkalmazdasi spekirum (acél, nemesacél,
szerszamanyagot lefed. A szerszdmok a modern dntvény és aluminium)
szerszdmanyagnak és az innovativ, Gjonnan kifejlesztett * Gjonnan kifejlesztett AICrN-bevonat

geometridnak kdszénhetéen rendkivili teljesit6képességet
kélcséndznek a szerszadmoknak. Es mindezt szamos
kilsnféle anyagndl, a legnagyobb folyamatbiztonsdg és
gazdasdgossdg garantdldsa mellett.

o innovativ S-geometria

UNIVERZALIS

y ) kis vagderdk

%9 kitorések minimalizaldsa

0 érezhetd élettartamjavulds

6 tokéletes forgdcselvezetés

o nagyfokd kopdséllésag

Q kisebb mértékd sorlédds

0 tokéletes korfutds
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SARA

) sara HPC.uNI 3D tmir keményfém nagy teliesitményi firé belss hiités nélkil

@
DIN | Typ y Qk) W @
VHM AIGN
(B0 e Pl SV ) L o m——

* Ujonnan kifejlesztett geometria, megerdsitett maggal és specidlis hegyezett furécsicesal
¢ Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag AlCrN-bevonattal
* modern, tobbrétegi kemény bevonat a leghosszabb élettartam és a kitiné forgdcstovdbbitds biztositasara
* nagy kézponfozdsi pontossag
* univerzdlisan alkalmazhaté
* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidiénak kdszénhetéen erébefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba vals

felfogatésra is alkalmas

o Szarkivitelek @2,9 mm-ig: HA, @3,0 mm+6l: HB

@ kivdléan alkelmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdntva- | Szupersiviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vordsréz | Grafit Edzett acél

-8 | o dlkalmas <700 W/mn? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferrit,/marenz. | _austtenites | duplex 66/6T5 666 zetek | <aome | =aom | <susi 2845 | Resovirel | GFK/CPl/Durop.|  <S5HR | <60HRe | 260HRe
£ o oo @/ OoO|[O0|O0JO0[O]O|O
= 120 98 63 45 40 27 125 110 34 27 22 230 160 110 43 27

Vdgdsi sebesség Vc m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell modositani!

[ ] [ ]
mDm rEr]n mLm rrL1:n s <EI]06((’)|SSNf/mmZ Cikkszdm € mDm rEr]n mLm rrL1:n s <EI]06((’)|SSNf/mmZ Cikkszdm €
mm/ford. mm/ford.

1 4 45 7 0,03 1116030100 17,35 51 6 66 28 0,10 111603 0510 13,60
11 4 45 7 0,03 1116030110 17,35 5.2 6 66 28 0,10 111603 0520 13,60
1,2 4 45 7 0,03 1116030120 17,35 53 6 66 28 0,11 111603 0530 13,60
13 4 45 7 0,03 1116030130 17,35 54 6 66 28 0,11 111603 0540 13,60
14 4 45 7 0,04 1116030140 17,35 55 6 66 28 0,11 111603 0550 13,60
15 4 55 14 0,04 111603 0150 17,35 5,55 6 66 28 0,11 111603 0555 13,60
1,6 4 55 14 0,04 1116030160 17,35 5,6 6 66 28 0,11 111603 0560 13,60
17 4 55 14 0,04 1116030170 17,35 57 6 66 28 0,11 111603 0570 13,60
1,8 4 55 14 0,05 1116030180 17,35 58 6 66 28 0,12 111603 0580 13,60
1,9 4 55 14 0,05 1116030190 17,35 59 6 66 28 0,12 111603 0590 13,60
2 4 55 20 0,05 111603 0200 17,35 6 6 66 28 0,12 111603 0600 13,60
2,1 4 55 20 0,05 1116030210 17,35 6,1 8 79 34 0,12 111603 0610 15—
2,2 4 55 20 0,06 111603 0220 17,35 6,2 8 79 34 0,12 111603 0620 15~
2,3 4 55 20 0,06 1116030230 17,35 6,3 8 79 34 0,13 111603 0630 15—
2,4 4 55 20 0,06 111603 0240 17,35 6,4 8 79 34 0,13 111603 0640 15—
2,5 4 55 20 0,06 111603 0250 17,35 6,5 8 79 34 0,13 111603 0650 15—
2,6 4 55 20 0,07 111603 0260 17,35 6,6 8 79 34 0,13 111603 0660 15—
2,7 4 55 20 0,07 111603 0270 17,35 6,7 8 79 34 0,13 111603 0670 15—
2,8 4 55 20 0,07 1116030280 17,35 6,8 8 79 34 0,14 111603 0680 15—
2,9 4 55 20 0,07 1116030290 17,35 6,9 8 79 34 0,14 111603 0690 15—

3 6 62 20 0,06 111603 0300 13,60 7 8 79 34 0,14 1116030700 15—
3,1 6 62 20 0,06 111603 0310 13,60 A 8 79 a 0,14 1116030710 15—
3,2 6 62 20 0,06 1116030320 13,60 7,2 8 79 al 0,14 111603 0720 15~
3,25 6 62 20 0,07 111603 0325 13,60 7.3 8 79 4 0,15 1116030730 15—
3,3 6 62 20 0,07 111603 0330 13,60 7,4 8 79 al 0,15 111603 0740 15—
34 6 62 20 0,07 111603 0340 13,60 7,5 8 79 al 0,15 111603 0750 15—
3,5 6 62 20 0,07 111603 0350 13,60 7,6 8 79 a 0,15 1116030760 15—
3,6 6 62 20 0,07 111603 0360 13,60 7,1 8 79 a 0,15 1116030770 15—
3,7 6 62 20 0,07 111603 0370 13,60 7,8 8 79 4 0,16 1116030780 15—
3,8 6 66 24 0,08 111603 0380 13,60 7.9 8 79 a 0,16 1116030790 15—
39 6 66 24 0,08 111603 0390 13,60 8 8 79 al 0,16 111603 0800 15—

4 6 66 24 0,08 111603 0400 13,60 8,1 10 89 47 0,16 111603 0810 23,40
41 6 66 24 0,08 111603 0410 13,60 8,2 10 89 47 0,16 111603 0820 23,40
42 6 66 24 0,08 111603 0420 13,60 8,3 10 89 47 0,17 111603 0830 23,40
43 6 66 24 0,09 111603 0430 13,60 84 10 89 47 0,17 111603 0840 23,40
44 6 66 24 0,09 111603 0440 13,60 8,5 10 89 47 0,17 111603 0850 23,40
45 6 66 24 0,09 111603 0450 13,60 8,6 10 89 47 0,17 111603 0860 23,40
46 6 66 24 0,09 111603 0460 13,60 8,7 10 89 47 0,17 111603 0870 23,40
4,65 6 66 24 0,09 111603 0465 13,60 8,8 10 89 47 0,18 111603 0880 23,40
47 6 66 24 0,09 111603 0470 13,60 89 10 89 47 0,18 111603 0890 23,40
48 6 66 28 0,10 111603 0480 13,60 9 10 89 47 0,18 1116030900 23,40
49 6 66 28 0,10 111603 0490 13,60 9,1 10 89 47 0,18 1116030910 23,40

5 6 66 28 0,10 111603 0500 13,60 9,2 10 89 47 0,18 1116030920 23,40
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mDm rgr]n mLm rrE:n acél <m]n?3f?) rr(‘i/ g Cikkszdm € mDm rgr]n mLm r#:n acél <m]n?3f?) rr(‘i/ g Cikkszdm €
9,3 10 89 47 0,19 111603 0930 23,40 13 14 107 60 0,26 111603 1300 44,75
9,4 10 89 47 0,19 111603 0940 23,40 13,5 14 107 60 0,27 111603 1350 44,75
9,5 10 89 47 0,19 111603 0950 23,40 13,8 14 107 60 0,28 111603 1380 44,75
9,6 10 89 47 0,19 111603 0960 23,40 14 14 107 60 0,28 111603 1400 44,75
9,7 10 89 47 0,19 111603 0970 23,40 14,2 16 115 65 0,28 111603 1420 59,45
9,8 10 89 47 0,20 1116030980 23,40 14,5 16 115 65 0,29 111603 1450 59,45
9,9 10 89 47 0,20 1116030990 23,40 14,8 16 115 65 0,30 111603 1480 59,45
10 10 89 47 0,20 111603 1000 23,40 15 16 115 65 0,30 111603 1500 59,45
10,2 12 102 55 0,20 1116031020 32,75 15,5 16 115 65 0,31 111603 1550 59,45
10,3 12 102 55 0,21 1116031030 32,75 15,8 16 115 65 0,32 111603 1580 59,45
10,5 12 102 55 0,21 111603 1050 32,75 16 16 115 65 0,32 111603 1600 59,45
10,8 12 102 55 0,22 111603 1080 32,75 16,5 18 123 73 0,33 111603 1650 77,60
11 12 102 55 0,22 1116031100 32,75 17 18 123 73 0,34 1116031700 77,60
11,2 12 102 55 0,22 1116031120 32,75 17,5 18 123 73 0,35 111603 1750 77,60
11,5 12 102 55 0,23 111603 1150 32,75 18 18 123 73 0,36 111603 1800 77,60
11,8 12 102 55 0,24 1116031180 32,75 18,5 20 131 79 0,37 111603 1850 97,15
12 12 102 55 0,24 1116031200 32,75 19 20 131 79 0,38 1116031900 97,15
12,5 14 107 60 0,25 111603 1250 44,75 19,5 20 131 79 0,39 111603 1950 97,15
12,8 14 107 60 0,26 1116031280 44,75 20 20 131 79 0,40 111603 2000 97,15
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SARA

m SARA HPC-UNI 3D t6mér keményfém nagy teljesitményi foré belsé hitéssel

VHMJ ‘I}’I;"J T}H qu QID MZOJ 3xD ﬂ@ ﬂ J o 5SS

* Ujonnan kifejlesztett geometria, megerdsitett maggal és specidlis hegyezett urocsuccso\
a

¢ Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag AlCrN-bevonattal

* modern, tobbrétegi kemény bevonat a leghosszabb élettartam és a kitiné forgdcstovdbbitds biztositasara

* nagy kézponfozdsi pontossag

* univerzdlisan alkalmazhaté

* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidiénak kdszénhetéen erébefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba vals
felfogatésra is alkalmas

* belsé hitéssel

@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotvo- | Szuperdivzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél

‘E © alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrt,/martenz. | _ausztenites duplex 66/6TS 666 zefek <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Rézbtvizet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 260 HRe
£ ® o o ® &6 6 O O e 0 o
= 130 88 78 40 50 40 145 110 38 36 32 255 200 110 50 32

Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell modositani!

[ ] [ )
mDm gr]n mLm rrllln = <EI]06%LSSNf/mm2 Cikkszdm € mDm gr]n mLm rrL1:n = <EI]06((’)|SSNf/mm2 Cikkszdm €
mm/ford. mm/ford.

3 6 62 20 0,11 111607 0300 17,20 71 8 79 al 0,25 111607 0710 21,55
31 6 62 20 0,11 111607 0310 17,20 7,2 8 79 al 0,25 111607 0720 21,55
3,2 6 62 20 0,11 111607 0320 17,20 7,3 8 79 al 0,25 111607 0730 21,55
3,25 6 62 20 0,11 111607 0325 17,20 74 8 79 a 0,25 111607 0740 21,55
33 6 62 20 0,11 111607 0330 17,20 75 8 79 a 0,25 111607 0750 21,55
34 6 62 20 0,11 111607 0340 17,20 7,6 8 79 a 0,25 111607 0760 21,55
3,5 6 62 20 0,16 111607 0350 17,20 7,7 8 79 a 0,25 111607 0770 21,55
3,6 6 62 20 0,16 111607 0360 17,20 7,8 8 79 al 0,25 111607 0780 21,55
3,7 6 62 20 0,16 111607 0370 17,20 79 8 79 al 0,25 111607 0790 21,55
38 6 66 24 0,16 111607 0380 17,20 8 8 79 a 0,25 111607 0800 21,55
39 6 66 24 0,16 111607 0390 17,20 8,1 10 89 47 0,25 111607 0810 31,90

4 6 66 24 0,16 111607 0400 17,20 8,2 10 89 47 0,25 111607 0820 31,90
41 6 66 24 0,16 111607 0410 17,20 8,3 10 89 47 0,25 111607 0830 31,90
42 6 66 24 0,16 111607 0420 17,20 8,4 10 89 47 0,25 111607 0840 31,90
43 6 66 24 0,16 111607 0430 17,20 8,5 10 89 47 0,25 111607 0850 31,90
44 6 66 24 0,16 111607 0440 17,20 8,6 10 89 47 0,25 111607 0860 31,90
45 6 66 24 0,16 111607 0450 17,20 8,7 10 89 47 0,25 111607 0870 31,90
4,6 6 66 24 0,16 111607 0460 17,20 88 10 89 47 0,25 111607 0880 31,90
4,65 6 66 24 0,16 111607 0465 17,20 8,9 10 89 47 0,25 111607 0890 31,90
4,7 6 66 24 0,16 111607 0470 17,20 9 10 89 47 0,25 111607 0900 31,90
48 6 66 28 0,16 111607 0480 17,20 9,1 10 89 47 0,32 111607 0910 31,90
49 6 66 28 0,16 111607 0490 17,20 9,2 10 89 47 0,32 111607 0920 31,90

5 6 66 28 0,16 111607 0500 17,20 9,3 10 89 47 0,32 111607 0930 31,90
51 6 66 28 0,16 111607 0510 17,20 9,4 10 89 47 0,32 111607 0940 31,90
5.2 6 66 28 0,16 111607 0520 17,20 9,5 10 89 47 0,32 111607 0950 31,90
53 6 66 28 0,16 111607 0530 17,20 9,6 10 89 47 0,32 111607 0960 31,90
5.4 6 66 28 0,16 111607 0540 17,20 9,7 10 89 47 0,32 111607 0970 31,90
55 6 66 28 0,20 111607 0550 17,20 9,8 10 89 47 0,32 111607 0980 31,90
5,55 6 66 28 0,20 111607 0555 17,20 9,9 10 89 47 0,32 111607 0990 31,90
5,6 6 66 28 0,20 111607 0560 17,20 10 10 89 47 0,32 111607 1000 31,90
57 6 66 28 0,20 111607 0570 17,20 10,2 12 102 55 0,32 111607 1020 44,85
58 6 66 28 0,20 111607 0580 17,20 10,3 12 102 55 0,32 111607 1030 44,85
59 6 66 28 0,20 111607 0590 17,20 10,5 12 102 55 0,32 111607 1050 44,85

6 6 66 28 0,20 111607 0600 17,20 10,8 12 102 55 0,32 111607 1080 44,85
6,1 8 79 34 0,20 111607 0610 21,55 11 12 102 55 0,32 111607 1100 44,85
6,2 8 79 34 0,20 111607 0620 21,55 11,2 12 102 55 0,32 111607 1120 44,85
6,3 8 79 34 0,20 111607 0630 21,55 11,5 12 102 55 0,32 111607 1150 44,85
6,4 8 79 34 0,20 111607 0640 21,55 11,8 12 102 55 0,32 111607 1180 44,85
6,5 8 79 34 0,20 111607 0650 21,55 12 12 102 55 0,32 111607 1200 44,85
6,6 8 79 34 0,20 111607 0660 21,55 12,5 14 107 60 0,32 111607 1250 57,85
6,7 8 79 34 0,20 111607 0670 21,55 12,8 14 107 60 0,32 111607 1280 57,85
6,8 8 79 34 0,20 111607 0680 21,55 13 14 107 60 0,32 111607 1300 57,85
6,9 8 79 34 0,20 111607 0690 21,55 13,5 14 107 60 0,32 111607 1350 57,85

7 8 79 34 0,20 111607 0700 21,55 13,8 14 107 60 0,32 111607 1380 57,85
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mDm mDr]n mLm nL1:n acél <m]rr?/0f?) rr(‘i/ g Cikkszdm € mDm mDr]n mLm nﬂn acél <m]rr?/0f?) rr(‘i/ g Cikkszdm €
14 14 107 60 0,32 111607 1400 57,85 16,5 18 123 73 0,40 111607 1650 97,55
14,2 16 115 65 0,32 111607 1420 73,40 17 18 123 73 0,40 111607 1700 97,55
14,5 16 115 65 0,32 111607 1450 73,40 17,5 18 123 73 0,40 111607 1750 97,55
14,8 16 115 65 0,32 111607 1480 73,40 18 18 123 73 0,40 111607 1800 97,55
15 16 115 65 0,32 111607 1500 73,40 18,5 20 131 79 0,50 111607 1850 126~
15,5 16 115 65 0,40 111607 1550 73,40 19 20 131 79 0,50 111607 1900 126~
15,8 16 115 65 0,40 111607 1580 73,40 19,5 20 131 79 0,50 111607 1950 126~
16 16 115 65 0,40 111607 1600 73,40 20 20 131 79 0,50 111607 2000 126~

Teszt: élettartam-6sszehasonlitas INFORMACIO

150 furat 300 furat
1.2379 1.2379

Tomoér keményfém nagy teljesit-
ményd foré

a

SARA HPC-UNI versenytdrsa

* D=8,5 mm, 5xD, belsé hitéssel

* Anyag: 1.7225, 1.2379, 1.4301
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FAZIT SARA HPC-UNI
Nagyon 6 eredmény:
* 1.7225 - a nagyobb zajképz8dés

ellenére egyenletes kopds

¢ 1.2379 - 20,5%-kal hosszabb élettar-

tam

SARA HPC-UNI

* 1.4301 - ugyanaz a kopdsminta a teszt
végéig
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m SARA HPC-UNI 5D t6mér keményfém nagy teljesitményG foré belsé hitéssel

DIN Typ
V”MJ 6537J U J

>

140°

J

@ U,

D= ) wa) &)

* Ujonnan kifejlesztett geometria, megerdsitett maggal és specidlis hegyezett furécsicesal

¢ Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszamanyag AlCrN-bevonattal

* modern, tobbrétegi kemény bevonat a leghosszabb élettartam és a kitiné forgdcstovdbbitds biztositasara

* nagy kézponfozdsi pontossag

* univerzdlisan alkalmazhaté

* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidiénak kdszénhetéen erébefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba vals
felfogatésra is alkalmas

¢ belsd hitéssel

o Szarkivitelek @2,9 mmiig: HA, @3,0 mm+6l: HB

SARA

L1

< L >
@ kivdléan alkelmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdndtva- | Szupersiviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorgsréz | Grafit Edzett acél
-8 | odkalmas <700 W/mn? | <1000 N/mm | <1400 N/ | forrit,/marenz. | _austtenites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | =aom | <susi 284S | Resovirel | GFK/CP/Durop.|  <S5HR | <60HRe | 260HRe
£ oo o e/ e/@eje O[O |@®@|O
= 130 88 78 40 50 40 145 110 38 36 32 255 200 110 50 32
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell médositanil
[ ) [ )
mDm n?ln mLm nL1] e <EI{’8%?SN](/mmZ Cikkszdm € mDm n?ln mLm nL1:n e <E|]0(T)(())|85Nf/mmz Cikkszdm €
mmy/ford. mmy/ford.
1 4 55 10 0,03 1116120100 26,55 51 6 82 44 0,16 1116120510 21,95
1,1 4 55 12 0,03 1116120110 26,55 52 6 82 44 0,16 1116120520 21,95
1,2 4 55 12 0,03 1116120120 26,55 53 6 82 44 0,16 1116120530 21,95
1,3 4 55 12 0,03 1116120130 26,55 5.4 6 82 44 0,16 111612 0540 21,95
14 4 55 12 0,04 1116120140 26,55 55 6 82 44 0,20 1116120550 21,95
1,5 4 55 12 0,04 1116120150 26,55 5,55 6 82 44 0,20 111612 0555 21,95
1,6 4 55 16 0,04 1116120160 26,55 5,6 6 82 44 0,20 1116120560 21,95
1,7 4 55 16 0,04 1116120170 26,55 57 6 82 44 0,20 1116120570 21,95
1,8 4 55 16 0,05 1116120180 26,55 58 6 82 44 0,20 1116120580 21,95
1,9 4 55 16 0,05 1116120190 26,55 59 6 82 44 0,20 1116120590 21,95
2 4 57 16 0,05 1116120200 26,55 6 6 82 44 0,20 1116120600 21,95
21 4 57 2 0,05 1116120210 26,55 6,1 8 9N 53 0,20 1116120610 24,45
22 4 57 21 0,06 1116120220 26,55 6,2 8 9N 53 0,20 1116120620 24,45
2,3 4 57 21 0,06 1116120230 26,55 6,3 8 il 53 0,20 1116120630 24,45
24 4 57 21 0,06 111612 0240 26,55 6,4 8 il 53 0,20 111612 0640 24,45
2,5 4 57 21 0,06 1116120250 26,55 6,5 8 9N 53 0,20 1116120650 24,45
2,6 4 57 2 0,07 1116120260 26,55 6,6 8 N 53 0,20 1116120660 24,45
2,7 4 57 21 0,07 1116120270 26,55 6,7 8 9N 53 0,20 1116120670 24,45
2,8 4 57 21 0,07 1116120280 26,55 6,8 8 il 53 0,20 1116120680 24,45
29 4 57 21 0,07 1116120290 26,55 6,9 8 il 53 0,20 1116120690 24,45
3 6 66 28 0,11 1116120300 21,95 7 8 9N 53 0,20 1116120700 24,45
31 6 66 28 0,11 1116120310 21,95 7,1 8 N 53 0,25 1116120710 24,45
32 6 66 28 0,11 1116120320 21,95 7,2 8 9N 53 0,25 1116120720 24,45
3,25 6 66 28 0,11 1116120325 21,95 7,3 8 il 53 0,25 1116120730 24,45
3,3 6 66 28 0,11 1116120330 21,95 7,4 8 il 53 0,25 1116120740 24,45
3,4 6 66 28 0,11 1116120340 21,95 7,5 8 9N 53 0,25 1116120750 24,45
3,5 6 66 28 0,16 1116120350 21,95 7,6 8 9N 53 0,25 1116120760 24,45
3,6 6 66 28 0,16 1116120360 21,95 7,7 8 il 53 0,25 1116120770 24,45
3,7 6 66 28 0,16 1116120370 21,95 7,8 8 il 53 0,25 1116120780 24,45
3,8 6 74 36 0,16 1116120380 21,95 7,9 8 2N 53 0,25 1116120790 24,45
39 6 74 36 0,16 1116120390 21,95 8 8 9N 53 0,25 1116120800 24,45
4 6 74 36 0,16 111612 0400 21,95 8,1 10 103 61 0,25 1116120810 36—
41 6 74 36 0,16 1116120410 21,95 8,2 10 103 61 0,25 1116120820  36,—
42 6 74 36 0,16 111612 0420 21,95 8,3 10 103 61 0,25 1116120830  36,—
43 6 74 36 0,16 1116120430 21,95 8,4 10 103 61 0,25 1116120840  36,—
44 6 74 36 0,16 111612 0440 21,95 8,5 10 103 61 0,25 1116120850  36,—
45 6 74 36 0,16 111612 0450 21,95 8,6 10 103 61 0,25 111612 0860  36,—
46 6 74 36 0,16 111612 0460 21,95 8,7 10 103 61 0,25 1116120870  36,—
4,65 6 74 36 0,16 111612 0465 21,95 8,8 10 103 61 0,25 1116120880  36,—
47 6 74 36 0,16 1116120470 21,95 89 10 103 61 0,25 1116120890  36,—
438 6 82 44 0,16 1116120480 21,95 9 10 103 61 0,25 1116120900 36—
49 6 82 44 0,16 111612 0490 21,95 9,1 10 103 61 0,32 1116120910 36—
5 6 82 44 0,16 1116120500 21,95 9,2 10 103 61 0,32 1116120920  36,—
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Elgtolds Elgtolds
mDm rEJn mLm nﬂn océl <m]n?})f?1 r,:/ i Cikkszdm € mDm rEJn mLm nﬂn océl <m]n?})f?1 r,:/ i Cikkszdm €
93 10 103 61 0,32 1116120930 36— 12,8 14 124 77 0,32 1116121280 65,75
9,4 10 103 61 0,32 1116120940 36~ 13 14 124 77 0,32 1116121300 65,75
9,5 10 103 61 0,32 1116120950 36— 13,5 14 124 77 0,32 1116121350 65,75
9,6 10 103 61 0,32 1116120960 36— 13,8 14 124 77 0,32 1116121380 65,75
9,7 10 103 61 0,32 1116120970 36— 13,9 14 124 77 0,32 1116121390 65,75
9,8 10 103 61 0,32 1116120980 36— 14 14 124 77 0,32 111612 1400 65,75
9,9 10 103 61 0,32 1116120990 36— 14,2 16 133 83 0,32 1116121420 83,60
10 10 103 61 0,32 1116121000 36~ 14,5 16 133 83 0,32 111612 1450 83,60
10,1 12 118 7 0,32 1116121010 50,20 14,8 16 133 83 0,32 1116121480 83,60
10,2 12 118 71 0,32 1116121020 50,20 15 16 133 83 0,32 1116121500 83,60
10,3 12 118 71 0,32 1116121030 50,20 15,2 16 133 83 0,40 1116121520 83,60
10,4 12 118 71 0,32 1116121040 50,20 15,5 16 133 83 0,40 1116121550 83,60
10,5 12 118 A 0,32 1116121050 50,20 15,7 16 133 83 0,40 1116121570 83,60
10,8 12 118 71 0,32 1116121080 50,20 15,8 16 133 83 0,40 1116121580 83,60
11 12 118 71 0,32 1116121100 50,20 16 16 133 83 0,40 1116121600 83,60
1,1 12 118 71 0,32 1116121110 50,20 16,5 18 143 93 0,40 111612 1650 128,65
11,2 12 118 71 0,32 1116121120 50,20 17 18 143 93 0,40 1116121700 128,65
11,3 12 118 7 0,32 1116121130 50,20 17,5 18 143 93 0,40 1116121750 128,65
11,5 12 118 71 0,32 1116121150 50,20 18 18 143 93 0,40 1116121800 128,65
11,8 12 118 71 0,32 1116121180 50,20 18,5 20 153 101 0,50 1116121850 141,25
12 12 118 71 0,32 1116121200 50,20 19 20 153 101 0,50 1116121900 141,25
12,2 14 124 77 0,32 1116121220 65,75 19,5 20 153 101 0,50 1116121950 141,25
12,5 14 124 77 0,32 1116121250 65,75 20 20 153 101 0,50 1116122000 141,25
Hasznalati ajanlasok INFORMACIO

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sehesség | sebesség Elétoldsi értékek mm,/fordulat egységben,
N/mm? Vem/min [ Vem/min a mm-ben kifejezett furatdtméré-tartomdnyra vonatkoztatva

belsd hitéssel 3 4 5 6 8 10 12,50 16 20
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 115 135 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 0,4 05 0,63
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 90 95 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck4b 1.1191 90 95 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416] 60 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Otvozetlen betétedzésii acsl 950-ig 16 MnCr 5 1.7131 70 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Szerszdmacél 950-1400 | X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 45 50 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 [X10Cr13 1.4006| 36 36 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Rozsdamentes acél, ausztenites 500 - 950 |X 12 CrMoS 17 1.4104] 45 52 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Sziirkedntvény 100 - 400 | 6G 25 0.6025| 125 125 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Otvizitt sziirkedntvény 150-250 | GGLNiCr 35 2 0.6678] 36 40 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Ontoitt gombvas 400 - 800 | GGG 60 0.7060] 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Temperdntvény 350 - 700 | GTS 55 0.8155] 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 04 05 0,63
Al-6tv., hosszd forgdcsi 550-g AlMg 3 3.3535] 210 250 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al.-Gtv., rovid forgdcsi 400-ig G-AISi 12 3.2581| 145 180 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05 0,63 0,63
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig (uIN 20 2.0250( 145 180 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig CuIn39Pb3 2.0381] 215 250 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 04 05 0,63
Titdndtvizetek 1300-ig [ TiAl6Sn 2 37174 28 32 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelalapu dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718] 20 28 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Edzottszerszémanyagok 55 HRe X40r14 12083 32 45 005 | 006 | 006 | 008 | 01 | 013 | 013 | 016 | 02

keménységig
Edzett szerszdmanyagok 60 HRe X153CiMoV12 12379 20 2 004 | 005 | 005 | 006 | 008 | 01 | 01 | 013 | 016

keménységig

Ingyenes szdllitds Németorszdg terilefén beldl, nett6 150,- EUR rendelési értéktdl. Minden dr eursban megadott egységar + dfa. Nyomtatdsi okokbdl egyes esetekben eltérések adédhatnak a szdvegek és az dbrdk kazdtt. A hirdetés szdvege
mindig meghatdrozé o bemutatott drucikkek miszaki tulajdonsdgai, valamint a fékatal6gushan feltintetett adatok tekintetében. AjGnlataink minden tekintetben médosulhatnak. Cégiink, illetve a nevében eljdrd minden személy kizdrio feleldssé-
g6t a jelen prospektus kizzétételéhdl és a benne feltintetett adatokbdl fakadd minden igénnyel szemben. A tovdbbiakban Altaldnos Szerzddési Feltételeinkre hivatkozunk.
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