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TARTALOMJEGYZEK

ZSAKFURAT

Metrikus

DIN371/376 szabvdnyok szerint 3. oldal
DIN 376 vékony szdr 3. oldal
E forma, rovid bekezdés 4. oldal
Balmenet 4. oldal
Termék eldnydk 4. oldal
Belsd hijtéssel 5. oldal
66X/76X/6H+0,1 tirésekkel 5. oldal
Extra hosszi kivitel DIN371/376 5. oldal
Metrikus finom

DIN371/376 szabvdnyok szerint 6. oldal
Withworth

DIN371/376 szabvdnyok szerint 7. oldal
E forma, rovid bekezdés 7. oldal

ATMENO FURAT

Metrikus

DIN371/376 szabvdnyok szerint 8. oldal
DIN 376 vékony szdr 8. oldal
Belsd hijtéssel 9. oldal
66X/76X/6H+0,1 tirésekkel 9. oldal
Extra hosszi kivitel DIN371/376 9. oldal
Metrikus finom

DIN371/376 szabvdnyok szerint 10. oldal
Withworth

DIN371/376 szabvdnyok szerint 11. oldal

Az drak eurdban értendak, plusz AFA. ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Aktudlis raktdrkészletek itt: www.saratools.com
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m TORN Univerzadlis menetfuréo

| wece| DIN C
<)) w8 ) =

¢ metrikus ISO-6HX menet

e Cforma, 2-3 menetnyi bekezdéssel zsakfurathoz
e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M124¢l
¢ HSS-E-PM szerszamanyag

* |ehetséges menetmélység: 2,5 x D

« univerzalis alkalmazashoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotve- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | auszentes | duplex 66/6TS 666 zetek | <aomre | 230MR | <ousi | >8usi | Revm [GRK/C/Duop| <SSHR | <60MR | =60HRc
: @ @O @ O|0O|O|O]O
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!
DIN 376 / 371
Névleges dtmérg Emelkedés L L 12 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
" 0,25 10 5 25 2 075 12280833 42,90 RY I B b
M1 0,25 40 5 2,5 2,1 0,85 12280834 42,90 v L
e— L1 —>
M1,2 0,25 40 5 2,5 2,1 0,95 12280835 42,90 L2 4:
M1,4 0,3 40 6 25 2,1 1,1 12280836 37,60
Mm1,6 0,35 40 7 2,5 21 1,25 12280837 37,60 )
m1,7 0,35 40 8 2,5 21 1,35 12280838 35,70 ”m
Mm18 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,45 12280839 35,70
M2 0,4 45 3 10 28 2,1 1,6 12280840 32,90
M2,2 0,45 45 4 11 2,8 2,1 1,75 12280841 32,90
Mm23 0,4 45 4 12 28 21 1,9 12280842 32,90
Mm2,5 0,45 50 4 13 2,8 2,1 2,05 12280843 32,60
M2,6 0,45 50 4 13 2,8 2,1 2,15 12280844 30,70
M3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 25 12280845 27,60
M35 0,6 56 5 20 4 3 29 12280846 38,90
M4 0,7 63 7.3 21 4,5 34 33 12280847 28,50
Mm4,5 0,75 70 6 25 6 49 3,75 12280848 36,80
M5 08 70 8,3 25 6 49 42 12280849 28,90
M6 1 80 8 30 6 49 5 12280850 30,70
M7 1 80 8 30 7 55 6 12280851 38,50
M8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 12280852 36,60
Mm10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 12280853 44,40
M12 1,75 110 19,9 - 9 7 10,2 12280854 55,90
M 14 2 110 22 - 1 9 12 12280855 66,20
M16 2 110 23,8 - 12 9 14 12280856 77,50
M8 25 125 25 - 14 1 15,5 12280857 104,10
M 20 2,5 140 32,8 - 16 12 17,5 12280858 124,50
M22 2,5 140 25 - 18 14,5 19,5 12280859  134-
M 24 3 160 30 - 18 14,5 21 12280860 166,60
Mm27 3 160 30 - 20 16 24 12280861 211,90
M30 35 180 35 - 22 18 26,5 12280862 252,70
DIN 376 vékony szar
Névleges Gtmérg Emelkedés L 1 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm (Cikkszdm €
M3 0,5 56 4 2,2 - 2,5 12280863 32,90 Q* N ’7 77777 75[5 45
M4 0,7 63 55 28 2,1 3,3 12280864 32,30 v L
Ms 08 70 65 35 27 42 12280865 32,10 DI ]
Mé 1 80 8 45 3,4 5 12280866 33,50

M8 1,25 90 10 6 49 6,8 12280867 37,50 m E .
M10 15 100 12 7 55 8,5 12280868 44,40 -

Aktudlis raktdrkészletek itt: www.saratools.com ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Az drak eurdban értendak, plusz AFA.




E forma révid bekezdéssel

SARATOOLS.com

Névleges dtmérd Emelkedés L L1 12 D1 C Magfurat @ 6HX

mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €

M2 0,4 45 3 10 28 2,1 1,6 12280869 33,10 Y i
M3 0,5 56 4 18 35 2,7 2,5 12280870 28,50 e to
M4 0,7 63 55 21 45 34 3,3 12280871 29,70

M5 0,8 70 6,4 25 6 49 4,2 12280872 30,40

M6 1 80 8 30 6 49 5 12280873 30,70

M8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 12280874 36,60

M10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 12280875 44,40

M12 1,75 110 14 9 7 10,2 12280876 55,90

M14 2 110 16 11 9 12 12280877 66,20

M16 2 110 16 12 9 14 12280878 71,50

M20 2,5 140 25 16 12 17,5 12280879 124,50

M24 3 160 30 18 14,5 21 12280880 167,60

balos LH
Névleges dtmérd Emelkedés L L1 12 D1 ( Magfurat @ 6HX

mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €

M3 05 56 5 18 3,5 2,7 2,5 12280925 40,70 o* e _ o to 45
M4 0,7 63 73 21 45 34 3,3 12280926 41,80 v v

le— 11—

M5 08 70 8,3 25 b 49 42 12280927 42,90 L2 ——»i

Mé 1,0 80 8 30 b 49 5 12280928 43,30

M8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 12280929 52,30

M10 15 100 12 39 10 8 8,5 12280930 63,90

M12 1,75 110 19,9 9 7 10,2 12280931 79,80

M14 2,0 110 22 1 9 12 12280932 95—

M16 2,0 110 238 12 9 14 12280933 113,10

M20 2,5 140 32,8 16 12 17,5 12280934 179,60

M24 3,0 160 30 18 14,5 21 12280935 236,60

Jellemzo

HSSE-PM (porkohdszati
gyorsacél)

TiCN bevonat (titdn-karbonitrid)
Univerzdlis geometria
DIN 371 / DIN 376

Alkalmas zsdkfuratokhoz és
dtmené furatokhoz

Nagyobb szivéssdg és hddlléség a
hagyomdnyos HSS-hez képest

Nagyobb feliileti keménység, kisebb
surlédés

Kilénféle anyagokhoz alkalmas (pl.
acél, rozsdamentes acél, dntvény)
Szabvdnyos méretek és tirések

Rugalmas felhaszndlas kilonbsz8
alkalmazdsokban

Hosszabb élettartam, killéndsen
igényes anyagokndl

Nagyobb vagési sebesség,
jobb forgdcselvezetés, hosszabb
szerszamélettartam

Kevesebb szerszdmcsere, idé- és
ksltségmegtakaritds

Kompatibilis a szokdsos gépekkel és
befogokkal

Kevesebb szerszam szikséges,
nagyobb hatékonysag a gydrtasban

Az drak eurdban értendsk, plusz AFA.

ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU

Aktudlis raktdrkészletek ift: www.saratools.com
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belsé hitéssel

Névleges dtmérd Emelkedés L 1 12 D1 ( Magfurat 0 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
Mé 1 80 8 30 6 49 5 12281170 49,50 RETIN t" A_
M8 1,25 90 10 35 8 6,2 68 12281171 56,40 v / v
M10 15 100 12 39 10 8 85 12281172 62,80 YL
M12 1,75 10 14 - 9 7 10,2 12281173 79,90 -
M14 2 10 16 . N 9 12 12281174 89,20 -
M6 2 110 16 - 12 9 14 12281175 101~ m_
M20 25 140 25 - 16 12 17,5 12281176 173,50
M24 3 160 30 - 18 145 2 12281177 231,30

6GX / 7GX / 6H+0,1 tirésekkel

Név- Emel Mag-
leges Kedés L L1 12 DI C furat 6GX 76X 6H+0,1
Gtmérd mm_ MM mmmm - mm 1} Cikkszdm € (ikkszdm € Cikkszdm €
mm mm
M2 04 45 3 10 28 21 16 12280881 38,40 12280893 38,40 Q* I _ ] to AE
M3 05 5 4 18 35 27 25 12280882 29,10 12280894 29,10 12280902 29,10 v v
[ L1 ——>
M4 07 63 55 21 45 34 33 12280883 29,70 12280895 29,70 12280903 29,70 L2 4:

M5 08 70 65 25 6 49 42 12280884 30,90 12280896 30,90 12280904 30,90
M6 10 80 8 30 6 49 50 12280885 35,60 12280897 35,60 12280905 35,60

M3 125 90 10 35 8 62 68 12280886 3940 12280898 3940 12280906 39,40 ”.-g-

M0 15 100 12 39 10 8 85 12280887 46,10 12280899 46,10 12280907 46,10

M2 1,75 110 140 - 9 7 102 12280888 58,90 12280900 58,90 12280908 58,90
M4 20 110 16 - 119 12 12280889 76,50
M6 20 110 160 - 12 9 14 12280890 79,80 12280901 79,80 12280909 79,80
M20 25 140 25 - 16 12 17,5 12280891  144-
M24 30 160 30 - 18 145 21 12280892 239,40

extra hosszi DIN 371/376

Névleges dtmér6 Emelkedés L 1 12 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm € D+ I 7 ] to 45
M3 05 100 4 18 35 27 25 12280910 4530 v v
Ma 07 125 56 2 45 34 33 12280911 4530 Yo
s 08 160 64 25 6 49 42 12280912 47,40 -
Mé 1 160 8 30 6 49 5 12280913 5530
M8 1,25 180 13 35 8 6,2 6,8 12280914 61,60
M0 15 200 12 39 10 8 85 12280915 73,60
M2 1,75 200 14 - 9 7 10,2 12280916 90,50
M4 2 200 16 - N 9 12 12280917 113,10
M6 2 200 16 - 12 9 14 12280918 126,40
M20 25 200 25 - 16 12 17,5 12280919 207,10

Aktudlis raktdrkészletek itt: www.saratools.com ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Az drak eurdban értendsk, plusz AFA.
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m TORN Univerzdlis menetfuro
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* metrikus ISO-6HX-finommenet

* Cforma, 2-3 menetnyi bekezdéssel zsakfurathoz
e ADIN 371 szerinti méret

* HSS-E-PM szerszamanyag

o |ehelséges meneimélység: 2,5 x D

* univerzdlis alkalmazéshoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotve- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit edzett acél
-8 | odkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | auszentes | duplex 66/6TS 666 zetek | <aomre | 230MR | <ousi | >8usi | Revm [GRK/C/Duop| <SSHR | <60MR | =60HRc
5
£ ® | & O ® O] O0O|O0|0O0|O
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!

Szabvdanyos finom menet

Névleges Gtmérd Emelkedés L 1 D1 ( Magfurat @ 6HX

mm mm mm mm mm mm Cikkszdm 3

MF 2,5 035 56 4 22 0 215 12280985 38,50 X [
MWF 2,6 035 56 4 22 0 225 12280986 36,10 K % EEE v
MF 3 035 56 4 22 : 2,65 12280987 33,60 D )
MWF 35 035 56 5 25 21 315 12280988 33,60

MF 4 035 63 56 28 21 3,65 12280989 35,10

MF 4 05 63 58 28 2 35 12280990 3510 P
MWF 45 05 70 62 35 27 4 12280991 46,60

MF S 05 70 62 35 27 45 12280992 35,80

MF 6 05 80 8 45 34 5,5 12280993 42,90

MF 6 075 80 8 45 34 5,25 12280994 42,90

MWF 6,5 075 80 8 5,5 43 575 12280995 49,60

MF7 05 80 8 5,5 43 6,5 12280996 51,50

MF 8 075 80 8 6 49 7,2 12280997 45,10

MF 8 1 90 10 6 49 7 12280998 47,60

MF 9 1 90 10 7 5,5 8 12280999 52,50

MF 10 1 90 10 7 5,5 9 12281001 50—

MF 10 1,25 100 12 7 55 88 12281002 49

MF 10 075 90 10 7 5,5 9,2 12281000 48,90

MFT1 1 90 12 8 62 10 12281003 66,70

MF 12 05 100 12 9 7 15 12281004 65—

WF12 075 100 12 9 7 1,2 12281005 65—

MF12 1 100 12 9 7 n 12281006 57,40

MF 12 1,25 100 12 9 7 10,8 12281007 57,40

MF12 1,5 100 14 9 7 105 12281008 60,30

MF13 1 100 12 n 9 12 12281009 79,30

MWF 14 15 100 16 " 9 12,5 12281010 74—

MF 16 15 100 16 12 9 14,5 12281011 85,80

MF 18 1 10 16 14 1 17 12281012 105,50

MF18 1,5 10 17 14 n 16,5 12281013 99

MF 20 15 125 16 16 12 18,5 12281014 119,70

MF 22 15 125 16 18 145 2055 12281015 128,40

MF 24 15 140 17 18 145 22,5 12281016 152,50

MF 26 15 140 25 18 145 24,5 12281017 194,80

MF 30 15 150 33 n 18 285 12281018 284,10

Az drak eurdban értendsk, plusz AFA. ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Aktudlis raktdrkészletek itt: www.sar
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* Withworth menet

* Cforma, 2-3 menetnyi bekezdéssel zsakfurathoz
¢ ADIN 5156 szerinti méret

* HSS-E-PM szerszamanyag

o |ehelséges meneimélység: 2,5 x D

* univerzdlis alkalmazéshoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdntve- | Szuperstvzet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vordsréz | Grafit edzeft acél
-8 | o akalmas <700 N/ | < 1000 N/ | <1400 N/mm | ferrt /martenz. | _auszteites | duplex 66/6TS 666 zetek | <aome | oM | <susi >8%5i | Reainizel |GRK/CP/Durop.|  <5S5HRe | <60MRe | >60HRe
£ ® | & O ® O|O0O| 0|00
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket o munkadarab befogdsdnak és a gép tulojdonsdgainak megfelelden kell mdositani!
Szabvanyos Withworth univerzalis menetforé
Névleges dtmérd Emelkedés L 11 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
61/16 28 90 9,1 6 49 68 12281074 62,70 ot ,,77%7775@ 45
61/8 28 90 14,5 7 55 8,8 12281072 61,20 v ¥
le—— L1 —»
G1/4 19 100 22 11 9 11,8 12281071 78,10 L
63/8 19 100 22 12 9 15,25 12281070 102,20
61/2 14 125 25 16 12 19 12281076 160,60
65/8 14 125 25 18 14,5 7 12281073 200 W&@- —
63/4 14 140 329 20 16 24,5 12281075 223,30
61 11 160 36,2 25 20 30,75 12281077 349,60

E forma révid bekezdés

Névleges dtmérd Emelkedés L L1 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm (Cikkszdm €
6G1/8 28 90 14,5 7 55 88 12281087 67,10
61/4 19 100 22 1 9 11,8 12281085 85,40
63/8 19 100 22 12 9 15,25 12281084 111,70
61/2 14 125 25 16 12 19 12281088 162,70
63/4 14 140 12,2 20 16 24,5 12281086 242,30
61 11 160 15,2 25 20 30,75 12281089 376,40

Tobb mint 200 000 szerszamot kinalunk online!

Elonyok:
* kényelmes, dttekinthet és gyors F
; b T 2 TAKEOFF

* 0 18:00-ig megrendelt terméket mdr masnapra kiszdllitiuk £ < ATTRACTIVE

e e , - i B -
* mérémiszerek rendelése kalibrldssal egyiitt ) 3
* valés ideji rendelkezésre dllds ¢ :
* 8 nyelven is elérhetd

www.saratools.com

Aktudlis raktdrkészletek itt: www.saratools.com ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Az drak eurdban értendsk, plusz AFA.
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m TORN Univerzalis menetfuré

) wece | DIN B
<R %) &) v =

¢ metrikus 1ISO-6HX menet

* Bforma, 3,5-5 menetnyi bekezdéssel dtmené menethez
e méretek: DIN 371 = M104g, DIN 376 = M12-¢l

* HSS-E-PM szerszamanyag

o |ehelséges meneimélység 3 x D

¢ univerzalis alkalmazashoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotve- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | auszentes | duplex 66/6TS 666 zetek | <aomre | 230MR | <ousi | >8usi | Revm [GRK/C/Duop| <SSHR | <60MR | =60HRc
£ ® 0O @ O|0O|O|O]O
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!
Standard
Névleges Gtmérd Emelkedés L 1 12 D1 C Magfurat & 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
M1 0,25 40 5 2,5 21 0,75 12280742 38,70 J I . ] to AE
M1, 0,25 40 5 2,5 2,1 0,85 12280743 38,70 v v
M2 0,25 40 5 25 21 0,95 1280744 3870 — e
M1,4 0,3 40 7 2,5 2,1 1,1 12280745 35,70 .
M1,6 0,35 40 8 25 2,1 1,25 12280746 3570
M7 0,35 40 8 25 2l 1,35 12280747 3360 H
M8 0,35 40 8 2,5 2,1 1,45 12280748 33,60
M2 0,4 45 8 28 2,1 1,6 12280749 32,10
M2,2 0,45 45 9 28 2,1 1,75 12280750 29,30
Mm2,3 04 45 9 28 21 1,9 12280751 29,30
M2,5 0,45 50 9 28 2,1 2,05 12280752 28,80
M2,6 0,45 50 9 28 2,1 2,15 12280753 28,80
M3 0,5 56 n 18 3,5 2,7 25 12280754 24,90
M35 0,6 56 12 20 4 3 29 12280755 39,40
M4 07 63 13 21 45 34 33 12280756 25,90
M4,5 0,75 70 16 25 6 49 3,75 12280757 33,40
M5 0,8 70 16 25 6 49 4,2 12280758 27 -
M6 1 80 19 30 [ 49 5 12280759 29,90
M7 1 80 19 30 7 55 6 12280760 37,60
M8 1,25 90 22 35 8 6,2 68 12280761 34,50
M10 1,5 100 24 39 10 8 8,5 12280762 43,40
M12 1,75 110 28 9 7 10,2 12280763 54,90
M14 2 110 30 11 9 12 12280764 65,20
M16 2 110 32 12 9 14 12280765 7410
M18 2,5 125 34 14 1 15,5 12280766 96,50
M20 25 140 34 16 12 17,5 12280767 120,70
M22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 12280768 133,30
M24 3 160 38 18 14,5 21 12280769 163,70
Mm27 3 160 38 20 16 24 12280770 205,20
M 30 35 180 45 22 18 26,5 12280771 241,30
DIN 376 vékony szar
Névleges Gtmérd Emelkedés L 1 D1 C Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
M3 0,5 56 11 2,2 2,5 12280772 32,30 D* I ’7 77777 75[5 45
M4 0,7 63 13 28 2,1 33 12280773 31,70 v L
M5 08 70 16 35 27 42 12280774 31,30 D
M6 1 80 19 45 34 5 12280775 31,80 -

M8 1,25 90 22 6 49 6,8 12280776 36,10 w =,
M10 1,5 100 24 7 55 8,5 12280777 44,40

Az drak eurdban értendsk, plusz AFA. ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Aktudlis raktdrkészletek itt: www.sar
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belsé hitéssel

Névleges dtméré Emelkedés L L1 12 D1 ( Magfurat & 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
M 1 80 1930 6 49 5 12281163 51~ SN 5o [
4 v
M8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 12281164 57,40 v
e L1 —>
M10 15 100 24 39 10 8 8,5 12281165 64,20 L2 4:
M12 1,75 110 28 - 9 7 10,2 12281166 80,40
M14 2 110 30 - 11 9 12 12281167 94,60
M16 2 110 32 - 12 9 14 12281168 107,80 h
M20 2,5 140 34 - 16 12 17,5 12281169 173,50
6GX / 7GX / 6H+0,1 tiréssel
Név- Emel Mag-
leges kedds L 11 12 D1 C furat 6GX 7GX 6H+0,1
dmég " F mm- mm - mm-mm ) Cikkszdm € (ikkszdm € Cikkszdm €

mm mm

M2 04 45 8 10 28 21 16 12280778 36,20 12280790 36,20 o* I I _ ] to AE

M3 05 5 11 18 35 27 25 12280779 26,80 12280791 26,80 12280799 26,80 v v

[ L1 ——>
M4 07 63 13 21 45 34 33 12280780 28,10 12280792 28,10 12280800 28,10 L2 4:

M5 08 70 16 25 6 49 42 12280781 28,60 12280793 28,60 12280801 28,60

M6 1,0 80 19 30 6 49 5 12280782 32,40 12280794 3240 12280802 32,40
M8 125 90 22 35 8 62 68 12280783 37,50 12280795 37,50 12280803 37,50 m

M10 15 100 24 39 10 8 85 12280784 50,50 12280796 51,20 12280804 51,20

mi12 175 110 285 - 9 7 10,2 12280785 59,50 12280797 59,50 12280805 59,50
M4 2 110 30 - 11 9 12 12280786 73,40
M16 20 110 32 - 12 9 14 12280787 88— 12280798 88— 12280806 88—
M20 25 140 34 - 16 12 175 12280788 16530
Mm24 3 160 38 - 18 145 21 12280789 230,90

extra hosszio DIN 371/376

Névleges dtmérg Emelkedés L L1 12 D1 C Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
M3 0,5 100 11 18 3,5 2,7 25 12280807 51,70 D+ I - S to 45
M4 0,7 125 13 21 45 34 3,3 12280808 53,80 v PEEyra— v
M5 08 160 16 25 6 49 42 12280809 55,30 L2 4:
Mmé 1 160 19 30 6 49 5 12280810 51,70
M8 1,25 180 22 35 8 6,2 6,8 12280811 61,60 H
M10 15 200 24 39 10 8 8,5 12280812 74,50
M12 1,75 200 28 - 9 7 10,2 12280813 106,90
M14 2 200 30 - 11 9 12 12280814 129,70
Mm16 2 200 32 - 12 9 14 12280815 145,40
M20 25 200 34 - 16 12 17,5 12280816 204,30

Aktudlis raktdrkészletek itt: www.saratools.com ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Az drak eurdban értendsk, plusz AFA.
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m TORN Univerzalis menetforo

S EIDIA RS

¢ metrikus 1ISO-6HX-finommenet

* Bforma, 3,5-5 menetnyi bekezdéssel dtmené menethez
e A DIN 374 szerinti méret

* HSS-E-PM szerszamanyag

o |ehelséges meneimélység 3 x D

¢ univerzalis alkalmazashoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdnotve- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit edzett acél
-8 | odkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | auszentes | duplex 66/6TS 666 zetek | <aomre | 230MR | <ousi | >8usi | Revm [GRK/C/Duop| <SSHR | <60MR | =60HRc
5
£ ® | & O ® O] O0O|O0|0O0|O
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!

Szabvdanyos finom menet

Névleges dtmérd Emelkedés L L1 D1 C Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm Cikkszdm £
MF2,5 035 56 8 22 0 215 12280936 36,60 M0 F 77777 — i
WF 2,6 0,35 56 8 22 0 225 12280937 35,60 v =i v
MF 3 0,35 56 8 2,2 0 2,65 12280938 33,10 D L
MF 3,5 0,35 56 9 2,5 2,1 3,15 12280939 33,10
MF 4 0,35 63 10 28 2,1 3,65 12280940 34,30
MF 4 0,5 63 10 2,8 2,1 35 12280941 34,30 ——
MF 4,5 0,5 70 12 35 2,7 4 12280942 45,40
MF 5 05 70 16 3,5 2,7 45 12280943 35,30
MF 6 05 80 14 45 34 55 12280944 38,70
MF 6 0,75 80 14 4,5 34 5,25 12280945 39—
MF 6,5 0,75 80 14 55 43 5,75 12280946 41,
MF 7 0,5 80 14 55 43 6,5 12280947 47,20
MF 8 0,75 80 22 6 49 7,2 12280948 4370
MF 8 1 90 22 6 49 7 12280949 46,10
MF 9 1 90 22 7 55 8 12280950 51,50
MF 10 1 90 20 7 55 9 12280952 48,60
MF 10 1,25 100 24 7 55 8,8 12280953 47,80
MF 10 0,75 90 20 7 55 9,2 12280951 47,90
MF 11 1 90 20 8 6,2 10 12280954 60,30
MF12 0,5 100 22 9 7 11,5 12280955 56,90
MF 12 0,75 100 22 9 7 11,2 12280956 56,90
MF 12 1 100 22 9 7 11 12280957 55,90
MF12 1,25 100 22 9 7 10,8 12280958 55,90
MF12 1,5 100 22 9 7 10,5 12280959 58,40
MF 13 1 100 22 1 9 12 12280960 78,30
MF 14 1,5 100 22 11 9 12,5 12280961 72,10
MF 16 1,5 100 22 12 9 14,5 12280962 83,30
MF18 1 110 25 14 11 17 12280963 107,40
MF18 1,5 110 26,2 14 11 16,5 12280964 96,10
MF 20 1,5 125 25 16 12 18,5 12280965 121,60
MF 22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 12280966 124,50
MF 24 1,5 140 29,8 18 14,5 22,5 12280967 163,70
MF 26 1,5 140 30,4 18 14,5 24,5 12280968 195,70
MF 30 1,5 150 30,4 22 18 28,5 12280969 238,50

Az drak eurdban értendsk, plusz AFA. ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Aktudlis raktdrkészletek itt: www.sar




SARA

m TORN Univerzalis menetfuro

o WssE| 150 | Typ | B , DIN
GJ %SJ PMJ 6HXJ {JPJ@ T""J 5156J

Withworth menet

* Bforma, 3,5-5 menetnyi bekezdéssel atmené menethez
¢ ADIN 5156 szerinti méret

* HSS-E-PM szerszamanyag

* |ehelséges meneimélység 3 x D

« univerzalis alkalmazashoz

@ kivdldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdndtve- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit edzett acél
-8 | odkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martenz. | austentes | duplex 66/6TS 666 zetek | <aomre | 230MR | <ousi | =S | Revml [GRK/C/Duop| <SSHR | <60HR | =60HRc
5
£ ® | & O ® O] O0O|O0|0O0|O
= 20 14 10 8 9 18 7 5 6 22 22
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!

Szabvanyos Withworth

Névleges Gtmérg Emelkedés L 1 D1 ( Magfurat @ 6HX
mm mm mm mm mm mm Cikkszdm 3
61/16 28 90 20 7 49 68 12281056 62,70 M ] % 77777 — E@ i
G1/8 28 90 20 7 5,5 8,8 12281057 61,80 v v
G1/4 19 100 22 1 9 1,8 12281058 82,50 D
63/8 19 100 22 12 9 15,3 12281059 103,60 -
61/2 14 125 25 16 12 19 12281060 14540
65/8 14 125 25 18 14,5 21 12281061 177,70 Nﬂ_
63/4 14 140 28 20 16 24,5 12281062 235,60 )
61 1 160 30 25 20 30,75 12281063 33440

EGYSZ E Rﬁ E N ATSZELNI EUROPAT.
MINDEZT 24 ORA ALATT

24 ORAS SZALLITAS EUROPA-SZERTE

__THAT'S POWER T0 PRODUCE |
SARATOOLS.com

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

Aktudlis raktdrkészletek iff: www.saratools.com ATORN-UNIVERZALIS-MENETFURG  HU Az drak eurdban értendak, plusz AFA.




SARATOOLS.com

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THER
%Etﬁl KTE.

Rother Metal Kft. - 9028 Gyér, Régi Veszprémi Gt 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994

Mobil: + 36 30 331 0371, + 36 30 277 8563

E-mail: info@rothermetal.hu - Web http://rothermetal.com

Szdllitdsi és fizetési informaciok

Az drvliozds jogdt fenntarfjuk. Az drak nettd eurds drak.

Amennyiben Forintos szdmldt kér, a megrendelt termékek drdt az dru beérkezése napjdn az aktudlis MNB deviza drfolyamon tudjuk dtszdmitani forintra. Netto 100 EUR alatii rendelés esetéhen egyszeri, nettd 9 EUR-os szdllitdsi
kiltséget

szamitunk fel. Netté 100 EUR felett a szdllitds ingyenes. Azonban egyes termékeinket a suly miatt extra szdllitdsi kéliség terheli.

(Kulfoldre trténd szdllitds esetén egyedi drak érvényesek.) Netté 100 € megrendelési érték alatt,

a Sarforiustdl tartént direkt szdllitds esetén nettd 22 € a szdllitdsi kaltség, amit minden esethen felszdmitunk a vevéinknek.

A kiadvanyainkban szerepld képek illuszirdciok, igy eléfordulhat, hogy eltérhetnek az eredefi drutél.

Afeltiintetett miszaki paraméterek médosulhatnak a termék tovdbbfejlesztés, termék valtozds és tipusvdltds miatt.



