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ATORN Tomor keményfém mikrofurék, TiAINplus HPC-MICRO

@
VHm | Werks: S| Y Q@ W (om0 z
nee ) 1300 ) ¥ 30°) 3xp ) 6535 HA Vo
* 5% =csicsszog 130°, 118° - @0,35 mm-ig
¢ Ultra finomszemcsés, t6mér keményfém szerszaémanyag TiAlNplus-bevonattal
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mDm Dr]nr|r116 mLm nL1]m = <E|]06(385Nf/mmz (ikkszdm € mDm Dr]nr|r116 mLm nL1]m = <E|]06(385Nf/mmz (ikkszdm €
mm/ford. mm/ford.
0,10 3,0 38 1,0 0,01 1115500010 19,90 1,60 3,0 38 12,0 0,03 1115500160 10,40
0,15 3,0 38 20 0,01 1115500015 17,75 1,65 3,0 38 12,0 0,03 1115500165 10,40
0,20 3,0 38 25 0,01 1115500020 15,40 1,70 3,0 38 12,0 0,03 1115500170 10,40
0,25 30 38 4,0 0,01 1115500025 10,40 1,75 3,0 38 120 0,03 1115500175 10,40
0,30 3,0 38 55 0,01 1115500030 10,40 1,80 3,0 38 12,0 0,03 1115500180 10,40
0,35 3,0 38 55 0,01 1115500035 10,40 1,85 3,0 38 12,0 0,03 1115500185 10,40
0,40 3,0 38 6,0 0,01 1115500040 10,40 1,90 3,0 38 12,0 0,03 1115500190 10,40
0,45 30 38 6,0 0,01 1115500045 10,40 1,95 3,0 38 12,0 0,03 1115500195 10,40
0,50 30 38 6,0 0,01 1115500050 10,40 197 3,0 38 12,0 0,03 1115500197 10,40
0,55 3,0 38 8,0 0,01 111550 0055 10,40 1,98 3,0 38 12,0 0,03 1115500198 10,40
0,60 3,0 38 8,0 0,01 111550 0060 10,40 1,99 3,0 38 12,0 0,03 1115500199 10,40
0,65 30 38 8,0 0,01 111550 0065 10,40 2,00 3,0 38 12,0 0,05 1115500200 10,60
0,70 30 38 8,0 0,01 1115500070 10,40 2,01 3,0 38 12,0 0,05 1115500201 10,60
075 30 38 8,0 0,01 1115500075 10,40 2,02 3,0 38 12,0 0,05 1115500202 10,60
0,80 3,0 38 8,0 0,01 1115500080 10,40 2,03 3,0 38 12,0 0,05 1115500203 10,60
0,85 3,0 38 8,0 0,01 111550 0085 10,40 2,05 3,0 38 12,0 0,05 1115500205 10,60
0,90 3,0 38 8,0 0,01 1115500090 10,40 2,10 3,0 38 12,0 0,05 1115500210 10,60
0,95 30 38 8,0 0,01 1115500095 10,40 2,15 3,0 38 12,0 0,05 1115500215 10,60
0,97 30 38 8,0 0,02 1115500097 10,40 2,20 3,0 38 12,0 0,05 1115500220 10,70
0,98 3,0 38 8,0 0,02 1115500098 10,40 2,25 3,0 38 12,0 0,05 1115500225 10,70
0,99 3,0 38 8,0 0,02 1115500099 10,40 2,30 3,0 38 12,0 0,05 1115500230 10,70
1,00 3,0 38 10,0 0,02 1115500100 10,40 2,35 3,0 38 12,0 0,05 1115500235 10,70
1,01 30 38 10,0 0,02 1115500101 10,40 2,40 3,0 38 120 0,05 1115500240 10,70
1,02 30 38 10,0 0,03 1115500102 10,40 2,45 3,0 38 12,0 0,05 1115500245 10,70
1,03 3,0 38 10,0 0,03 1115500103 10,40 2,50 3,0 38 12,0 0,05 1115500250 10,70
1,05 3,0 38 10,0 0,03 1115500105 10,40 251 3,0 38 12,0 0,06 1115500251 10,70
1,10 3,0 38 10,0 0,03 1115500110 10,40 2,52 3,0 38 12,0 0,06 1115500252 10,70
1,15 30 38 10,0 0,03 1115500115 10,40 253 3,0 38 12,0 0,06 1115500253 10,70
1,20 30 38 10,0 0,03 1115500120 10,40 2,55 3,0 38 12,0 0,06 1115500255 13,30
1,25 3,0 38 10,0 0,03 1115500125 10,40 2,60 3,0 38 12,0 0,06 1115500260 13,30
1,30 3,0 38 10,0 0,03 1115500130 10,40 2,65 3,0 38 12,0 0,06 1115500265 13,30
1,35 3,0 38 10,0 0,03 1115500135 10,40 2,70 3,0 38 12,0 0,06 1115500270 13,30
1,40 3,0 38 10,0 0,03 1115500140 10,40 2,75 30 38 12,0 0,06 1115500275 13,30
1,45 3,0 38 10,0 0,03 1115500145 10,40 2,80 30 38 12,0 0,06 1115500280 13,30
1,47 3,0 38 10,0 0,03 1115500147 10,40 2,85 3,0 38 12,0 0,06 1115500285 13,30
1,48 3,0 38 10,0 0,03 1115500148 10,40 2,90 3,0 38 12,0 0,06 1115500290 13,30
1,49 3,0 38 10,0 0,03 1115500149 10,40 2,95 3,0 38 12,0 0,06 1115500295 13,30
1,50 3,0 38 12,0 0,03 1115500150 10,40 2,96 3,0 38 12,0 0,06 1115500296 13,30
1,51 3,0 38 12,0 0,03 1115500151 10,40 297 3,0 38 12,0 0,06 1115500297 13,30
1,52 3,0 38 12,0 0,03 1115500152 10,40 2,98 3,0 38 12,0 0,06 1115500298 13,30
1,53 3,0 38 12,0 0,03 1115500153 10,40 2,99 3,0 38 12,0 0,06 1115500299 13,30
1,55 3,0 38 12,0 0,03 1115500155 10,40 3,00 3,0 38 12,0 0,06 1115500300 13,30
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotvo- | Szuperstvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél

-8 | o alkalmas <700 W/mm? | <1000 W/mm2| < 1400 W/mn? | et /martenz | auszenites | duplex 66/6TS 666 zetek <M | 230H | <tusi 284S | Remvirel |GF/CFl/Duop.|  <SSHR | <60MRe | 260HRe
£ ® o o ® &6 O OO0 @ o O
= 5075 50-70 2025 20-35 20-35 20-35 | 60-100 | 60-80 10-30 10-30 1020 | 150-220 | 100-160 | 80-130 | 6095

n Yadnrh hafnndednak

Vigdsi sebesség Ve m/min. A irdnyértékeket a és a gép tulojdonsdgainak megfelelgen kell modositani!
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ATORN TiAINplus HPC t6mor keményfém nagy teljesitményi foro, belsé hitéssel
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* a szdr optimalizdlt dtmérétolerancidianak kdszonhetéen erébefogd tokmanyba és hidraulikus befogsba B2
valé felfogatésra is alkalmas a ;ﬂ -
* Szerszamanyag: ultra finomszemcsés, t6mér keményfém, TiAINplus-bevonattal - °
* gazdasagos firds kilsnféle szerszamanyagokban t ¥
* Gjonnan kifejlesztett geometria egyedileg testre szabott, t6bbréteg bevonattal a jobb teliesitményért «—L1
* a specidlis vagéélsimitas csdkkenti a mikrokitérések szamat és néveli az éleftartamot - L >
3xD, HB o o
D1 b7 D1 he L - acél <E|16(T)(E)|85Nf/mm2 - D1 b7 D1 he L - acél <E|16(T)[(J)|(‘35Nf/mm2 ey
mm mm mm mm o /ford. Cikkszdm € mm mm mm mm o Cikkszdm €
3 6 62 20 0,08 1115650300 37,20 9,5 10 89 47 0,24 1115650950 59,10
3,2 6 62 20 0,08 1115650320 39,10 10 10 89 47 0,25 1115651000 59,10
33 6 62 20 0,08 1115650330 39,10 10,2 12 102 55 0,26 1115651020 88,50
35 6 62 20 0,09 1115650350 39,10 105 12 102 55 0,26 1115651050 88,50
38 6 66 24 0,10 1115650380 39,10 11 12 102 55 0,28 1115651100 88,50
4 6 66 24 0,10 1115650400 39,10 11,5 12 102 55 0,29 1115651150 88,50
42 6 66 % 01 1115650420 39,10 12 12 102 55 0,30 1115651200 88,50
45 6 66 % 01 1115650450 39,10 125 14 107 60 031 1115651250 119,-
438 6 66 28 0,12 1115650480 39,10 13 14 107 60 0,33 1115651300 119,-
5 6 66 28 0,13 1115650500 39,10 13,5 14 107 60 0,34 1115651350  119,-
51 6 66 28 013 1115650510 39,10 14 14 107 60 0,35 1115651400 119,-
55 6 66 28 0,14 1115650550 39,10 145 16 115 65 0,36 1115651450 141,-
58 6 66 28 015 1115650580 39,10 15 16 115 65 0,38 1115651500  141,-
6 6 66 28 0,15 1115650600 39,10 155 16 115 65 0,39 1115651550 141,-
6,2 8 79 34 0,16 1115650620 50,70 16 16 115 65 0,40 1115651600  141,-
65 8 79 34 0,16 1115650650 50,70 16,5 18 123 73 041 1115651650 197,50
68 8 79 34 017 1115650680 50,70 17 18 123 73 043 1115651700 197,50
7 8 79 34 0,18 1115650700 50,70 175 18 123 73 0,44 1115651750 197,50
75 8 79 [ 0,19 1115650750 50,70 18 18 123 73 0,45 1115651800 197,50
8 8 79 4 0,20 1115650800 50,70 18,5 20 131 79 0,46 1115651850 247,50
8,2 10 89 47 021 1115650820 59,10 19 20 131 79 0,48 1115651900 247,50
8,5 10 89 47 0,21 1115650850 59,10 19,5 20 131 79 0,49 1115651950 247,50
8,8 10 89 47 0,22 1115650880 59,10 20 20 131 79 0,50 1115652000 247,50
9 10 89 47 0,23 1115650900 59,10
5xD, HB [ ) [ )
Dbz D1 he L L acél <El]ﬁ[T)(())l({)l]SNf/mm2 - Dbz D1 he L L acél <El]ﬁ[T)(())l({)jst/mm2 -
mm mm mm mm o /ford. Cikkszdm € mm mm mm mm o /ford. Cikkszdm €
3 6 66 28 0,08 1115690300 48,70 9.5 10 103 61 0,24 111569 0950 63,90
32 6 66 28 0,08 1115690320 48,70 10 10 103 61 0,25 1115691000 63,90
33 6 66 28 0,08 111569 0330 48,70 10,2 12 118 Al 0,26 1115691020 91,20
35 6 66 28 0,09 111569 0350 48,70 10,5 12 118 Al 0,26 1115691050 91,20
38 6 74 36 0,10 1115690380 48,70 11 12 118 Al 0,28 1115691100 91,20
4 6 74 36 0,10 111569 0400 48,70 11,5 12 118 Al 0,29 1115691150 91,20
42 6 74 36 0n 111569 0420 49,30 12 12 118 Al 0,30 1115691200 91,20
45 6 74 36 01 111569 0450 49,30 125 14 124 7 031 1115691250 121,50
48 6 82 44 0,12 111569 0480 49,30 13 14 124 71 0,33 1115691300 121,50
5 6 82 44 0,13 111569 0500 49,30 13,5 14 124 77 0,34 111569 1350 121,50
51 6 82 44 013 111569 0510 49,30 14 14 124 7 0,35 111569 1400 121,50
55 6 82 44 0,14 111569 0550 49,30 145 16 133 83 0,36 111569 1450 143,50
58 6 82 44 0,15 111569 0580 49,30 15 16 133 83 0,38 111569 1500 143,50
6 6 82 44 0,15 1115690600 49,30 15,5 16 133 83 0,39 111569 1550 143,50
6,2 8 9 53 0,16 1115690620 54,60 16 16 133 83 0,40 111569 1600 143,50
65 8 9 53 0,16 111569 0650 54,60 16,5 18 143 93 041 111569 1650 228,-
68 8 91 53 0,17 111569 0680 54,60 17 18 143 93 0,43 1115691700  228,-
7 8 91 53 0,18 1115690700 54,60 175 18 143 93 0,44 111569 1750 228,-
75 8 9 53 0,19 1115690750 54,60 18 18 143 93 0,45 1115691800  228,-
8 8 91 53 0,20 111569 0800 54,60 185 20 153 101 0,46 111569 1850  240,-
8,2 10 103 61 021 111569 0820 63,90 19 20 153 101 0,48 111569 1900  240,-
8,5 10 103 61 0,21 1115690850 63,90 19,5 20 153 101 0,49 1115691950  250,-
838 10 103 61 0,22 111569 0880 63,90 20 20 153 101 0,50 1115692000  250,-
9 10 103 61 0,23 111569 0900 63,90
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8xD, HA o o
Ul i L o acél <E|F(§‘Z)|88Nf/mm7 T Ul )l L . acél <E|F(§‘Z)|88N](/mm7 il
mm mm mm mm T, (ikkszdm € mm mm mm mm T, (ikkszdm €
3 6 72 34 0,08 1115700300 107,50 9,5 10 142 95 0,24 111570 0950  169,-
32 6 72 34 0,08 1115700320 107,50 10 10 142 95 0,25 1115701000  169,-
33 6 72 34 0,08 1115700330 107,50 10,2 12 162 114 0,26 1115701020  216,-
35 6 72 34 0,09 111570 0350 107,50 10,5 12 162 114 0,26 111570 1050 ~ 216,-
38 6 81 43 0,10 1115700380 107,50 1 12 162 114 0,28 111570 1100  216,-
4 6 81 43 0,10 111570 0400 107,50 11,5 12 162 114 0,29 111570 1150~ 216,-
42 6 81 43 0,11 1115700420 107,50 12 12 162 114 0,30 1115701200 216,-
45 6 81 43 0,11 111570 0450 107,50 125 14 178 131 0,31 1115701250  270,-
48 6 95 57 0,12 111570 0480 107,50 13 14 178 131 0,33 111570 1300  270,-
5 6 95 57 0,13 111570 0500 107,50 13,5 14 178 131 0,34 1115701350  270,-
51 6 95 57 0,13 1115700510 107,50 14 14 178 131 0,35 111570 1400  270,-
55 6 95 57 0,14 111570 0550 107,50 145 16 203 152 0,36 1115701450  372,-
58 6 95 57 0,15 1115700580 107,50 15 16 203 152 0,38 1115701500  372,-
6 6 95 57 0,15 111570 0600 107,50 15,5 16 203 152 039 1115701550  372,-
6,2 8 114 76 0,16 111570 0620  133,- 16 16 203 152 0,40 111570 1600  372,-
6,5 8 114 76 0,16 111570 0650  133,- 16,5 18 222 7 0,41 111570 1650 ~ 449,-
68 8 114 76 0,17 1115700680  133,- 17 18 2 7 0,43 1115701700  449,-
7 8 114 76 0,18 1115700700  133,- 175 18 2 7 0,44 1115701750 449,-
75 8 114 76 0,19 111570 0750  133,- 18 18 222 171 0,45 111570 1800  449,-
8 8 114 76 0,20 111570 0800  133,- 18,8 20 243 190 0,46 111570 1850  509,-
82 10 142 95 0,21 1115700820  169,- 19 20 243 190 0,48 1115701900 539,-
8,5 10 142 95 0,21 1115700850  169,- 195 20 243 190 049 1115701950  539,-
8,8 10 142 95 0,22 1115700880  169,- 20 20 243 190 0,50 1115702000  539,-
9 10 142 95 0,23 111570 0900  169,-
12xD, HA o o
El6tolds f El6tolds f
I3n}:n7 Dr]nr}rll() mLm rhln acf <m]rr?0f?)r,ty it (ikkszdm € I3n}:n7 Dr]nr}rll() mLm r#:n acf <m]rr?0f?3r,tqi./ it (ikkszdm €
3 [ 92 54 0,08 1115720300 124,50 75 8 146 108 0,19 1115720750 171,50
3,2 [ 92 54 0,08 1115720320 124,50 78 8 146 108 0,20 1115720780 171,50
33 6 92 54 0,08 1115720330 124,50 8 8 146 108 020 1115720800 171,50
35 6 92 54 0,09 1115720350 124,50 85 10 162 120 0,21 1115720850  206,-
38 6 102 64 0,10 1115720380 124,50 8,8 10 162 120 022 1115720880  206,-
4 6 102 64 0,10 1115720400 124,50 9 10 162 120 0,23 1115720900  206,-
42 [ 102 64 0n 1115720420 124,50 95 10 162 120 0,24 1115720950  219,-
45 [ 102 64 0,11 1115720450 124,50 9.8 10 162 120 0,25 1115720980  219,-
48 6 116 78 0,12 1115720480 124,50 10 10 162 120 0,25 1115721000  219,-
5 6 116 78 0,13 1115720500 124,50 10,2 12 204 156 0,26 1115721020  278,-
55 6 116 78 0,14 1115720550 124,50 10,5 12 204 156 0,26 1115721050 278,
58 [ 116 78 0,15 1115720580 124,50 10,8 12 204 156 0,27 1115721080  278,-
6 [ 116 78 0,15 1115720600 124,50 11 12 204 156 0,28 1115721100  278,-
6,5 8 146 108 0,16 111572 0650 171,50 11,5 12 204 156 029 1115721150 278,-
6,8 8 146 108 0,17 1115720680 171,50 11,8 12 204 156 0,30 1115721180  278,-
7 8 146 108 0,18 1115720700 171,50 12 12 204 156 0,30 1115721200 278,
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdndtvo- | Szupersvzet Fe/NiCoalapi Aluminivm Vorosréz | Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm2| < 1400 N/mm | ferit /martencz. | auszteites duplex 66/67S 666 zetek <30 HRe >30 HRe <8%Si >8%Si Réziivizet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 Hie
111565... ® O o ® 6 ¢ ¢ O |  O|@ | O
g | 111569... 120170 | 85120 | 65105 | 45 55 44 160 | 120 | 4045 | 40 35 [260310] 220 | 125 55 35 30
. o o o @ O @ ® O 0O ®e|0
= 120-145 | 65-120 | 65105 45 55 160 120 40 35 35 260310 | 220 125 55
— e o o ® O O|@®@ | O
80-90 80 40-60 40 40 120 90 120 150 120 35
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell mddositanil
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16xD, HA [ [ )
Db7 D1 he L i acél <E|16(;(())|85N](/mmZ - Db7 D1 hé L - acél <E|]6(;(())Igst/mmZ a1
mm mm mm mm o ford. (ikkszdm € mm mm mm mm o ford. (ikkszdm €
3 6 100 60 0,08 1115740300 139,50 15 8 180 140 0,12 1115740750  219,-
32 6 100 60 0,08 1115740320 139,50 78 8 180 140 0,12 1115740780  219,-
33 6 100 60 0,08 1115740330 139,50 8 8 180 140 0,12 1115740800 219,-
35 6 100 60 0,08 1115740350 139,50 85 10 205 160 0,15 1115740850  241,-
38 6 115 75 0,08 1115740380 144,- 8,8 10 205 160 0,15 1115740880 269,50
4 6 115 75 0,08 1115740400  144,- 9 10 205 160 0,15 1115740900 269,50
42 6 115 75 0,08 111574 0420 155,50 95 10 205 160 0,15 1115740950 269,50
45 6 130 90 0,08 111574 0450 155,50 9.8 10 225 180 0,15 1115740980 269,50
48 6 130 90 0,08 1115740480  164,- 10 10 225 180 0,15 1115741000 269,50
5 6 130 90 0,08 1115740500 164,- 10,2 12 240 190 0,15 1115741020 301,50
55 6 150 108 0,12 1115740550 173,50 10,5 12 240 190 0,15 1115741050 301,50
58 6 150 108 0,12 1115740580 173,50 10,8 12 240 190 0,15 1115741080 301,50
6 6 150 108 0,12 1115740600 173,50 1 12 240 190 0,15 1115741100 301,50
6,5 8 165 125 0,12 1115740650  184,- 11,5 12 240 190 0,15 1115741150 301,50
68 8 165 125 0,12 111574 0680 197,50 1.8 12 265 215 0,15 1115741180 301,50
7 8 165 125 0,12 1115740700 197,50 12 12 265 215 0,15 1115741200 301,50
ey o e ey e o e o
20xD, HA () [ )
El6tolds f El6tolds f
?n}:n7 I)r]nr}rll() mLm rﬁln acf <m]rr?0f?1r,ty ot (ikkszdm € ?n}:n7 I)r]nr}rll() mLm rh:n el <m]rr?0f?)r,tqi./ ot (ikkszdm €
2 6 92 50 0,05 1115750200 103,50 6 6 185 140 0,12 1115750600 194,-
22 6 92 50 0,05 1115750220 103,50 65 8 210 160 0,12 1115750650  207,-
23 6 92 50 0,05 1115750230 103,50 68 8 210 160 0,12 1115750680  222,-
24 6 12 70 0,05 1115750240  115,- 7 8 210 160 0,12 1115750700 222,-
25 6 12 70 0,05 1115750250  115,- 75 8 230 180 0,12 1115750750 246,50
2,7 6 12 70 0,05 1115750270 115,- 78 8 230 180 0,12 1115750780 246,50
28 6 12 70 0,05 1115750280 115,- 8 8 230 180 0,12 1115750800 246,50
29 6 12 70 0,05 1115750290  115,- 8,5 10 260 195 0,15 1115750850  272,-
3 6 120 80 0,08 1115750300 157,50 8,38 10 290 230 0,15 1115750880  304,-
32 6 120 80 0,08 1115750320 157,50 9 10 290 230 0,15 1115750900  304,-
33 6 120 80 0,08 1115750330 157,50 9,5 10 290 230 0,15 1115750950  304,-
35 6 120 80 0,08 1115750350 157,50 9,8 10 290 230 0,15 1115750980  304,-
38 6 130 90 0,08 1115750380 162,50 10 10 290 230 0,15 1115751000  304,-
4 6 130 90 0,08 1115750400 162,50 10,2 12 315 268 0,15 1115751020  333,-
42 6 160 110 0,08 1115750420 177,- 10,5 12 315 268 0,15 1115751050  333,-
45 6 160 110 0,08 1115750450  177,- 10,8 12 315 268 0,15 1115751080  333,-
46 6 160 120 0,08 1115750460  177,- 1 12 315 268 0,15 1115751100  333,-
48 6 160 120 0,08 1115750480 186,50 11,5 12 315 268 0,15 1115751150 333,-
5 6 160 120 0,08 1115750500 186,50 11,8 12 315 268 0,15 1115751180  333,-
55 6 185 140 0,12 1115750550 194,- 12 12 315 268 0,15 1115751200  333,-
58 6 185 140 0,12 1115750580  194,-
@ kivdlan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdn6tve- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz | Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm. | <1000 N/ | <1400 N/mm | fort /martenz. | _austentes | duplex 66/61s | 666 zetek <30MR | 230M | <e%si | 28%Si | Reaninst [GRR/CPG/Durop.|  <SSHR | <60HRe | =60HRe
£ . () ‘ e o ‘ () ‘ [ ) ‘ ‘
= | N575.. 9 75 65 35 30 80 80
Vigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell médositani!




ATORN TiAINplus HPC t6mdr keményfém pilot furék

L @UTEYRL es=s——

norm | PIT | 2o

mélyitsforokkal végzett probafirashoz, 12xD atmérétsl
Szerszamanyag: ultra fir toméor | ényfém, TiAINplus-bevonattal
preciziés hasiték a pontos és formah( fordsokhoz a mérettartéssaggal szemben témasztott kévetelményeknek megfelelve

nagy vezetési pontossag az innovativ geometrianak kdszénhetéen
a nagy teliesitményd bevonat kivald vagési adatokrdl és hosszu éleftartamrél gondoskodik
a szerszamok geometrigjukat és atmérsjuket tekintve miszakilag egymaéshoz vannak igazitva.

[ )

Db7 D1 he L - acél <Elf(;(()]l(()ist/mmZ s Db7 D1 hé L - acél <El]ﬁ(;(()]l(()ist/mmZ al.

mm mm mm m o ford. (ikkszm € mm mm mm m o ford. (ikkszm €
2,02 4 57 2 0,08 1115730202 30,60 5,82 6 82 44 0,25 1115730582 41,60
222 4 57 Al 0,08 1115730222 30,60 6,02 6 82 44 0,25 111573 0602 41,60
2,32 4 57 2 0,08 1115730232 30,60 6,52 8 91 53 0,25 111573 0652 55,10
242 4 57 21 0,08 111573 0242 30,60 6,82 8 9 53 0,25 1115730682 55,10
2,52 4 57 2 0,08 1115730252 30,60 7,02 8 9 53 0,25 1115730702 55,10
2,62 4 57 2 0,08 1115730262 30,60 7,52 8 9 53 0,25 1115730752 55,10
2,72 4 57 Al 0,08 1115730272 30,60 7,82 8 9 53 0,25 1115730782 55,10
2,82 4 57 2 0,08 1115730282 30,60 8,02 8 91 53 0,25 1115730802 55,10
292 4 57 2 0,08 1115730292 30,60 8,52 10 103 61 027 1115730852 80,90
3,02 6 66 28 0,08 1115730302 41,60 8,82 10 103 61 027 1115730882 80,90
322 6 66 28 0,08 1115730322 41,60 9,02 10 103 61 027 1115730902 80,90
332 6 66 28 0,08 1115730332 41,60 9,52 10 103 61 027 1115730952 80,90
3,52 6 66 28 0,08 1115730352 41,60 9,82 10 103 61 0,27 1115730982 80,90
3,82 6 74 36 0,15 1115730382 41,60 10,02 10 103 61 0,27 1115731002 80,90
4,02 6 74 36 0,15 1115730402 41,60 10,22 12 18 n 027 1115731022 106,50
422 6 74 36 0,15 1115730422 41,60 10,82 12 18 n 027 1115731082 106,50
4,52 [ 74 36 0,15 111573 0452 41,60 11,02 12 118 Al 0,27 1115731102 106,50
482 [ 82 44 0,15 111573 0482 41,60 11,52 12 118 7 0,27 111573 1152 106,50
5,02 [ 82 44 0,15 1115730502 41,60 11,82 12 118 Al 0,27 1115731182 106,50
5,52 6 82 44 0,15 1115730552 41,60 12,02 12 18 n 027 1115731202 106,50

ATORN Finomfuré rud, dllithaté a kiesztergalé szerszamok

kedvezé aru alternativaja

=

* nikkelezett kivitel

e dllitasi tartomany: 2-5 mm ) [ Ao —
e CCMT és CCGT tipusu ISO lapkéakhoz -

* a kiesztergdld szerszamok kedvezd éro alternativéja

* tovabbi atmérdk és kivitelek kérésre megrendelheték

L1

1 = szabdlyozécsavar, 2 = lapkafeszitd csavar, 3 = ellencsavar

D min. D max. L Ll 12 d Megfeleld lapkdk Megfeleld szabdlyo- ~ Megfeleld ellencsavar

mm mm mm mm mm mm zocsavar Cikkszdm €
10 12 100 70 30 10 (C..0602.. RE1 BLO 3230011012 159,-
12 15 105 65 40 12 (C..0602.. RET BLT 3230011215 169,-
15 20 110 60 50 16 (C..0602.. RE 2 BL2 323001 1520 172,50
20 25 120 60 60 20 (C..0602.. RE3 BL3 3230012025 189,-
25 30 140 70 70 25 (C.09T3.. RE 4 BL4 3230012530  195,-
30 35 160 70 90 25 (C..09T3.. RES BL5 323001 3035 209,-
35 40 170 70 100 32 (C..09T3.. RE 6 BL6 323001 3540  249,-
40 45 190 70 120 32 (C..09T3.. RE7 BL7 323001 4045  265,-

45 50 220 70 150 32 (C.09T3.. RES BL8 323001 4550 299,-




TORN Univerzalis gépi menetfuréok

e

DIN
371

J

DIN
376

J

% -

/

Ve/fz

J

¢ univerzdlis alkalmazéashoz
e mar M1 mérettdl megrendelhetd

3 I
O e (=R | B - o5 -

; "y L
e 1 —>» A N d
le— 12—
| —————P |

o 7| T | 2o (O O
23, ) 400 ) 2,5%0) — 355 3 ) L1
D Emelkedés L [ 12 D1 ( Magfurat @ vaporizalt TiN vaporizdlt TiN
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm €
M3 05 56 10 18 3,5 27 2,50 134710 0030 7,65 1347150030 11,90 | 1347000030 7,65 1347050030 11,90
M4 0,7 63 12 21 45 34 3,30 134710 0040 7,65 1347150040 11,90 134700 0040 7,60 1347050040 11,90
M5 08 70 14 25 6 49 4,20 134710 0050 7,90 1347150050 12,15 | 1347000050 7,90 1347050050 12,15
Mo 1,0 80 16 30 6 49 5,00 134710 0060 7,90 1347150060 12,40 | 1347000060 7,90 1347050060 12,40
M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 1347100080  10,- 1347150080 14,90 | 1347000080  10,- 1347050080 14,90
M10 15 100 20 39 10 8 8,50 1347100100 11,85 1347150100 17,45 1347000100 11,85 1347050100 17,45
Mm12 1,75 110 22 9 7 10,25 1347100120 17,25 1347150120 23,90 | 1347000120 17,25 1347050120 23,90
M16 20 110 28 12 9 14,00 1347100160 25,20 1347150160 35,80 | 1347000160 24,80 1347050160 35,80
M20 25 140 32 16 12 17,50 1347100200 41,10 1347150200 58,20 | 1347000200 40,40 1347050200 58,20
@ kivdldan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdndtvo- | Szuperstviizet Fe/NiColapi Aluminiym Vorosréz | Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/mm | fert /martenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 zetek <30 | 230k <8%Si >84S | Reoivizel [GPK/CRK/Durop|  <S5HRe | <60HRc | >60HRe
§ | 130700... ® o @) O O
£ | 13470... 515 | 515 46 46 58 10-15 1015
= [ 1370... e o O O O
134715... 1020 | 520 58 58 10-15 1020 1020
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab beft k és a gép tul inak megfelelden kel médositani!

BALINIT® HARDLUBE

ATORN Univerzalis gépi menetfurok ULTRA-HL-bevonattal

-

o

DIN
371

J

DIN
376

IS0 2
6H

)

/

Ve/tz

J

* HSS-E szerszamanyag és Hardlube-bevonat
* BALINIT® HARDLUBE: A TiAIN-réteg nagy keménysége és hémérséklet-allosaga hatékonyan évia a
vagoéleket a kopastdl, mikszben a WC/C kivalé csuszdsi
és kenési tulajdonsagai zskkendmentes forgdcsaramlésrsl gondoskodnak. Eredmény:
a megbizhato, reprodukalhato alkalmazasi viselkedés nagy gyartasi pontossagot szavatol.

R e ¥ 2. )| 388
S ' & | &
v 1] |
S —— 2xD , 3xD i
D Emelkedés L L1 12 ( D1 Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm €
M3 0,5 56 10 18 2,7 35 2,50 1347500030 14,- 1347550030 14,-
M4 0,7 63 12 21 3.4 45 3,30 134750 0040  14,- 1347550040  14,-
M5 08 70 14 25 49 6 4,20 1347500050 14,70 | 1347550050 14,70
Mé 1,0 80 16 30 49 6 5,00 134750 0060 14,85 | 1347550060 14,85
M8 1,25 90 18 35 6,2 8 6,80 1347500080 18,15 1347550080 18,15
M10 15 100 20 39 8 10 8,50 1347500100 21,20 1347550100 21,20
M12 1,75 110 22 7 9 10,25 1347500120 26,90 1347550120 26,90
M16 2,0 110 28 9 12 14,00 1347500160 39,70 1347550160 39,70
M20 25 140 32 12 16 17,50 1347500200 60,90 1347550200 60,90
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotva- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 N/mn | <1000 N/mm | < 1400 N/mm? | fori,/martenz. | ausztnites | duplex 66/6TS 666 zetek <30HR | =30H | <ausi 28%Si | Renitvizel | GF/CFK/Durop.|  <5SSHRe | <60MRe | =60HRe
£ [ 13750... ® | O O [ O
= | 134755... 1020 | 520 58 58 1015 1020 1020
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulojdonsdgainak megfelelgen kell mdositani!




ATORN Gépi menetformazék
MJ §6°j HSS-EJ 2",'7“4J 'ggsz %ﬂ %J Us%[w ] TiNJ TiAINJ v‘l/.hj

¢ metrikus ISO-6HX menet

¢ Cforma, 2-3 menetd bevagdssal h— it _‘m;
* kenshornyokkal T

* a DIN 2174 szerinti méret —

* HSS-E szerszamanyag, TiN-bevonat; HSS-E szerszamanyag, TiAIN-bevonat me

o zsdk- és dtmend menethez
* kedvezd hidegformdzasi tulajdonsagokkal rendelkezé és legalébb 8%-os téguldsra képes szerszamanyagokhoz
* lehetséges menetmélység: 3 x D

b

D Emelkedés L L1 12 D1 ( Magfurat @ TiN TiAIN A A'_
mm mm mm o mm  mm ommmm mm Cikkszdm £ Cikkszdm £ D* Tr 17T 1T |~ ] :O VD
M3 05 56 10 18 35 2,7 2,75 1352400030 18,50 1352450030 19,40 l— L1 —»

M4 07 63 12 21 45 34 3,65 1352400040 15,40 1352450040 16,10 é B ———
M5 08 70 14 25 [ 49 4,60 1352400050 16,10 1352450050  17,-

Mé 1,0 80 16 30 6 49 5,55 1352400060 16,75 1352450060 17,50

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 7,40 1352400080 19,80 1352450080 20,70

M10 15 100 20 39 10 8 9,30 1352400100 28,10 1352450100 29,60

M12 1,75 110 24 - 9 7 11,10 1352400120 44,90 1352450120  47,-

@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotva- | Szuperdivizet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél
-8 | odkalmas <700 N/mm | <1000 N/mnvz| < 1400 N/mm? | feri /martenz. | ouszteites | duplex 66/6TS 666 zetek <30HR | =30H | <ausi 28%Si | Resitvel | GF/CFK/Durop.|  <5SSHR | <60MRe | >60HRe
£ o | ©o O O o O
= 8-60 8-45 8-30 8-36 822 12-45 39 4590 15-30
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsdnak és a gép tulajdonsdgainak megfelelgen kell médositanil

ATORN Haijtévasak, allithato

DIN
1814

* a DIN 1814 szabvany szerint ¢llithaté hajtévas

* Szerszamtest megnévelt hizészilardsaguo cinkéntvényoétvézetbsl:

* Szerszamacél befogépofak: preciziésan erodalt és edzett

akér 120%kal nagyobb forgatényomaték a hagyomdnyos szerszémokéhoz képest

a barmité-nitridals eligrassal nemesitett fogantytk az egyik oldalon lecsavarhaték

fogantyd munkafurattal az emelshatds névelésének jegyében -
a pofa stabilizaldsat célzé vezetéhorony

szerszamfelfogatds négyszégidommal

Sz. négyszoghdz L Sz. négyszoghdz L
mm mm (ikkszdm € mm mm (ikkszdm €
0 20-50 125 1381200001 7,75 3 49-120 375 1381200005 18,50
1 20-6,0 180 138120 0002 8,30 4 55-16,0 500 1381200006 32,40
11/2 25-8,0 200 138120 0003 9,35 5 7,0-200 750 1381200007 54,10
2 4,090 280 1381200004 12,95 6 9,0-25,0 1000 1381200008 63,20

TORN Tiszta acél hajtovas kézpontosité szemmel valé megmunkalasara alkalmas

DIN
1814
* a DIN 1814 szabvany szerint allithaté hajtévas kspo“"OS“‘é szemmel

* nemesacél, nagy szilardsagu szerszamtest kézpontosité szemmel, forraszthaté végéshoz

forraszthaté vagashoz
* Szerszamacél befogépofak: preciziésan erodalt és edzett

* a bamité-nitridalé eligrassal nemesitett fogantydk az egyik oldalon lecsavarhaték
* az orsékar felfogatdsara szolgalé munkafurat @ maximdlis huzéeréért
* szerszamfelfogatds négyszégidommal

Sz. négyszoghoz L Sz. négyszoghoz L
mm mm (ikkszdm € mm mm (ikkszdm €
0 20-50 125 1381210001 9,95 4 55-16,0 500 1381210006 35,60
1 20-6,0 180 1381210002  11,- 5 7,0-200 750 1381210007 56,20
11/2 25-80 200 1381210003 11,40 6 9,0-25,0 1000 1381210008  87,-
2 40-9,0 280 1381210004 14,95 7 16,0-32,0 1250 1381210009 127,-
3 49-120 375 1381210005 23,50 8 16,0-40,0 1250 1381210010 134,-




TORN Menetmetszo, egységméret

M 60°| Mss | Hss-E | Werks:| DIN13 Vap. i 25 x 9 mm-es menetmetszo-
norm |  6g ok tartokhoz alkalmas

¢ Menetmetszd, 25x9 mm
* a DIN 13 szerinti metrikus 1SO-menethez
kétoldali tereléél a j6 forgacselvezetéshez
* nagyobb bevagdsi aiméré, a csapszeg élletdrése nem szikséges
tukrésiteft menet sima, sorjamentes vagéélekhez
Szerszamanyag: gyorsacél és HSS-E, vaporizalt
megndvelt felileti keménység (nitridélasi eljards)
az egységméret alapjan kilondsen gépi alkalmazésa lehetséges

D Emelkedés Dl H N Gyorsacél HSSE
mm mm mm mm mm Cikkszdm £ Cikkszdm £
M3 0,5 25 9 3 1361010030 14,35 1361050030 28,90
M4 07 25 9 3 1361010040 14,35 1361050040  28,-
M5 08 25 9 4 1361010050 14,35 1361050050 26,10
Mé 1,0 25 9 4 1361010060 14,35 1361050060 26,10
M8 1,25 25 9 4 1361010080 15,85 1361050080 31,20
M10 1,5 25 9 5 1361010100 20,50 1361050100 37,10
M12 1,75 25 9 5 1361010120 25,40 1361050120 49,40
Készletek
Tartalom Gyorsacél HSSE
(ikkszdm € (ikkszdm €
1-1 db menetmetszs, M3 -4 -5-6-8-10-12 1361010312 99,90 1361050312 179,-
w | ®@kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Qntvény Titdndtvo- | Szuperstviizet Fe/NiColapi Aluminiym Vorosréz | Grafit Edzett acél
8 | o akalmas <700 N/mn | <1000 N/mm | < 1400 N/mm? | fert /martenz. | _oustentes | duplex 66/6T5 666 zetek <ok | 230m | <ms 2845 | Resiviel [GR/CRK/Durop.|  <55HRe | <60MRe | 260HRe
S 136101, I ) OO ® o o
= [136105... ® o O] 0 ® o o

ATORN Menetmetszo tartok

DIN megerdsitett kivitel
22568

e a DIN EN 22568 (DIN 225] szerinti menetmetsz8khéz

* Szerszamtest finom cinkdntvénybél a DIN 1743 szerint

* négy régzitécsavar kis atméréhdz, 8t csavar nagyobb atméréhsz

* barnitott régzitéesavarok 90°-os cstcesal a menetmetszében valé kdzpontositashoz

* bamnité-nitridalé eljardssal nemesitett fogantytk finom recézéssel a tapadds javitasa céligbdl
 atdolgozott tartészerkezet a nagyobb terhelhetéség jegyében

———— e —

D H menefmetsz6khoz alkalmas L D H menetmetsz6khoz alkalmas L

mm mm mm (ikkszdm € mm mm mm (ikkszdm €

16 5 M1-26 160 138130 0001 2,79 45 14 MF16-20 445 138130 0014 9,70
20 5 M3-4 195 138130 0002 2,79 45 18 M16-20 445 138130 0007 9,70
20 7 Mm45-6 195 138130 0003 2,79 55 16 MF22 - 26 495 1381300012 13,25
25 9 m7-9 215 138130 0004 3,10 55 22 M22-24 495 138130 0008 13,25
30 11 M10-11 260 138130 0005 4,59 65 18 MF 27 - 36 630 1381300017 16,65
38 10 MF12-15 315 138130 0016 6,25 65 25 M27 - 36 630 138130 0009 16,65

38 14 M12-14 315 138130 0006 6,25




ATORN RockTec 52 téruszmardk

w ) ) VB 2 o ) &

* az 52 HRc-ig, ill. 65 HRc-ig terjedé anyagok megmunkdlasahoz

¢ radiusztolerancia: 0/-0,01 mm s Y
¢ ultra finomszemcsés, té6moér keményfém szerszamanyag ’

* Homlokszég 3°, 52 HRc esetén
¢ Homlokszég -5° - -7°, 65 HRc esetén

[ )
[l | IK !
I L T | A RS2, eltolds fz RT6S, eldtolds f2 o . N
mm mm mm mm mm acél < 1400 N/mm? edzett acél = 60 HRc (ikkszdm €
mm;/fog mm/fog R/ L — L ‘
3,0 9 50 6,0 03 0,02 0,015 2570150001 34,30
3,0 9 50 6,0 05 0,02 0,015 2570150002 34,30
4,0 12 50 6,0 03 0,02 0,015 2570150003 34,30
4,0 12 50 6,0 05 0,02 0,015 2570150004 34,30
40 12 50 6,0 1,0 0,02 0,015 2570150005 34,30
50 15 50 6,0 0,5 0,03 0,025 2570150006 34,50
50 15 50 6,0 1,0 0,03 0,025 2570150007 34,50
6,0 20 60 6,0 03 0,03 0,025 2570150008 35,30
6,0 20 60 6,0 05 0,03 0,025 2570150009 35,30
6,0 20 60 6,0 1,0 0,03 0,025 2570150010 35,30
8,0 20 64 8,0 0,5 0,04 0,05 2570150011 39,40
8,0 20 64 8,0 1,0 0,04 0,05 2570150012 39,40
8,0 20 64 8,0 2,0 0,04 0,05 2570150014 39,40
10,0 22 75 100 05 0,05 0,05 2570150015 46,60
10,0 22 75 10,0 1,0 0,05 0,05 2570150028 46,60
10,0 22 75 10,0 1,5 0,05 0,05 2570150016 46,60
10,0 22 75 10,0 20 0,05 0,05 2570150017 46,60
12,0 25 75 12,0 1,0 0,06 0,06 2570150018 73,80
12,0 25 75 12,0 20 0,06 0,06 2570150019 73,80
12,0 25 75 120 30 0,06 0,06 2570150020 73,80
16,0 32 90 16,0 1,0 0,08 0,07 2570150021 110,50
16,0 32 90 16,0 20 0,08 0,07 2570150022 112,50
16,0 32 90 160 30 0,08 0,07 2570150023 113,50
@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotvg- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Vorosréz | Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 W/mn | <1000 N/mm2| <1400 N/mm | fort /martenz. | austentes | duplex 66/6TS 666 zefek < | 230M | <arsi 284S | Reminuet [GRR/CRK/Durop.|  <55HR | <60MRe | 260HRe
£ ® | o o ® &6 6 o o
= 140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 80-100 | 70-90 60-80
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell mddositanil
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ATORN, HPC-SOROZAT
Mindennel szemben bizonyit!

A megmunkélds sordn a lényegesen nagyobb anyageltdvolitdsi ratét a ACEL [P
kilonbdz8 spirdlemelkedések, valamint az Gjonnan kifejlesztett, stabil homlok- és glg':::’:ﬁzgeigzg:"Smbb
burkolatvégds eredményezik. A szerszémok még szélsdséges vagdsi adatok HB, hé szir oz optimalizdlt homlokforgacs-
esetében is kitGnnek rendkiviil egyenletes jarasukkal, nagy folyamatbiztonsagukkal terk ndvelik oz alkolmossdgot

a csavart vonald mardsndl és a
és csekély gépterhelésikkel. Az optimalizélt homlokgeometria kedvezé hatést lejtés mardsnl

gyakorol a mélyitésre és az un. felfutdsi folyamatokra. Az 6j, nagy teljesitmény(,
innovativ PYD-bevonatot tartalmazd tdmar keményfém ezenkivil biztositja a

szerszdm hosszabb élettartamdt és a biztonsagos forgdcselvezetést.

—

nagyobb alkalmazdsi

Elényok: meélységek
R Svel 18k . lds & . | aldkdszorilése )
megnovelt termelékenyseg - a nagyolas és a simitas ugyanazzal a egyeneflen spirdlemelkedés

szerszdmmal torténik (35°/38°)

* kivalé felileti minéség és jelentds elStoldsok
* hosszy élettartam az optimalizdlt vagéél-geometridnak és a nagy teljesitmény( {7 £

bevonatoknak készdnhetéen o
* kilonféle megmunkaldstipusok lehetségesek, pl. mélyités/firds vagy ramping '

* a rendkivil egyenletes jardsnak készénheten csekély gépterhelés, hosszi avigdsarok lltoréssel o meghatdrozott  homlokhézagos,

és a stabil homlokvd-  vdgéél-lekerekités rddiuszos kivitel o

g0¢l kettds védelmet  ndveli az élettartamot hatékonyabb forgdcsel
o széles kor( alkalmazdsi lehet8ségek és a nehezebb anyagok gazdasagos biztosit ésafolyomatbiz  vezetésért

tonsdgot

élettartam

megmunkdlésa
* optimdlis minden modern marési stratégidhoz, pl. trochoid mards

TORN HPC Power acél szarmarék

o U D) g W ) U ]

valtakozé spirdlszég és felosztas a rezgésszegény marashoz

F védéletsréssel a hosszabb élettartam érdekében; a stabil homlokvagadél kettés védelmet biztosit
opfimalizalt homlokvagéél-geometria nagy forgdcstérrel

homlokhézagos, radiuszos kivitel a hatékonyabb forgdcselvezetésért

meghatdrozott vagééHekerekités

alakdszoriléssel

Ulira-bevonat a leghosszabb élettartam érdekében

hosszu [ ] o
[ =l t : &

D L1 12 L D3 D1 Fx45° Elétolds fz Eldtolds fz DIN 6535-HB v v

mm mm mm mm mm mm mm acél <1000 N/mm?  acél <1000 N/mm? Cikkszdm € b pp—
mm/fog mm/fog F LZHL
—»

4 8 12 54 38 6 0,1 0,04 0,06 2545110040 29,90

5 10 15 54 48 6 0,15 0,06 0,08 2545110050 29,90

[ 13 21 57 57 6 0,2 0,07 0,1 2545110060 29,90

8 19 27 63 17 8 0,2 0,09 0,12 2545110080 33,10

10 22 32 72 9,7 10 0,2 0 0,14 2545110100 47,20

12 26 38 83 11,6 12 0,2 0,13 0,18 2545110120 69,20

14 26 38 83 13,6 14 03 0,18 0,2 2545110140  99,-

16 32 44 92 15,6 16 03 0,18 0,2 2545110160 108,-

18 32 44 92 17,6 18 0,3 0,22 0,26 2545110180 139,90

20 38 54 104 19,6 20 03 0,22 0,26 2545110200 165,-

@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotva- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmas <700 N/mn | <1000 N/mm | < 1400 N/mm? | fori,/martenz. | ausztnites | duplex 66/6TS 666 zetek <30HR | =30H | <ausi 28%Si | Renitvizel | GF/CFK/Durop.|  <5SSHRe | <60MRe | =60HRe
£ ® o o ® | o
= 220-270 | 180220 | 140-180 150-180 | 130170
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulojdonsdgainak megfelelgen kell mdositani!




ATORN Tobbélt mardkbdl allé készletek, 90°, RockTec PRO

f7 h5 y
VHMJ W J 77| = DN | 76 | TiAIsiN M,  J

45° W/| I_I 6535 HA [ Ve/tz
* 47-65 HRc keménységl szerszamanyagok megmunkdldsara
* opfimalizalt geometria keménymegmunkalashoz
¢ ultra finomszemcsés, t6moér keményfém szerszamanyag
* a legtjabb bevondsi technolégia a csekély sirlédas és a rendkivili keménység jegyében
* 4 szervezémagnessel, 36 x 8,5 mm (20 év, ATORN) YEARS

ZECEN

D D1 D3 L 11 I Eldtolds fz
mm mm mm mm mm edzett acél < 60 HRc Cikkszdm €
mm/fog
6 [ - 57 15 [ 0,040
8 8 - 63 19 [ 0,050
2571751001 199,-
10 10 . 72 24 [ 0,055
12 12 - 83 28 6 0,065
sarokradiusszal
D D1 D3 L L1 12 1 R Eltolds fz
mm mm mm mm mm mm mm edzett acél < 60 HRe Cikkszdm €
mm/fog
6 6 - 57 15 b 0,5 0,040
8 8 - 63 19 6 05 0,050
2571601011 199,-
10 10 - 72 24 6 05 0,055
12 12 - 83 28 6 0,5 0,065
@ kivdldan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotve- | Szuperstvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Virosréz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm | <1000 N/ | < 1400 N/mm | fort /martenz. | _ousztentes | duplex 66/6TS 666 zefek <30MR | =30M | <aus 28%Si | Rositzel |GF/CPK/Durop.|  <5SHRe | <60mRe | =60HRe
£ [
= 100-180 100-140 | 90-130 | 80-120
Vigdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositani!

E GYSZ'E R ﬁ E N ATSZELNI EUROPAT.
ERRE 24 ORA AI.A" KEPESEK VAGYUNK:
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APKT TiPUSU ISO-MAROLAPKAK
Tokéletes geometria

Egy oldalon préselt forgacstérs

Préselt forgdcstord borddk

Koszorilt sik feltlet

Szubsztrdtum
HC4635 K20-K40
HC4615 P20-P30
HC4535 M20-M40

Specidlis HC... AlCr Pontosan 90°

CVD-bevonat, vastagség: 5 mikron ATORN APKT 1016... tartéval
APKT
F m R TORN 2 HC 4535 HC 4615 HC 4635
simito  kozepes nagyolo § 8 =] st €
e o e 10-jelilés 2 £ E V- 100-170 | Ve-180-280 | Ve=110-220
[ ) [ J HC4615 | 10 281514 3205 7,49 ISOM
o Rozsdomentes | Ve =70-130 Ve =90-160
= '-}—" APKT 1604 PDER-S [ ] HC4535 | 10 281514 3207 749 anyagok
> o o HC4635 | 10 2815143209 7,49 150 K V- 160270 | Vo= 120250
univerzdlis alkalmazds
— I_ﬂ s Ve=[m/min] f2=0,1-0,4, vigoélenként
ap = max. 0,7 x vagéélhossz

E GYSZ'E R l’j E N ATSZELNI EUROPAT.
ERRE 24 ORA AI.A" KEPESEK VAGYUNK:
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TORN Sorjazék

w e

¢ kivaléan alkalmas munkadarabok élletorésére és

sorjazasara, valamint kontér megmunkalaséara s

D L D1 I 60° 90° 120° + ¥
mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm € i i
1,0 38 3 3 2515500010 21,30 2515510010 21,30 2515520010 21,30 . ‘
20 38 3 3 2515500020 21,30 2515510020 21,30 2515520020 21,30
3,0 38 3 3 2515500030 21,30 2515510030 21,30 2515520030 21,30
4,0 51 4 4 2515500040 22,60 2515510040 22,60 2515520040 22,60
6,0 64 6 4 251550 0060  28,- 2515510060  28,- 2515520060  28,-

8,0 64 8 5 2515500080 34,80 2515510080 34,80 2515520080 34,80
10,0 70 10 6 2515500100 41,20 2515510100 41,20 2515520100 41,20
12,0 78 12 6 2515500120 60,50 2515510120 60,50 2515520120 60,50
16,0 89 16 6 2515500160  103,- 2515510160  103,- 2515520160 103,-

@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotva- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Virosréz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mn | <1000 N/mm | < 1400 N/mm | fori/martenz. | auszienites | duplex 66/6TS 666 zetek <30MR | =30m | <ausi 28%Si | Resitvzel | GF/CFK/Durop.|  <5SSHRe | <60mRe | =60HRe
£ ® | o o ® @ O|O | O
= 160-180 | 120-140 | 100-120 | 80-100 | 60-80 60-80 | 140-160 | 140-160 | 80-100 | 80-100 | 60-80
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kel madositani!

TORN El6re- és hatramenetes sorjazéok

v

90° | 6535HA

* linedris és cirkularis elére- és hatramenetes sorjazasra vagy élletérésre

<= == [~ —
250004 0040 250004 0080

250004 0040 250004 0100

Ls o 250004 0120
A e )y
LA . | '
p&—-———--—-—- t D1 DD——=——=——=——— = —— = D1
ek | 3
L L1LL2$1 ' L%

L ' L 4.,

D D1 hé D2 L L1 13 12 D3
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
3,9 4 75 2,95 1,95 10 19 250004 0040 56,20
58 6 - 100 38 19 15 4 250004 0060 62,50
78 [ 6,0 100 18 - 09 - 250004 0080 81,50
9,8 [ 6,0 100 38 - 19 - 250004 0100 99,50
11,8 6 6,0 100 58 . 29 - 2500040120 120,-
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes anyagok Ontvény Titdnotva- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapt Aluminium Vorosréz Grafit Edzett acél
‘E © alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | fenit,/martenz. | auszlenites duplex 66/6TS 666 zetek <30 HRe 230 HRe <8%Si 2 8%Si Rézitvizet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRc <60 HRe 260 HRe
£ ® o o ® @€ O/ O0O|O0O|O0O|0O0]|O0O
= 60-120 | 6090 50-80 | 70-100 | 6090 6090 40-80 4080 20-40 20-40 20-30 | 100200 | 60-140 | 60-100 50-60
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab befogdsanak és a gép tulojdonsdgainak megfelelgen kell mdositani!




ATORN
Sarokmaras

Sarokmarésndl a periférikus feliiletet sik felilettel kombindlva hozzdk létre. i[ 3
A legfontosabb kévetelmény a precizen, 90°-os szdgben el8dllitott vall.

© nagy lapkavastagsag az optimdlis folyamatbiztonség jegyében

© pozitiv vagbéél-geometria

© belss hitéfolyadék-bevezetés

O hat effektiv vagsél

O optimalizdlt sikvagés a kivalé felileti megmunkdlés jegyében

O  specidlis forgdcsforma-geometria miatt alacsony
teljesitményfelvétel és rezgéscsckkentés

@ meghatérozott éllekerekités

O preciz 90°-0s szég kiszégellésmentes vdllas mardshoz

© optimdlis lapkafészek

@ kopdsdlls, nikkelezett szerszamtarté

ATORN Sarokmarék, 90°

_ﬂ@@ @/ @) L

* WNE.. tipust marélapkakhoz 0806
kopasalls, nikkelezett kivitel I [ T

pozitiv lapkaalapforma
a specidlis forgécsforma-geometria miaft alacsony teljesitményfelvétel

hat vagéél lapkanként

-
kétoldalas lapka J

nagy lapkavastagsag

o)
* belsé hitéfolyadék-bevezetés |
o szdllitgs szoritécsavarokkal és kuleesal
D L D1 1 H Max. meghuzdsi nyomaték
mm mm mm mm Nm (ikkszdm €
63 40 22 6 7 3,0 262565 0063 239,-
63 40 22 7 7 3,0 2625651063  299,-
80 50 27 7 7 3,0 2625650080 275,-
80 50 27 9 7 3,0 2625651080 329,-
Lé L4 4 d
ATORN WNE tipusU marélapkak 08
® %@ L
J J J wfzJ
150 @3 S0 @M 1S0@MIE 150 1
150-jeldlés bevonattal, HC4620 bevonattal, HC4630 bevonattal, HC4430 bevonat nélkiil, HW4415
=24 (ikkszdm € &5 (ikkszdm € & (ikkszdm € &5 Cikkszdm €
WNEX 080608-ALU 10 2958330001 14,95

WNEX080608-M 10 295827 0001 13,95 10 2958280001 13,50 10 2958290001 13,50




ATORN
Sikmaras

A sikmards a leggyakoribb, kiilénféle szerszamokkal végezheté mardsi
mivelet. Leggyakrabban 45 °-os bedllitési sz6gi lapkds szerszamokat

haszndlnak. Az elétoldsos mozgatds egyenes vonalban, és tdbbnyire a

szerszdm forgdsdra merélegesen torténik.

© nagy lapkavastagsdg az optimdlis folyamatbiztonség jegyében

© pozitiv vagdél-geometria

© belss hitéfolyadék-bevezetés

O specidlis forgdcsforma-geometria miatt alacsony
teljesitményfelvétel és rezgéscsdkkentés

O 38, ill. 16 effektiv vagoél

O optimdlis lapkafészek

@ kopasdlls, nikkelezett szerszamtartd

ATORN Sikmardk, 45°

&S 4

* SN.X 1206, SNMU 1260, ONMU1205 tipust 1SO-marélapkakhoz

* 0}, kétoldalas valtélapkak nagy homlokszéggel, nyolc vagsél alkalmazasa (SN_X, SNMU])
* 0}, kétoldalas valtdlapkak, tizenhat vageél alkalmazasa (ONMU)

* egyszer(bb vagas kisebb forgacsolasi erével

* kivalo felileti megmunkalas

* szamos alkalmazdsi lehetéség

femek széles skalgjan valo alkalmazas, pl. acél, Niro, dntvény és aluminium

szdllitas szoritéesavarokkal és kuleesal

ap max. 5,5 mm [SN_X, SNMU)

ap max. 3,0 mm (ONMU)

@0

Standard
D 02 D3 H 1 Max. meghizdsi nyomaték
mm mm mm mm Nm Cikkszdm €
63,0 48 22 40 [ 4,01 2625550063 179,-
80,0 57 27 50 7 4,01 2625550080 219,-
Marélapkék soE 150 M 150 @3 IS0 IS0 AME3
1S0-elélés bevonattal, HC4630 bevonattal, HC 4535 bevonattal, HC4410 HW 4310 bevonattal, HC4635
(ikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm €
SNEX 1206 ANN-MA 10 2957300101 11,80
SNKX 1206 ANN-MM1 10 2957340101 11,30
SNMX 1206 ANN-MM 10 2957320101 12,95 10 2957310101 12,95 10 2957330101 12,95
Marélapka forgacstérével
* kilsnssen 6 feluletekhez 150 @MI3 150 @@
IS0-jeldlés o b((iaﬁ:;lzi:nl:nl, HC45125 o bce“v(llglzl:rlnhl, HC44!€0 - kétol' d ql?’ ? végésarok,
SNMU 1206 ANER 10 2957350101 12,85 10 2957370101 12,85 forgdcstérével
Marélapka 16 vagééllel IS0 ML 150 @M 150 @I
150-jeldlés b(e_vongmal, HC4630 bgvonglﬂal, HC4535 be:von(:ﬂul, HC4410 kétoldaly
ikkszdm £ (ikkszdm € (ikkszm € ’
ONAU 1205 ANN 10 2957380101 12,85 10 2957390101 12,85 10 2957400101 12,85  Louee0 16 vagésarok




ATORN
Tangencidalis maras

* folyamatbiztonsag a tangencidlis beépitési
helyzetnek készénhetéen
A lapkak tangencidlis beépitési helyzete karakterisztikus
sajéatossagokat rejt magéban. Ily médon a tartéfelileten
uralkodd kedvezd viszonyok és a befogderd
nagyfoku stabilitsrol gondoskodnak. A szerszamok
még nagy forgacsoldsi teliesitménynél is rendkivilli
folyamatbiztonsagot garantéinak.

* a j6 forgacsolasi tulajdonsagok gazdasagossa
teszik
A stabil lapkak pozitiv homlokszaggel rendelkeznek,
ami kivald vagasi viselkedésben és a gép alacsony

teliesitményfelvételében nyilvanul meg. Ezdltal a vagéélek

élettartama jelentésen novelhetd. Ez kdzvetlen és pozitiv
hatést gyakorol a szerszamksltiségekre.

TORN Tangencidalis sarokmarék, 90°

* folyamatbiztonsag a tangencidlis beépitési helyzemnek kaszénheten
* a 8 éli valtélapka rendkiviil gazdasagos megoldas

* a6 forgdcsoldsi tulajdonségok gazdasagossd teszik

* arovidebb ttemids miatt ksltséghatékony

* nagyold és félsimité miveletekhez / acél- és énivénymegmunkdléshoz
+ Atadési mélység ap max = 10 mm

o D125 mmig belsé htéssel

* a révidebb iitemidé miatt kéltséghatékony

A szerszdmdatméré és a fogszam viszonya a megvaldsithatd

nagy elétolasokkal egyutt kivald anyageltévolitasi ratat

garantdl. Kévetkezésképpen lényegesen révidebb itemidsk

érhefék el, ami jelentésen csokkenti az dsszksliséget és az

alkatrészksltséget.

az alaptestek
nagy anyagkeresztmetszete

D L D5 Dl H 1 Max. meghzdsi nyomaték Jelalés " [1)351
mm mm mm mm mm Nm (ikkszdm € ‘<—‘>‘
63 40 50 22 10 8 52 FMP9OT X12.063AN-F 262566 0064 349,- i [_'_J i
80 50 60 27 10 8 52 FMP9OT X12.080AN- 262566 0080  389,- i i i
80 50 60 27 10 10 52 FMP9OT X12.080AN-F 262566 0081  429,- L,TA‘,,,,J L
100 50 65 32 10 12 52 FMP9OT X12.T00AN-F 262566 0101  519,- r‘ ‘ -
1% 8 90 40 10 16 52 FMPIOTXI2.125AF 2625660126 629, - 4O HOL [H
160 63 130 40 10 13 52 FMP9OT X12.160AN 262566 0160  689,- D
160 63 130 40 10 20 52 FMP9OT X12.160AN-F - 262566 0161  829,-
XNMU IS0 150 @I 150 IS0 M
150-jeldlés | d S dl R HC4420 HC4430 HC4640 HC4544
mm mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm (ikkszdm € Cikkszdm €
XNMU 120508ER 12 12 5,56 44 08 2833200120 15,95 2833210130 2833220140 15,95 2833230144 15,95




CC.. tipusu lapkak ISO P kivalé

forgacskontroll

* 80°, rombuszos, pozitiv 7°

FU1T forgacstérd, pozitiv

F M R 2 150 HC 7810 HC 7820
simité  kozepes nagyold TORN :g == Cikkszdm €
- - - 150-jelalés £ soF Ve 80-160 Vo= 50-130
CCGT 060201-£U1 ° ° HC7820 | 10 3115301312 8,40 150 M o2 21
Rozs -130- = 100-
° ° HC7810| 10 3115301411 8,40 o ¢ ‘
(CGT 06020201
® ® HC7820 | 10 3115301412 8,40 150§
.. - Szuperdtvd- Ve =40-70 Ve = 40-60
Simité megmunkdlds S ) ° HC7810| 10 3115301511 8,40 etk
8° | - "
1 ° ®| [HC7820| 10 31IS01512 8,40 Kol TR005-0%0 f=002-030
CCGT 097301-FU1T ° ° HC7820 | 10 3115301612 9,70 - [m] o =0,20-30 ap=0,10-30
° ° HC7810| 10 3115301711 9,70
CCGT 091302-U1
° ° HC7820 | 10 3115301712 9,70
° ° HC7810| 10 3115301811 9,70
CCGT 09T304-U1
° ° HC7820 | 10 3115301812 9,70
° ° HC7810| 10 3115301911 9,70
CCGT 097308-FU1
° ° HC7820 | 10 3115301912 9,70
' d L d . ’ -
DC.. tipusu lapkak ISO P kivalé

forgacskontroll

* 55°, rombuszos, pozitiv 7°

FU1 forgacstéréd

F M R TORN 2 1S0 HC7810 HC7820
simito  kozepes nagyolé 8 == Cikkszém €
o - - 150-elilés £ S0P Ve 80-160 Vo= 80-130
DCGT 07010101 ° ° HC7820 | 10 3115302012 8,10 150 M
Rozsdamentes Ve=130-220 Ve=100-210
° ° HC7810| 10 3115302111 8,10 T
DCGT 07020201
® [ HC7820 | 10 3115302112 8,10 1S0S
e L1 Szuperdive- Ve =40-70 Ve =40-60
Simité megmunkdlds ) ° HC7810| 10 3115302211 8,10 etk
" ETOTOOA! ° o [nasn|[ 0 susomz g0 elo/md | 1005030 f=002-030
=|{mm/Tord.
DCGT 11730101 ) ° HC7820| 10 3115302312 9,50 =[] 1=020-30 p=0,10-30
° ° HC7810| 10 3115302411 9,50
DCGT 1173024U1
° ° HC7820 | 10 3115302412 9,50
) ° HC7810| 10 3115302511 9,50
DCGT 11730401
° ° HC7820 | 10 3115302512 9,50
° ° HC7810| 10 3115302611 9,50
DCGT 117308U1
) ° HC7820 | 10 3115302612 9,50
ke L &’ . A e
VC.. tipusu lapkak ISO P kivalé

forgdacskontroll

* 35°, rombuszos, pozitiv 7°

FU1 forgdacstoéré

F M R TORN 2 1S0 HC7810 HC7820
simito  kozepes nagyolé 8 == Cikkszdm € 50
« - - 1S0elilés £ isoF Ve 80-160 Vo= 60-130
VCGT 110301FU1 ° ° HC7820| 10 3115302712 11,20 1ISOM
Rozsdamentes Ve=130-220 Ve=110-210
° ° HC7810| 10 3115302811 11,20 ETn
VCGT 110302FU1
® ® HC7820 | 10 3115302812 11,20 10S
e L1 Szuperdtvé- Ve =40-70 Ve = 40-60
Simité megmunkdlds ) ° HC7810| 10 3115302911 11,20 etk
" VG100 ° ° HC7820| 10 3115302912 11,20 Velovm] f=0,05-0.25 f=002-025
mm/ford.] - -
° ° HC7810| 10 3115303011 12,90 - [m] o =0,20-25 ap=0,10-2,50
VCGT 160402-FU1
) ° HC7820| 10 3115303012 12,90
° ° HC7810| 10 3115303111 12,90
VCGT 160404FU1
° ° HC7820| 10 3115303112 12,90




ATORN Beszurolapkak, AD semleges GROOVE

* az elétolasi értékeket a mindenkori élszélességhez kell igazitani

* vagasi pontossag W £ 0,02 mm

e AD = két oldalon végé vésébetét max. 24 mm beszirasi mélység

* AE = egy oldalon vags véssbet¢t a kés kitiremkedési hosszatél figgéen 50 mm-es
beszurasi mélységig bévitheté

M forgacstord - kdzepes, univerzadlis

o foréssillyesziéshez

* besziré alkalmazds enyhén negativ éllekerekitéssel
* majdnem minden alkalmazdsi terilethez alkalmas
o & alkalmazdsi tertlet: acél és dntvény

e 150 ACP20G | APM45G | APU40G
1S0P ) i} .
/ o g AR V- 0-240 | Ve 40120 | Vo= 50-240
Szélesség | 1 | mélység [ § = | 2 1SO M
1S0-jeldlés mm mm mm (7] = == Cikkszdm € RozsdumeEres Ve=50-180 Ve =60-180 Ve =50-200
2 02| u |e ° ACP20G| 10 3880002035 13,60 ”
By Ve = 80-200 Ve = 80-200
AD 2.00:0.2 N 200102 # |@ ° APU40G| 10 3880002040 13,60 Ontvény
150§
200 | 02 | # |O ° APM45G| 10 3880002045 13,60 o Vo= 15-120
300 [ 02 | 4 |@ ° ACP20G| 10 3880003035 14,95 zotck
AD 3.00:0.2 300 | 02 | # |@ [ APU40G| 10 3880003040 14,95 " mfﬂd_] f=0,05-0,35
300 [ 02| # |O ° APM45G| 10 3880003045 14,95
400 [ 03 | # |@ ° ACP20G| 10 3880004035 16,75
AD 4.00:0.3 N 400 | 03 | #u |@ ° APU40G| 10 3880004040 16,75
400 | 03 | u |O ° APM A5G| 10 3880004045 16,75

ET forgdcstoré, extra

o foréssillyesztéshez

* kifejezetten rozsdamentes szerszamanyagokhoz

* A nehezen forgdcsolhaté szerszamanyagokndl (pl. titan vagy duplex) is megoldést jelent a problémara
* rendkivil puha végas

] ACP206 | APM45G | APU40G
1S0 P } . .
Mot g ! Ve=50-240 | Vc=40-120 | Vc=50-240
Szélesség| 1| mélység b= § - = | - 2 ISOM
1S0-jeldlés mm | ommo | mm 2 E |P (kksim € Rozsdumerl:tes Vc=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
200 | 02 | # |e@ ° ACP20G| 10 3880122035 13,60 g
B Ve = 80-200 Ve = 80-200
AD 2.000.2 NET 200 | 02 | # |@ ° APU40G| 10 3880122040 13,60 Ontény
150$
200 | 02 | # |O ° APM45G| 10 3880122045 13,60 oo Ve= 15120
300 | 02 | # |@ ° ACP20G| 10 3880123035 14,95 zetek
AD 3.000.2 T 300 | 02 | 4 | @ [ APU40G | 10 3880123040 14,95 V}j{:n/n”}}f}m‘] f=0,06-0,27
300 | 02 | 4 |O ° APM456G| 10 3880123045 14,95
400 | 03 | % |@ ° ACP20G| 10 3880124035 16,75
AD 4.000.3 NET 400 | 03 | % |@ ° APU40G | 10 3880124040 16,75
400 | 03 | # |O ° APM45G| 10 3880124045 16,75

E GYSZ'E R l’j E N ATSZELNI EUROPAT.
ERRE 24 ORA AI.A" KEPESEK VAGYUNK:
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ATORN GROOVE beszurokéstartok

* AD / AE beszurélapka-rendszerhez
¢ hosszesztergdlashoz és besziréshoz
e szdllitas szoritékuleesal

AME késtarté, R/L

10-jeldlés H B L w Max. mélység Megfeleld lapkdk Max. meghdzdsi nyomaték jobbos kivitel balos kivitel

mm mm mm mm mm Nm Cikkszdm € Cikkszdm €
AMER/L 12 ADEO2T13 12 12 125 2,0 13 AD/AE 2.0 rendszer 3.2 3560012001 64,50 3560022001 64,50
AMER/L 12 ADEO3TI3 12 12 125 3,0 13 AD/AE 3.0 rendszer 3.2 3560013001 64,50 3560023001 64,50
AMER/L 16 ADE02-T13 16 16 125 20 13 AD/AE 2.0 rendszer 40 3560012002  72,- 3560022002  72,-
AMER/L 16 ADEO3T13 16 16 125 30 13 AD/AE 3.0 rendszer 40 3560013002  72,- 356002 3002  72,-
AMER/L 16 ADE03T25 16 16 125 3,0 25 AD/AE 3.0 rendszer 40 3560013008 87,50 3560023008 87,50
AMER/L 16 ADEO4-T25 16 16 125 40 25 AD/AE 4.0 rendszer 40 3560014001 87,50 356002 4001 87,50
AMER/L 20 ADE02-T13 20 20 125 2,0 13 AD/AE 2.0 rendszer 40 3560012003 82,50 3560022003 82,50
AMER/L 20 ADEO3T13 20 20 125 3,0 13 AD/AE 3.0 rendszer 40 3560013004  84,- 356002 3004  84,-
AMER/L 20 ADE03T25 20 20 125 3,0 25 AD/AE 3.0 rendszer 40 3560013005  90,- 356002 3005  90,-
AMER/L 20 ADE04-T25 20 20 125 4,0 25 AD/AE 4.0 rendszer 40 3560014002  89,- 356002 4002  89,-
AMER/L 25 ADE03-T13 25 25 125 3.0 13 AD/AE 3.0 rendszer 48 3560013006 87,50 3560023006 87,50
AMER/L 25 ADE03-T25 25 25 125 3,0 25 AD/AE 3.0 rendszer 48 3560013007  96,- 356002 3007  96,-
AME-R/L 25 ADEO4-T25 25 25 125 40 25 AD/AE 4.0 rendszer 48 356001 4003  95,- 356002 4003 95,-

[P —
e— o —]

AEB beszurékés-felfogatas
¢ ABE ASS beszurékéshez, belsé hités nélkil
o ABE AD beszurékéshez, belsé hités nélkol

150-jeldlés H A B L Al H2 Megfeleld
mm mm mm mm mm mm vigéltarté (ikkszdm €
AEB26-2020 20 20 26 90 37 43 B méret = 26 3561012620 142,50
AEB32-2525 25 20 32 110 38 49 B méret = 32 3561013225 155,-

AEB beszurékés-felfogatas belsd hitéssel
¢ ABE AD beszurékéshez, belsé hitéssel

150-jeldlés H A B L Al H2 Megfeleld
mm mm mm mm mm mm vigéeltarté (ikkszdm €
AEB26-2020 IK 20 20 26 82 40 43 B méret = 26 356100 2620 255,-

AEB32-2525 IK 25 25 32 95 445 49 B méret = 32 3561003225  260,-




ATORN GROOVE beszurdokések

* AD / AE beszurélapka-rendszerhez oD
¢ lesziréshoz és mély beszurashoz

o szdllités szoritékules nélkil " ..__\H
o B =
C{; h—ng
L | ot
150°
ABE R/L beszurdkés
1S0-eldlés B L W Megfeleld lapkdk D max. Megfeleld kulcs jobbos kivitel balos kivitel
mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszdm €
ABE R/L 26-ADEO2 26 150 2,00 AD/AE 2.0 rendszer 42 3565000030 356006 2602  95,- 356007 2602  95,-
ABE R/L 32-ADEO2 32 150 2,00 AD/AE 2.0 rendszer 42 3565000030 356006 3202 95,- 356007 3202 95,-

ABE Neutral beszorékés

150-jeldlés B L W Megfeleld lapkak D max. Megfeleld kules

mm mm mm mm (ikkszdm €
ABE N 26-ADE02 26 150 20 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 356005 2602  91,-
ABE N 26-ADE03 26 150 30 AD/AE 3.0 rendszer 70 3565000030 3560052603 78,50
ABE N 26-ADEO4 % 150 40 AD/AE 4.0 rendszer 80 3565000040 3560052604 85,50
ABE N 32-ADE02 kY] 150 20 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 3560053202 92,-
ABE N 32-ADEO3 kY] 150 30 AD/AE 3.0 rendszer 100 3565000030 3560053203 78,50
ABE N 32-ADEO4 kY] 150 40 AD/AE 4.0 rendszer 100 3565000040 3560053204  86,-

-\Hﬁ"'"—-.

D Ty

ABE beszuréokés belsé hitéssel

150-jellés B L w Megfelel6 lapkdk D mox. Megfelel6 kulcs

mm mm mm mm (ikkszdm €
ABE N 26-ADE02-C 26 150 2,0 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 356050 2602 152,-
ABE N 26-ADE03-C 26 150 3,0 AD/AE 3.0 rendszer 70 3565000030 356050 2603 145,50
ABEN 26-ADEQ4-C 26 150 40 AD/AE 4.0 rendszer 80 3565000040 3560502604 172,50
ABE N 32-ADE02-C 32 150 20 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 3560503202  143,-
ABE N 32-ADE03-C 32 150 3,0 AD/AE 3.0 rendszer 100 3565000030 3560503203  149,-
ABE N 32-ADE04-C 32 150 40 AD/AE 4.0 rendszer 100 3565000040 356050 3204 168,50

-‘--\-\-\_'\—\_
x
== i

S Ty

ABE beszurdkés, R/L, belsé hitéssel

150-jeldlés B L W Megfeleld lapkdk D max. Megfeleld kulcs jobbos kivitel balos kivitel
mm mm mm mm Cikkszdm £ Cikkszdm £
ABE-R/L 26-ADE02-C 26 150 20 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 356008 2602 168,50 356009 2602 168,50
ABE-R/L 32-ADE02-C 32 150 20 AD/AE 2.0 rendszer 50 3565000030 356008 3202 208,50 356009 3202 208,50

Szoritékulcsok /
150-jeldlés Kules

(ikkszdm €
Kulcs, penge 2-3 mm, ASS/ABE /AD/AE rendszer 356500 0030 29,90
Kulcs, penge 4-6 mm, ASS/ABE /AD/AE rendszer 356500 0040 29,90




SARA VDI szerszamtartéok

o feluleti keménység: 58-60 HRc

* HV magszilérdsag: 950 N/mm?

e edzési mélység: 0,8 mm + 0,2 mm

* teliesen barnftott és preciziés csiszoléso

B1 forma, jobbos, révid

Szdr dl b1 b2 hi b3 h5 hé N 12
mm mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
\DI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 4460050020  51,-

VDI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 4460050030 56,50
\DI 40 40 85 425 25 12,5 325 48 44 22 4460050040 63,50
VDI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 4460050050 83,50

B2 forma, balos, rovid

Szdr dl b1 b2 h1 b3 h5 hé N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
\DI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446007 0020  51,-

VDI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 4460070030 56,50
\DI 40 40 85 42,5 25 12,5 325 48 44 22 446007 0040 63,50
VDI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 446007 0050 83,50

E4 forma, szoritépatronos hengerrégzitéssel

Sz Jellés tfﬁ?rgg;'y 0 b I I @ o

o mm mm mm mm mm (ikkszdm €
VDI 20 ER16 426E 1-10 20 23 40 16 50 446036 2016  76,-
VDI 20 ER25 430E 2-16 20 23 50 16 50 446036 2025  76,-
\DI 20 ER32 470F 2-20 20 23 50 16 50 446036 2032 76,-
\DI 30 ER25 430F 2-16 30 28 51 22 68 446036 3025 78,50
VDI 30 ER32 470E 2-20 30 28 62 22 68 446036 3032 78,50
\DI 30 ER40 472E 3-26 30 28 75 22 68 446036 3040 78,50
\DI 40 ER25 430F 2-16 40 32,5 75 22 83 446036 4025 78,50
\DI 40 ER32 470F 2-20 40 325 62 22 83 446036 4032 78,50
DI 40 ER40 472E 3-26 40 325 75 22 83 446036 4040 78,50
VDI 50 ER40 472E 3-26 50 35 75 30 98 446036 5040 114,-

E2 forma, hengeres szarral, valamint belsé és kiilsé hitéfolyadék-
bevezetéssel rendelkezé esztergaszerszamokhoz

Szdr dl d4 3 hi 11 12 42 13
mm mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
\DI 20 20 8 50 2 18 50 40 32 446033 2008 59,50
VDI 20 20 10 50 2 18 50 40 32 4460332010 59,50
\DI 20 20 12 50 23 18 50 40 32 4460332012 59,50
\DI 20 20 16 50 23 18 50 40 32 4460332016 59,50
\DI 20 20 20 50 23 18 50 50 32 4460332020 59,50
\DI 20 20 25 50 23 18 60 50 42 4460332025 59,50
VDI 30 30 8 68 28 22 60 55 38 446033 3008 59,50
DI 30 30 10 68 28 22 60 55 38 4460333010 59,50
DI 30 30 12 68 28 22 60 55 38 4460333012 59,50
DI 30 30 16 68 28 22 60 55 38 4460333016 59,50
DI 30 30 20 68 28 22 60 55 38 4460333020 59,50
DI 30 30 25 68 28 22 60 55 38 446033 3025 59,50
DI 30 30 32 68 28 22 75 68 53 446033 3032 59,50
VDI 30 30 40 68 28 22 90 68 68 4460333040 59,50
VDI 40 40 8 83 325 22 75 55 53 446033 4008 60,50
\DI 40 40 10 83 325 22 75 55 53 446033 4010 60,50
\DI 40 40 12 83 325 22 75 55 53 4460334012 60,50
\DI 40 40 16 83 325 22 75 55 53 4460334016 60,50
DI 40 40 20 83 325 2 75 55 53 4460334020 60,50
DI 40 40 25 83 32,5 22 75 55 53 446033 4025 60,50
VDI 40 40 32 83 32,5 22 75 83 53 446033 4032 60,50
VDI 40 40 40 83 32,5 22 90 83 68 446033 4040 60,50
DI 50 50 12 98 35 30 90 68 60 4460335012 83,50
DI 50 50 16 98 35 30 90 68 60 4460335016 83,50
VDI 50 50 20 98 35 30 90 68 60 4460335020 83,50
\DI 50 50 25 98 35 30 90 68 60 4460335025 83,50
\DI 50 50 32 98 35 30 90 68 60 4460335032 83,50
VDI 50 50 40 98 35 30 90 98 60 4460335040 83,50

VDI 50 50 50 98 35 30 100 98 70 4460335050 83,50




TORN Gyorsseréloé szerszamtarté

* Az alaptest egymas utan korlétlan szamo véltétarts felfogatasara alkalmas eszterga- vagy
forészerszamokhoz.

* az acél szerszamtest 40 kilonbszd szogbedllitasban hasznalhato

ismétlési pontossag = 0,01 mm

Gyorsan cserélhetd esztergatarté, D
* lapos szerszamtartd
o szdllitas kontrézhaté magassagdllitd csavarral és feszitdcsavarokkal

profilesiszolt, fogazott kézponti test, amit az alaptesttel régzitink az esztergagép szupport szanjéra

A kivetkezd tartémérethez D Telies hossz Megfeleld négyszogfejii
alkalmas: mm mm csavar (ikkszdm €
M 12 50 M5x0,8x18 4465050012 67,80
A 16 75 M7 x1x23 4465051116 67,80
A 16 90 M7 x1x23 4465051117 67,80
A 20 75 M7x1x23 4465051120  69,-
A 20 90 M7 x1x23 465051121 69,-
B 25 120 MITx1x30 4465052225 106,50
B 25 140 MITx1x30 4465052226 106,50
B 32 120 MITx1x30 4465052232 108,-
B 32 140 MITxT1x30 44650572233 108,-
( 32 150 M14x1,5x40 4465053332 167,50
( 32 170 M14x1,5x40 4465053333 167,50
( 40 150 M14x1,5x40 4465053340 182,50
( 40 170 M14x1,5x40 4465053341 182,50
( 45 170 M14x1,5x40 446505 3345 190,-
D1 40 180 M14x1,5x40 446505 4440 275,-
D1 50 180 M14x1,5x40 446505 4450 290,-
D1 63 180 M14x1,5x40 446505 4463 310,-
Gyorsan cserélhetd furatkéstarté, BS
* hengeres furattal Morse-kipos hivelyekhez és tregelérudak kdzvetlen felfogatasahoz
* szdllités kontrazhaté magassagdllité csavarral és feszitécsavarokkal
o acél szerszamtest elformak kérésre megrendelheték
A kivetkezd tartémérethez alkalmas: A kivetkezd furatkésatmérdkhoz: Teljes hossz
mm mm (ikkszdm €
M 15 50 446520 0015 88,40
A 30 80 4465201130 105,50
B 40 120 4465202240 159,50
( 40 160 446520 3340 265,-
( 50 160 446520 3350  270,-
D1 63 180 446520 4463 555,-
H Morse-kiphively
¢ leszoritécsavarral
* BS gyorsan cserélhets furatkéstartéba tériéns felfogatéshoz, hengeres kills atmérd
* Morsekipos szerszamokhoz
A kévetkez tartémérethez alkalmas: Szérdtmérd Szdrkivitel, bels6
mm (ikkszdm €
A 30 MK 1 4465251101 36,80
A 30 MK 2 4465251102 39,-
B 40 MK'3 44652572203 47,70
B 40 MK 4 44652572204 53,60
( 40 MK'3 4465253303 47,70
( 40 MK 4 4465253304 53,60
( 50 MK3 4465253313 60,40
( 50 MK 4 4465253314 64,10
( 50 MK'5 4465253315 86,70
D1 63 MK5 446525 4405 125,50




BEFOGASTECHNIKA
Cégink prémium minéségui satuja

Az NC kompakt befogé killénésen megmunkaléd * nagy befogdési tartomdny és preciz poziciondlds a
kdzpontokon és marégépeken valé alkalmazdsra alkalmas. régzitett befogépofanak készénhetéen

Ezt a satut a maximdlis befogdsi pontossagot szem elétt tarté ¢ deformdciodllé és kompakt kialakités a maximdlis

stabil és kompakt kialakitds, valamint a munkadarabhoz befogdsi pontossag jegyében

torténd optimdlis hozzaférés fémijelzi. Az elére bedllitott ¢ &llandé befogéerd és 0,01 mm-es maximdlis ismétlési
szoritéerének kdszdnheten egyszer( elforgatdssal akér pontossdg

40 kN szoritéerd is elérhetd. A deforméciéra érzékeny * stabil GGG alaptest csiszolt vezetSelemekkel
munkadarabokndl a teljesitménynévelés inaktivalhaté. * roégzitett befogépofa a preciz poziciondldshoz

* stabil forgdcsvédelem, megakaddlyozza a forgdcs

bejutdsat a satu belsd terébe

* eldre bedllitott szoritéereji hajtéorséd

ATORN NC nagynyomasu gépi satu, MM-G

* mechanikus/mechanikus i) n*‘r‘\_‘
* GGG dlaptest | -
* a bdzisoldalon felfogathats @ @ [ I
* leszoritdpofak és tovabbi tartozékok kérésre megrendelheték .- ‘ 1
* megfordithato, edzett és csiszolt [épesés pofak e l
* hosszy feszitétoloka kereszthornyos hajtéorséval, L

elére bedllitott befogsersvel ] o
* M12-es régzitémenet munkadarab-itkdz8hsz H .

befogdfeliletek szorftékarmokhoz
stabil forgécsvédelem, megakaddlyozza a forgécs bejutdsat a

test belss terébe
szoritésapkas furattal (bedllitott érték: 200 mm)
ATORN nullapontos befogérendszerhez

Kompakt befogék
* Iépcsés pofakkal és szabalyozéval
Pofaszélesség Befogderd L L 12 13 14 H H1 Befogdsi tarfomdny ~ Sdly
mm kN mm mm mm mm mm mm mm mm kg (ikkszdm €
125 40 463 400 56,5 12,5 240 100 40 0-312 4 4588000125 1399,-




SARA Digitalis tolomérok

| D) v 2@

fels® szoritdcsavar

kontrasztos, jol olvashaté LCD kijelzs

o kilsg, belss, mélység- és tavolsagmérés
menettdblazat a hatoldalon

Funkciok: BE/KI, NULLA, mm /inch

szdllitas CR2032 elemmel (Nr. 548079 6032)

RN NS

500702 0150

Méréstarfomdny Pofahossz Hibahatdr DAkkS-kalibrlds
mm/inch mm mm Cikkszdm € Cikkszdm
100/4" 30 0,03 5007020100 25,95 072008 D001  14,-
150/6" 40 0,03 5007020150 39,90 072008 D001  14,-
200/8" 50 0,03 5007020200 62,90 072008 D001  14,-
300/12" 60 0,04 5007020300 129,90 0720080002  19,-

SARA Univerzalis tartozékkészlet digitalis tolomérohoz

£ g

* Minden, max. 4,5 mm-es mérépofa-vastagsagu digitdlis
zsebtolomérshez alkalmas tartozékkészlet
o Szallités:
1-1 mérétartépar, hossz és révid
1-1 pér téresds tapintd @12,5 / 10 / 6 mm
1-1 par kopos tapinté 60°, @12 /9 mm
1 pér hengeres tapinté &1,5 x 9 mm
1 rugés rendszer az éllandé méréershsz
1 imbuszkules

Jelolés
(ikkszdm €
Univerzdlis tartozékkészlet tolomérckhaz, 3,5 mm-es csdrvastagsdgig 5001900008 149,-
Univerzdlis tartozékkészlet tolémérckhoz, 4,5 mm-es csdrvastagsdgig 500190 0009 169,-

&)

* matt krdmozott leolvasdfelilet
* parallaxishibat kikiszebslé leolvasés nagyitéval
o skalaértek: 4 x 90°, leolvasas: 1/12° = 5 perc.

e 3db, 150, 200 és 300 mm hosszUsagu sin, visszafordithatd és régzithetd

¢ 1 kiegészit¢ idom

Alkalmazdsi példa
kiegészitt idommal

Sinhossz DAkkS-kalibralds
mm (ikkszdm € (ikkszdm
150, 200, 300 5420250001  99,- 075007 D001 42,-




SARA Specialis kengyeles mikrométerek

oo i) & | @)

precizios kivitel racsnival
* kengyel kézvédével
* matt krémozott leolvassfelilet

¢ skaladobdatmérs: 17 mm
* orséatmérd: 6,5 mm

kalibralas bedllitd etalonnal

szdllitas dllitdkuleesal, 25 mm felett bedllité etalonnal

tanyéros mérési felilettel, @20 mm
o fogszélességméréshez

Méréstartomdny Tanyéros mérési feliletek B-je DAkkS-kalibrdlas
mm mm (ikkszdm € Cikkszdm
0-25 20 503524 0025 135,- 070160 D001 18,-
2550 20 503524 0050  155,- 0731030047  33,-
50-75 20 503524 0075 175,- 0731030052  36,-
75100 20 503524 0100  205,- 0731030052  36,-

€O-AX precizios kézpontosito késziléek

e

* munkadarabok bedllitasa vizszintesen vagy figgslegesen forgéd orséval felszerelt szerszamgépeken

nem elforduld, ¢l leolvashaté mérééra

* erés fémhaz

* nagy kijelzési tartomany

* hengeres befogészar, @10 mm

* fartérod bizfositia a méréséra kivant pozicidban valé régzitését
* nagy belss és kiilsé mérettarfomany a tapintébetétek cseréje révén
* mérédra aiméréje: 40 mm, tGrésjelzéssel

o alkalmazasi terilet: @4-300 mm, bel- és kiltérben

optimalis fordulatszam: 150 f/perc

szdllités 160 mm-es tartériddal,

3 belss tapint¢ (50 / 100 / 150 mm),

3 kilsé tapinté (50 / 100 / 150 mm),

kézponti tapintd,

fatarols l&da

A
Belsd dtmérd Kazpontositds Kills dtmérd \

Kijelzési tartomdny Leolvasds Gyari kalibrdlds
mm mm (ikkszdm € (ikkszdm

5 0,01 5300100070 219,- 073103W162  58,-




SARA Finomtapintés méroora

* idedlis alak- és helyzeteltérések, kor- és sikfutds, valamint bedllitasi munkélatok méréseihez

¢ matt krémozott fémhdz
* A hdz és a tartéprizmak egy darabbol késziltek, ezzel kilénésen merev befogds érheté el

o szdllitas D6 és 8 mm &imérsji befogdszarral

Méréstartomdny  Leolvasds Skdla fe pontossdg Gydrd kiilss dtméréie Tapintcstcs hossza DAkkS-kalibrdlds ]
mm mm pym mm mm (ikkszdm € (ikkszdm €
08 001 0400 10 29 143 5250310029 54,50 0712500001  18,- bt
08 001 0400 10 40 143 5250310040 56,50 0712500001  18,-

ATORN Csuklés allvany 3D méréshez

e a mérédrak gyors és preciz poziciondlésahoz

* mechanikus, karbantartést nem igénylé kézponti szorité

e erés, kapcsolés magnestalp hasdbos talppal, minden helyzetben tapad!
kombindalt mérésrardgzités finombedllitéssal @8 mm atmérsjd befogdszarral
rendelkezé méréorakhoz és fecskefarku szégtapintés mérédrakhoz

Osszmagassdg Hatdsugdr Mdgnestalp Hx Sz x M Szoritderd
mm mm mm N (ikkszdm €
210 130 34x30x35 300 5505200210 149,-
305 200 60x50x 55 750 5505200305 169,-
385 280 60x50x 55 750 550520 0385  205,-

E GYSZ'E R ﬁ E N ATSZELNI EUROPAT.
ERRE 24 ORA AI.A" KEPESEK VAGYUNK:

24 ORAS SZALLITAS EUROPA-SZERTE

SARATOOLS.com




SARA Ulira-Jet emulzidokdd-levalaszté

* mechanikus, szabadalmaztatott X-Cyclone® agglomeratorrendszerrel c E @ -

* Az energidaval kapcsolatos termékek kérnyezetbarat tervezésére vonatkozé ]I
kévetelményekrél sz616 eurépai parlamenti és tandcsi iranyelvnek készénhetéen _mm '

* a hagyomadnyos levegétisztitokkal szemben t6bb ezer euré energiakéltség ULTRA-JET 1 SOy
takarithaté meg.

¢ fordulatszam-szabdlyozas nélkil erfiile

nincs eldobhaté sziré

mérettd| figgéen kb. 1-3 m*es belsé ter§ megmunkalé gépekhez és kénny(

forgacsolasi folyamatokhoz alkalmas

t6mar konstrukcid, kdzvetlenil a gépre térténé szereléshez

akér négy szirési fokozat, utélag lebegéanyag-szirével felszerelhetds

kombinalt, dinamikus-statikus szirérendszer e
dinamikusan kiegyensolyozott nagy teliesitményd ventilator; a ventilétor be van épiive a sziréegységbe ﬁ
kezelényilas gyorszarakkal

Az ULTRAJET a DIN EN 16282 szerinti tizvédelemnek megfeleléen be van vizsgdlva

Készilékhaz porszért nemesacélbsl, RAL 7035 (vildgossziirke),

a X-Cyclone® nagy teliesitmény( levalaszté profiliai aluminiumbal késziltek

Szallitasi terjedelem: Szokités @160,/150 mm forgdcselésziré betéttel, olajvisszavezeté t6mlé 3 m
Arképzés: gydrielepen, csomagoldssal

die Erf)

Kilon készilékek

Modell  Max. térfogatdram  Méretek (ho x szé x ma) CS%TE]??S] ol M;Ig]rg?]lie- I(A) Fesziltség Zajszint
m3/h mm ! kg hmeny v dB (ikkszdm €
mm kW

Ultra-Jet 1 1000 410x 410 x 480 150 20 025 074 400 69 9090160010 2349,-

Ultra-Jet 2 1400 410x 410 x 480 150 n 05 1,3 400 73 9090160020 2939,-
) |
|

Lebegéanyag-szirératét kazettaval

* a nehézforgdcsolds soran esetlegesen létrejové fustrészecskék szirésére szolgal

e <1 pm alatti részecskemérethez

Leirds a kovetkezokhoz alkalmas:
(ikkszdm € ‘
Lebegdanyag-sziirératét kazettdval Ultra-Jet 1 & 2 984901 3337 739,- : umﬂ f
Betétkazetta, DIN EN 60335-2-69:2008 H Ultra-Jet 18 2 984901 3338 309,-

E GYSZ'E R ﬁ E N ATSZELNI EUROPAT.
ERRE 24 ORA AI.A" KEPESEK VAGYUNK:

24 ORAS SZALLITAS EUROPA-SZERTE

SARATOOLS.com




SARA Forgacs- és emulzidelszivok

mobil elszivé durva részecskék folyadékokbél valé eltavolitasara,

szivargds és dtitatott forgacsok felszivasara

A folyadék elkészitése teljesen automatikusan térténik megkerilé eljarassal,
személyes beavatkozas nélkil (egyideji elszivas és leszivattyuzas lehetséges)
idegen anyagok egyszer( és gyors drialmatlanitésa a kivehetd forgécskosarnak kaszanhetsen (3
mm &méréjd perfordlt lemez)

tslisttségi szint folyomatos ellenérzése a tartélyon lévé betekintécss segitségével

mechanikus Uszébedllitas

gy(rUs biztonsagi szrékends - oleoféb és hidroféb kialakitas

folyadék leszivattytzasa beépitett bivarszivattydval

Szin: RAL 7035 (vilagosszirke)

Szallitasi terjedelem: 3 m-es szivécsd, 2 részes kézicsé, padléfiveka gumiajakkal, fugafiveka,
PEM szivattyotemlé 1" méretd golydscsappal, aluminium témlétarts és eszksztartd

Arképzés: gydrielepen, csomagoldssal

.
¢ ¥
Standard kivitel o
* Max. beszivott levegs: 360 m?/h
{Urtartalom Levegémennyiség Vakuum Motorteljesitmény Feszilltség Méretek (ho x szé x ma) Suly
m3/h mbar kw v mm kg (ikkszdm €
80 360 220 2x1,1 kW 230 970 x 580 x 1300 55 908040 0001 3389,-

SARA Suritett levegos folyadék- és forgacsfelszivo

Standard kivitel

mobil siritett levegés elszivé durva részecskék folyadékokbél valé eltavolitasara,
szivargds és dtitatott forgacsok felszivasara

idegen anyagok egyszer( és gyors drtalmatlanitésa a kiveheté forgdcskosarnak kdszonhetéen (@3 mm
améréjd perfordlt lemez)

tslisttségi szint folyomatos ellenérzése a tartdlyon lévé betekintécss segitségével

mechanikus Uszébeallitas

sziréberendezés beépitett NEMESACEL drothaléval, @200 mm x 100 mm, csepplevalasziokent
integrdlt levalasztétdlesér ciklon-elslevalaszioként a sziréberendezés védelmére

fuggeszive elhelyezett, 4-es méret hangtompité védéburkolattal

szdllitoallvany stabil kioldéberendezéssel a szrétartaly alatti gydjtétartaly emeléséhez és sillyesziéséhez
Szin: RAL 7035 (vilagosszirke)

Szallitasi terjedelem: 3 m-es szivocss, 3 részes kézicss, aluminium padléfivéka, fugafiveka, aluminium
tomldtartd és eszkdztartd

Arképzés: gydrtelepen, csomagoldssal

Max. beszivott levegs: 280 m3/h
leveg&szikséglet: 1,33 m3/h
Leveg&felhaszndlas: 80 Nm3/h

{Urtartalom Levegémennyiség Vakuum {Uzemi nyomds Siritettlevegé-csatlokozo ~ Mérefek (ho x szé x ma) Suly
m3/h mbar bar bar mm kg (ikkszdm €
80 280 340 6 1/2" 880 x 800 x 1500 75 908020 0001 3499,-
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@ E'ephﬂn' szanyeg rendkivil strapabiré és

jol sziv

* anagy teherbiraso szényeg, tekercses kiszerelési termék
* nagy mértékben ellendll a kopdsnak és a szakadésnak

* a fiszfa és bizfonségos kbzlekeds teriletekhez

o felszivia oz olajat, a hdtéfolyadékot, az oldészert és a vizet
+ Arak csomagolasi egységenként

Tekercses kiszerelési termékek

Tipus Mérefek Tartalom Nedvszivé képesség
Cikkszdm €

MAT 234 84 mx46m 1 tekercs 871 9101100006 250,-

@ Oil-Only (fehér) szényeg

* a specidlis fehér szényeg csak az olajat szivja fel, a vizet
nem

* polipropilénbél, felszivia az olajcseppeket és a szivargs olajat

* faszitja a vizet, ezdlial a szabadban is alkalmazhatd, nedvszivé képessége
esé esefén is bizfosftott

* Rendkiviil nagy teherbirdst 4 az 1-ben® szényegek (MAT484 és MAT435)
alarétként, tekercsként, 16rl6kendskeént és uszofelszive kigysként.

+ Arak csomagolasi egységenként

Szényegek =
Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvszivé képesség
(ikkszdm €
MAT 415 38x51 m dupla vastagsdgy 50 db, kartondobozban 421 9110010010  56,-
MAT 4101 41x51m négyszeres vastagsdgd 50 db, kartondobozban 841 9110010013 114,50
MAT 440 38x51 cm kizepes 100 db, kartondobozban 841 918009 0013  114,-
MAT 403 38x51 dupla vastagsdgd 100 db, kartondobozban 841 9110010011  107,-
MAT 460 38x51 kizepes 125 db / tasak 831 918009 0021  107,-
MAT 423 38x51 m egyszeres vastagsdgd 200 db, kartondobozban 841 9110010001 107,-
MAT 401
Tekercses kiszerelési termékek i’ﬁ =
Tipus Méretek Vastagsdg Tartalom Nedvszivé képesség
(ikkszdm € |
MAT 401 76mx 46 m dupla vastagsdgd 1 tekercs 1521 9110100012 182,- @?- 5
MAT 4102 81mx23m négyszeres vastagsagl 1 tekercs 1521 9110100013 193,50
MAT 461 76mx 61 m kozepes 1 tekercs 1611 918009 0022 182,- AT 484
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FOoroszerszamok
Maroészerszamok
Esztergaszerszamok
Befogoeszkozok
Méroeszkozok
Darabolas és csiszolastechnika
MdGhelyszikséglet
Uzemi berendezések
Munkabiztonsag és kornyezetvédelem
Ipari jelolés
Segédanyagok hidegbarnitashoz

A SARATOOLS.com oldalt és szerszamkatalogusunkat
8 nyelven érheted el:
e} S ] NS |

ROTHER

Rother Metal Kft. - 9028 Gydr, Régi Veszprémi it 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994
Mobil: + 36 30 331 0371
E-mail: info@rothermetal.hu - Weh: hitp://rothermetal.com
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Az drvdltozds jogdt fenntartjuk!
Az drak a szdllitdsi kdltséget és az AFA-t nem tartalmazzdk.

A nyomdahibdkért nem vllalunk feleldsséget.
A kiadvdny informdcids anyag, ezért hivatalos drajdnlatnak nem mindsil.

0199212202 2/22 HU 2500 ton



