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TORN" Csigafuré

w e 8] 9] %) X)X GG D) w) L)

* 101005.... profilksszorilt, @ 2,4 mm+6| vaporizalt, @ >1 mm+61> hegyezett furécsicesal
* 101006.... profilksszorilt, @ 2,4 mm+6| vaporizalt, @ > 1 mm-&l hegyezett forécsvcesal
* 101010.... profilksszsrilt, @ > 1 mm-68| hegyezett firécsicesal, dnkézpontozd

A =
» o ‘ Katalogus
7‘ | 2016/17
" 10-25. oldal

L

HSS, vaporizdlt

HSSE, vaporizdlt

HSSE, sima

Dhe L 0 ) Elﬁ&sf HSS, N tipusi, 118°, HSS-E, N tipusu, 118°, HSSE, NV.Iipus, 130°,
o o o acél <1000 N/mm2 ~ E - vap. =] - vap. =] - sima
mm/ford Cikkszdm € Cikkszdm € Cikkszdm €
1,0 34 12 0,03 10 101005 0100 1,33 10 1010060100 1,33 10 1010100100 1,40
1,5 40 18 0,04 10 101005 0150 1,16 10 101006 0150 1,35 10 1010100150 1,42
2,0 49 24 0,04 10 101005 0200 0,82 10 101006 0200 1,42 10 1010100200 1,50
25 57 30 0,09 10 101005 0250 1,07 10 101006 0250 1,47 10 1010100250 1,55
3,0 61 33 0,09 10101005 0300 0,91 10 101006 0300 1,47 10 1010100300 1,55
32 65 36 0,09 10 101005 0320 1,19 10 101006 0320 1,52 10 1010100320 1,60
33 65 36 0,09 10 101005 0330 1,22 10 101006 0330 1,55 10 1010100330 1,63
35 70 39 0,09 10 101005 0350 1,07 10 101006 0350 1,67 10 1010100350 1,76
40 75 43 0,09 10101005 0400 1,05 10 101006 0400 1,76 10 101010 0400 1,85
42 75 43 0,09 10101005 0420 1,36 10 101006 0420 1,88 10 1010100420 1,98
45 80 47 0,09 10101005 0450 1,42 10 101006 0450 1,90 10 101010 0450 2~
50 86 52 0,09 10101005 0500 1,33 10 101006 0500 1,93 10 1010100500 2,04
51 86 52 0,13 10 1010050510 1,77 10 1010060510 2,02 10 1010100510 2,13
55 93 57 0,13 10 101005 0550 1,94 10 101006 0550 2,13 10 1010100550 2,24
6,0 93 57 0,13 1 101005 0600 1,81 1 101006 0600 2,33 10 1010100600 2,46
6,5 101 63 0,13 1 101005 0650 2,39 1 101006 0650 2,63 1 1010100650 2,77
6,8 109 69 0,13 1 101005 0680 3,20 1 101006 0680 3,35 1 1010100680 3,58
70 109 69 0,13 1 1010050700 2,761 101006 0700 3,35 1 1010100700 3,54
75 109 69 0,13 11010050750 3,20 1 1010060750 3,51 11010100750 3,71
8,0 117 75 0,13 1 101005 0800 3- 1 101006 0800 3,77 1 1010100800 3,97
8,5 117 75 0,18 1 101005 0850 4,23 1 101006 0850 4,03 1 1010100850 4,26
9,0 125 81 0,18 1 1010050900 4,45 1 101006 0900 4,65 1 1010100900 4,91
9,5 125 81 0,18 11010050950 540 1 1010060950 510 1 1010100950 5,35
10,0 133 87 0,18 11010051000 535 1 1010061000 580 1 1010101000 6,15
10,2 133 87 0,18 11010051020 7,15 1 1010061020 7,50 1 1010101020 7,90
10,5 133 87 0,18 1 1010051050 7,40 1 101006 1050 7,50 1 1010101050 7,90
11,0 142 94 0,18 1 101005 1100 8,45 1 1010061100 8,85 1 1010101100 9,35
11,5 142 94 0,18 1 101005 1150 9,30 1 1010061150 9,90 1 1010101150 10,40
12,0 151 101 0,18 1 1010051200 10,30 1 1010061200 10,40 1 1010101200 10,90
12,5 151 101 0,22 11010051250 11,50 1 1010061250 12,50 1 1010101250 13,15
13,0 151 101 0,22 1 1010051300 12,55 1 1010061300 14,95 1 1010101300 15,75
13,5 160 108 0,22 1 1010051350 14,65 1 1010061350 18,55 1 1010101350 19,50
14,0 160 108 0,22 1 1010051400 16,45 1 1010061400 18,90 1 1010101400 19,95
14,5 169 114 0,22 1 1010051450 17,40 1 1010061450 23,30 1 1010101450 24,50
15,0 169 114 0,22 1 1010051500 18,80 1 1010061500  29,- 1 1010101500 30,50
15,5 178 120 0,22 1 1010051550 20,55 1 1010061550 30,10 1 1010101550 23,50
16,0 178 120 0,22 1 1010051600 22,20 1 1010061600 26,65 1 1010101600 28,10
@ kivildan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperéivozet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzeft acél
© alkalmas <700 N/ | <1000 N/mn? | < 1400 N/mm? | ferit/martenz. | _ausztentes | duplex G6/6T5 oo | Gtvizetek | <some | =som | <sw%si | 28%si | Rewowe |oA/c/Duop| <SSHRe | <60 | 260Re
10105.. ® o ® O 0 )0 |0
8 2028 10-15 2528 20-23 40-55 3035 2535
£ | os.. e o ® O o )0 |0
= 25-38 20-22 12-14 10-12 2528 20-23 50-60 40-50 30-60
101010.... . . O . O
30-35 2022 1215 10-14 10-12 69 68
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A feltij irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelgen kell modositani




TORN’ Csigaforé készletek

w w8 v) 0¥ ¥ Ul )

* 101035.... profilkészorilt, @ 2,3 mm+6| vaporizalt, @ >1 mm+6| hegyezett furécsicesal
e 101036.... profilkészorilt, @ 2,3 mm+6| vaporizalt, @ > 1 mm-&l hegyezett foréestcesal
* 101038.... profilksszsrilt, @ >1 mm+6| hegyezett furécsicesal, dnkdzpontozs

AR

5xD

Katalégus |
2016/17
10-28. oldal
ol et HSS, N tipusu, 118°, HSS-E, N tipusu, 118°,  HSS-E, NV tipus, 130°,
D Firék szima .
o . vap. - vap. _ sima
(Cikkszdm 4 Cikkszdm € Cikkszdm €
1,0-5,9 mm @-ig - 0,1 mm-el emelkedd 50 1010350001 79,90 1010360001 99,90 1010380001 105,90
6,0-10,0 mm @-ig - 0,1 mm-rel emelkedd 4 1010350002 169,— 101036 0002 210,— 101038 0002 219,—
1,0 -10,0 mm @g - 0,5 mm-rel emelkedd 19 1010350003 49,90 1010360003 57,90 1010380003 61,50
1,0-13,0 mm @4g - 0,5 mm-rel emelkedd 25 1010350004 105, 1010360004 122,50 1010380004 129,
1,0-10,5 mm @- 0,5 mm-rel emelkedd
kiegészitéskapp a kovetkezd 24 1010350005 67,50 101036 0005 85, 101038 0005 89,50
furat méretekkel: 3,3 - 4,2 - 6,8 - 10,2 mm @
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szupertvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
© alkalmos <700 N/mm | <1000 N/mmt | < 1400 N/mm | et /mortenz. | ousztentes | duplex 66/67S ooc | otvizetek | <some | =som | <sw%si | 28%si | Rewwo |ony/c/Duop| <ssHRe | <o | =60Re
1010.. e o ® | O 01010
8 20-28 10-15 2327 2023 4055 30-35 25-35
£ | oss.. e o ® | O 01010
= 2528 2022 12-14 10-12 2528 2023 50-60 4050 30-60
0105.. ® & O ® O
30-35 2022 1215 10-14 10-12 69 68
Vigdsi sebesség Ve m/min. Afelti irdnyértékeket o munkadarab rdgzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

TORN® NC kézpontfuro
HSS-EJ 150 yJ YJ EI]J TiNJ

]0898J 900 1200 1835 A
* 5°=00° vagy 120° csicsszog

* precizids csicskdszorilés keskeny keresztéllel
* nagyfoku stabilités révid hornyoknak készénhetéen

* NC/CNC-gépeken és megmunkdlé kdzpontokon végzett pontos és gyors befirésok szamdra Kataldgus |
rovid 2016/17
10-6. oldal
Dh7 D1 hé L L1 90° 90°, TiN
mm mm mm mm (ikkszdm € Cikkszdm € f ) i
3 3 50 10 1001300300 5,10 1001310300 7,55 o ? %1_ ''''''' é
4 4 52 12 100130 0400 5,10 1001310400 7,55 \/’ L1 —
5 5 60 15 100130 0500 5,50 1001310500 8,40 -~ L ————————»
6 6 66 20 100130 0600 7,10 100131 0600 9,70
8 8 79 25 100130 0800 7,90 1001310800 12,90
10 10 89 25 1001301000 10,25 1001311000 16,10
12 12 102 30 1001301200 12,95 1001311200 21,70
16 16 115 35 1001301600 23,40 1001311600 35,30
20 20 131 40 1001302000 32,60 1001312000 58,40
Készlet
Tartalom 90°
(ikkszdm € -
4 részes: 6, 8,10 és 12 mm 1001300001 34,95
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdiviizet Fe/NiCo-alapi Auminium Réz Grafit edzeft acél
8 | o akalmos <700 N/mm | <1000 N/mm | < 1400 N/ | fort/maronz. | _austtnites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <som | msomRe | <susi | 28%si | Remhew |ork/chlouop| <ssHR | <eobke | 260k
£ ® o O O|O0|]0O0|O ® o o
= 25-45 15-25 10-15 610 610 40-50 30-40 610 56 60-90 3550 40-50
Vidgdsi sebesség Ve m/min. Afelti irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelgen kell modositani




TORN" Csigafuré

[ ]
| v Y|l @ i
HSS Vap.
J 345 J N J 18° J 30°  5xD B v v/ )
* hegyezett keresztéllel 14,25 mm &l = © o

* MK szdrral Katalégus | \VL ‘

* vaporizadlt, ezdltal kisebb felhegesztési sz6g és jobb forgacselvezetés 2016/17 " N
10-52. oldal L
[ ) [ )
Dh L i St acél <E|1063|({)18Nf/mm2 - Dh8 L Ll Sz acél <E|10(;8|((118Nf/mm2 eep
mm mm mm o /ford Cikkszdm € mm mm mm mm fford Cikkszdm €
12,00 182 101 MK 1 0,18 1015050120 13,85 19,50 238 140 MK 2 0,28 1015050195 28,90
12,50 182 101 MK 1 0,22 1015050125 14,65 20,00 238 140 MK 2 0,28 1015050200 26,60
13,00 182 101 MK 1 0,22 1015050130 15,30 21,00 243 145 MK 2 0,28 1015050210 29,80
13,50 189 108 MK 1 0,22 1015050135 17,30 22,00 248 150 MK 2 0,28 1015050220 33,20
14,00 189 108 MK 1 0,22 1015050140 16,10 23,00 253 155 MK 2 0,28 1015050230 39—
14,50 212 114 MK 2 0,22 1015050145 16,80 23,50 276 155 MK 3 0,28 101505 0235 38,70
15,00 212 114 MK 2 0,22 1015050150  18,— 24,00 281 160 MK 3 0,28 101505 0240 40,60
15,50 218 120 MK 2 0,22 1015050155 19,30 24,50 281 160 MK 3 0,28 1015050245 42,20
16,00 218 120 MK 2 0,22 1015050160 19,30 25,00 281 160 MK 3 0,28 1015050250 45,20
16,50 223 125 MK 2 0,28 1015050165 20,80 26,00 286 165 MK 3 0,28 101505 0260 51,50
17,00 223 125 MK 2 0,28 1015050170 21,60 26,50 286 165 MK 3 0,28 1015050265 49,70
17,50 228 130 MK 2 0,28 1015050175 22,10 27,00 291 170 MK3 0,28 1015050270 51—
18,00 278 130 MK 2 0,28 1015050180 23,20 28,00 291 170 MK 3 0,28 1015050280 56,90
18,50 233 135 MK 2 0,28 1015050185 25,10 29,00 296 175 MK'3 0,28 1015050290 61,50
19,00 233 135 MK 2 0,28 1015050190 24,90 30,00 296 175 MK'3 0,28 1015050300 61,50
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szupertvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél

8 | o alkalmas <700 W/mm? | <1000 N/ | < 1400 N/ | frrit/martenz. | avszentes | duplx 66/6TS oo6 | Oivizetek | <aome | =30 | <ausi | 8% | Revier [GRR/R/Duop| <55HRe | <e0me | >60Mk

% e o ® O O|O0 | O

= 2528 2022 2528 2023 50-60 40-50 30-60

Végdsi sebesség Ve m/min. Afeltii irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

ATORN’ Csavarfej sillyeszto készlet

LR

e 3vagaél * DINQ12,DIN 6912,
* csavarthomyd DIN 6984, DIN 84 csavarokhoz
* hengeres szarral » HSS, HSS-E vagéanyag
* fix vezetécsap * Tartalom: 1-1 db. csavarfej stllyeszts
* DIN 74 szerinti sillyesztések szamara, M3-M10 csavarokhoz = 6 részes 150511 0002
2 lapu H, J, K forma
Leirds Gyorsacél HSSE
Cikkszdm € Cikkszdm €
Atmend furat, finom mindségi oszfdly 1505110002 77,25 1505120002 111,50 —
fitmend furat, kizepes mindségi osztdly 1505110003  78,— 1505120003 111,50 ';‘372‘7;‘;
Magfurat 1505110001 81, 1505120001 118,50 10-218. oldal
@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzeft acél
-8 | Calkalmas <700 N/mm? | <1000 N/ | < 1400 N/ | fert,/martenz. | ousztenites | duplex 66,675 o6 | onvzetek | <some | =30mc | <sus >8%Si | Reizet |GRG/CH/Durop.|  <SSHR | <60MRe | > 60MRe
£ @ OO OO 0|00
= 30 20 10 10 10 15 15 80 70 40
Vigdsi sebesség Ve m/min. Afelti irdnyértékeket o munkadarab rigzitésének és a gépfeliételeknek megfelelden kell modositani

wiha@ 26one bittarté tar

* Kivalé minéségd krém-vanddium-acél hegy, dtedzett

* Ergonomikus Wiha SoftFinish t6bbkomponenst markolat legérdilés elleni védelemme
* Rozsdamentes acél bittarté erételies neodimium dllandémagnessel

* DIN 3126, 1SO 1173, D6, 3 forma

* 26 bit a kompakt bittarté testben

Hasiték PH P TORX Belsé kulcsnyilds Belsé négyszag
mm mm (Robertson) Cikkszdm £

PHO/PRT/ P17 T10/TI5 /120, SW3/SW4 / SW5 / SWe / SW3/32" / SWI /6" -
478 g /eus e TS /TR JTA0/SWI/BT/SWojed fows 3t fswajter /T 7026440001 35,




TORN'’ Tomor keményfém nagyteljesitmény csigafiré

WEIRIPS A S B RURAY  ——

* a szdr optimalizdlt dtméré-tolerancigjanak kdszénhetéen erébefogsba és hidraulikus HA hitiesatorna nélkil
befogéba valé régzitésre is alkalmas
* hitécsatorna nélkil

¢ Ultra finom szemcsés t6mér keményfém szerszamanyag TiAlNplus —
bevonattal =

* 2feliletd csiszolas HB hitécsatora nélkl
* A szerszam korfutdsi pontossdga befogott éllapotban max. 0,02 mm

Katalégus
2016/17
10-65. oldal
Elgtolds f " "
Pt " m " m ol < 1000/ Gatn € e €
mmy/ford
3,00 6 62 20 14 0,06 1115010030 22,35 1115040030 22,35
3,25 6 62 20 14 0,07 1115010325 22,35 1115040325 22,35
3,30 6 62 20 14 0,07 1115010033 22,35 1115040033 22,35
3,50 6 62 20 14 0,07 1115010035 22,35 1115040035 22,35
3,70 6 62 20 14 0,07 1115010037 22,35 1115040037 22,35
4,00 [ 66 24 17 0,08 1115010040 22,35 1115040040 22,35
4,20 6 66 24 17 0,08 1115010042 22,35 1115040042 22,35
450 6 66 24 17 0,09 1115010045 22,35 1115040045 22,35
4,65 [ 66 24 17 0,09 111501 0465 22,35 1115040465 22,35
5,00 6 66 28 20 0,10 1115010050 22,35 1115040050 22,35
520 6 66 28 20 0,10 1115010052 22,35 1115040052 22,35
5,50 6 66 28 20 0,11 111501 0055 22,35 1115040055 22,35
555 6 66 28 20 0,11 1115010555 22,35 1115040555 22,35
6,00 6 66 28 20 0,12 111501 0060 22,35 1115040060 22,35
6,50 8 79 34 24 0,13 111501 0065 22,35 1115040065 22,35
6,80 8 79 34 24 0,14 111501 0068 22,35 1115040068 22,35
7,00 8 79 34 24 0,14 1115010070 22,35 1115040070 22,35
7,20 8 79 4 29 0,14 1115010072 22,35 1115040072 22,35
7,40 8 79 4 29 0,15 1115010074 22,35 1115040074 22,35
7,50 8 79 4 29 0,15 1115010075 22,35 1115040075 22,35
7,80 8 79 4 29 0,16 1115010078 22,35 1115040078 22,35
8,00 8 79 41 29 0,16 1115010080 22,35 1115040080 22,35
8,50 10 89 47 35 0,17 1115010085 25~ 1115040085 25—
8,80 10 89 47 35 0,18 111501 0088  25,— 111504 0088 25—
9,00 10 89 47 35 0,18 111501 0090  25,— 111504 0090 25—
9,20 10 89 47 35 0,18 111501 0092 25— 111504 0092 25~
9,30 10 89 47 35 0,19 1115010093 25~ 1115040093 25—
9,50 10 89 47 35 0,19 111501 0095 25— 111504 0095 25~
10,00 10 89 47 35 0,20 111501 0100  25,— 111504 0100 25—
10,20 12 102 55 40 0,20 111501 0102  38,— 1115040102 38—
10,30 12 102 55 40 0,21 111501 0103  38,— 111504 0103 38—
10,50 12 102 55 40 0,21 111501 0105  38,— 111504 0105  38,—
11,00 12 102 55 40 0,22 1115010110 38— 1115040110 38—
11,20 12 102 55 40 0,22 111501 0112 38,— 1115040112 38—
11,50 12 102 55 40 0,23 111501 0115 38,— 111504 0115 38,—
12,00 12 102 55 40 0,24 111501 0120  38,— 1115040120 38—
12,50 14 107 60 43 0,25 1115010125 50,70 1115040125 50,70
12,80 14 107 60 43 0,26 1115010128 50,70 1115040128 50,70
13,00 14 107 60 43 0,26 1115010130 50,70 1115040130 50,70
13,50 14 107 60 43 0,27 1115010135 50,70 1115040135 50,70
14,00 14 107 60 43 0,28 1115010140 50,70 111504 0140 50,70
14,50 16 115 65 45 0,29 1115010145 65,50 111504 0145 65,50
15,00 16 115 65 45 0,30 1115010150 65,50 1115040150 65,50
15,50 16 115 65 45 0,31 111501 0155 65,50 111504 0155 65,50
16,00 16 115 65 45 0,32 1115010160 65,50 1115040160 65,50
@ kivdldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél

-8 | ©alkalmas <700 N/mm. | <1000 N/mm? | < 1400 W/mm? | orit,/martenz. | ausztenites | duplex Go/ets | oo | Gtvozetek | <somre | >30mc | <susi | =8%si | R [oK/G/wop| <5SHRe | <60MRe | =60HRe

:E‘ e o ‘ o ® 6 6 &6 O  O0O|e O ® | O ‘ O

= 110-145 | 85-110 | 5585 40 45 30 125-155 120 3540 30 25 260 180 125 4055 25-35 25

Vdgdsi sebesség Ve m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




SARA Gépi menetfuro

DGRV IR

e Méretek: DIN 371 = M10g, DIN 376 = M 12+l

* csavart horny

* erételjes, hatrafelé iranyuld forgacstovébbitas hosszo forgécsu C % |_i_|
nyersanyagok megmunkdélésdra 2.3 = |
* minimdlis hatraksszoriléssel — 40 2,5xD i
D Emelkedés L Ll DI C Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm £
M3 05 56 10 35 27 2,50 134201 0030 6,~
M4 07 63 12 45 34 3,30 134201 0040 6,~
M5 08 70 14 6 49 4,20 134201 0050 6,10
M6 1,0 80 16 6 49 5,00 134201 0060 6,15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134201 0080 7,70
M10 15 100 20 10 8 8,50 134201 0100 9,10
M12 1,75 110 22 9 7 10,25 1342010120 13,10
* Egyenes homyu, forgacsterels él B |
* Aforgdcsterels ¢l erételies, elére iranyuld forgdcselvezetést 3,5-5 |
tesz lehetévé NI 3xD 1
D Emelkedés L Ll DI C Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M3 0,5 56 10 35 27 2,50 134106 0030 5,65
M4 07 63 12 45 34 3,30 134106 0040 5,65
M5 08 70 14 6 49 4,20 134106 0050 5,70
M6 1,0 80 16 6 49 5,00 134106 0060 5,90
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134106 0080 6,65
M10 15 100 20 10 8 8,50 134106 0100 8,25
M12 1,75 110 22 9 7 10,25 1341060120 11,50
( B
=0 @) B[
* Csavart hornyt 40° 2,5xD 1
D Emelkedés L Ll Dl C Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M3 0,5 56 10 35 27 2,50 134231 0030 6,55
M4 07 63 12 45 34 3,30 134231 0040 6,55
M5 08 70 14 6 49 4,20 134231 0050 6,65
Mo 1,0 80 16 [ 49 5,00 134231 0060 6,80
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134231 0080 8,35
M10 1,5 100 20 10 8 8,50 134231 0100 9,95
M12 1,75 110 22 9 7 10,25 1342310120 14,35
* Egyenes hornyu, forgdcsterels él B |
* Aforgdcsterels ¢l erételies, elére iranyul forgdcselvezetést 3,55 |
tesz lehetévé ——— 3xD I
D Emelkedés L L1 D1 ( Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M3 0,5 56 10 35 2,7 2,50 134136 0030 6,90
M4 07 63 12 45 34 3,30 134136 0040 6,90
M5 0,8 70 14 [ 49 420 134136 0050 6,95
Mo 1,0 80 16 [ 49 5,00 134136 0060 7,15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134136 0080 8,85
M10 15 100 20 10 8 8,50 1341360100 10,40 Katalégus i
n2 175 10 ) 9 7 1025 1301360120 15,05 AU
g ' b a 10-136. oldaltol
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit edzett acél
o dlkalmas <700 N/ | <1000 N/mn? | < 1400 /e | ferit/mortenz. | _auszionites | dplex | G6/6TS ooc | oivizetek | <some | >3ome | <awsi | 28%S | Reovoe |oby/c/Duop| <SR | <6ome | =60
g [ 13001 . ® O O
R 52 | 515 520
= 13l ® o O O
134136... 52 | 515 | 510 1025
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A feltij irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelgen kell modositani




SARA" Gépi menetfuroé : :

® v U v
% ° DIN DIN 150 2

o Méretek: DIN 371 = M10-g, DIN 376 = M12-¢l

C o
¢ Csavart hornyo 23 J 30° J ltl%[“ m J Vap.J
79X

¢ minimdlis menethdatrakoszorilés —

{

D Emelkedés L L Dl ( Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M3 0,5 56 10 35 2,7 2,50 134227 0030 7,20
M4 07 63 12 45 34 3,30 134227 0040 7,20
M5 08 70 14 6 49 420 134227 0050 7,30
Mo 1,0 80 16 6 49 5,00 134227 0060 7,50
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134227 0080 9,25
M10 1,5 100 20 10 8 8,50 1342270100  11,—
M12 1,75 110 22 9 7 10,25 1342270120 15,85
* Egyenes homyu, forgdcsterels ¢l B i
o Aforgdcsterelé él erdtelies, elére iranyuld 355 i Vap.
forgdcselvezetést tesz lehetévé <= 3xD i
D Emelkedés L 1 Dl ( Magfurat @
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm €
M3 05 56 10 35 2,7 2,50 1341320030 6,80
M4 07 63 12 45 34 3,30 134132 0040 6,80
M5 08 70 14 6 49 420 134132 0050 6,90
M6 1,0 80 16 6 49 5,00 134132 0060 1~
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,80 134132 0080 8,70
M10 1,5 100 20 10 8 8,50 1341320100 10,30 Katalégus g
2016/17
M12 1,75 110 22 9 7 10,25 1341320120 14,85 10-144. oldal
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit edzett acél
§ | o dlkalmos <700 W/mm? | <1000 N/ | < 1400 N/ | frrit/mortenz. | ausztentes | duplex 66/6TS ooc | Otvizetek | <some | =30mc | <8usi | =8%si | Renmet [oR/CHR/Durop| <5sHRe | <60MRe | 260Hke
£ | 130227
= 134132 ss | 58 | 58
Vidgdsi sebesség Vic m/perc. Afeltiintetett irdnyértékeket @ munkadarab rggzitésének és a gépfeltételeknek megfeleléen kell médositani!

BECK |[KGpos sorjazé és siillyeszté EUC-Speed

w 8 Y= 0w )

90° Vo/l
* Geometria rendkiviil egyenlétlen felosztassal (EUfelosztas)
rendkivil egyenletes jaras
precizios kivitel

prepardlt vagsélek

radidlis hatraksszoriléssel

* csdkkentett axidlis és radidlis eré
* kisebb rezgési elmozdulas
specidlis bevonat

L1 LA b 11 .
. ) e
2 B
" i o
[] w
- )
po— e - W R
25%kal csikkentett radidlis er6 50%-al csikkentett axidlis er6
5 részes készlet
Tartalom -
Cikkszdm € l%t%?;:;
1-1db. 6,3 /10,4 /16,5 /20,5 /25 mm 1501701000 109~ 10-209. oldal
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperotvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
-8 | o alkalmos <700 N/mm | <1000 N/mm? | < 1400 W/mn | et /mortenz. | _oustentes | duplex 66/6TS oo6 | Oivizetek | <aome | =30mc | <ausi | =8%si | Revmet [GRR/CRK/Duop| <55HRe | <60MRc | 260Hk
=]
£ ® o O ® o O O O
= 36 30 12 10 10 14 12 10 42 42
Végdsi sebesség Ve m/min. Afeltid irdnyértékeket o munkadarab rdgzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




TORN"® Gépi dorzsarak

w) N N o) ) )

DIN
212

e

/

Ve/tz

J

B forma, sztkitett szarral @ 2,8 mm-ig
D forma, szkitett szérral @ 2,9 mm-t6|
jobbra vage, hengeres szar

a DIN 1420 szerinti gyartasi tirések

=

o koszorilt forgdcster( kivitel " t /:l:_!‘_
* atmend furatok dérzsarazdsahoz Katalégus ¥ —*
o kérésre megrendelhets: 0,90 és 12,05 mm @ k&zstt, 0,01 mm-es méretlépcsdvel 2016/17 = .
10-227. oldal
[ J [ J
Elgtolds f Elgtolds f
DH7 LI L o I acél <1000 N/mm2 S DH7 L L bt acél < 1000 N/mm2 s
mm mm mm mm (ikkszdm € mm mm mm mm Cikkszdm €
mm/ford mm/ford
1,5 8 40 1,5 3 0,10 1610010015 20,50 8,5 33 117 8,0 ) 0,13 1610010085 32,90
2,0 11 49 20 4 0,10 1610010020 18,70 9,0 36 125 9,0 6 0,15 1610010090 30,20
25 14 57 25 4 0,10 1610010025 18,70 95 36 125 9,0 6 0,15 1610010095 33,50
3,0 15 61 3,0 6 0,10 1610010030 17,50 10,0 38 133 10,0 6 0,15 1610010100 30,20
35 18 70 35 6 0,10 1610010035 20,50 11,0 4 142 10,0 6 0,15 161001 0110 42,40
40 19 75 40 b 0,10 1610010040 18,80 12,0 44 151 10,0 b 0,20 1610010120 43,60
45 21 80 45 6 0,10 161001 0045 20,30 13,0 44 151 10,0 8 0,20 1610010130 50,80
5,0 23 86 50 6 0,10 1610010050 19,50 14,0 47 160 12,5 8 0,20 1610010140 52—
55 26 93 56 6 0,13 1610010055 26,10 15,0 50 162 12,5 8 0,20 1610010150 53,20
6,0 26 93 56 6 0,13 161001 0060 20,50 16,0 52 170 12,5 8 0,20 161001 0160 54,80
6,5 28 101 63 [) 0,13 161001 0065 25,60 17,0 54 175 14,0 8 0,25 1610010170 65,20
7,0 31 109 7,1 6 0,13 1610010070 25,60 18,0 56 182 14,0 8 0,25 1610010180 66,80
15 31 109 7,1 6 0,13 1610010075 28,60 19,0 58 189 16,0 8 0,25 1610010190 79,20
8,0 33 117 8,0 6 0,13 1610010080 26,10 20,0 60 195 16,0 8 0,25 1610010200 75,60
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperétvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzeft acél
-8 | ©alkalmas <700 W/mm? | <1000 N/mm | < 140 N/ | frrit,/martenz. | ausztentes | duplex 66/67S oo | divizetek | <3ome | =M | <8w%si | 28%si | Rewwol |on/c/Ouop| <ssHRe | <o | =60Re
£ ® o O ® o O|O0 | O
= 8-10 68 46 810 810 15-20 15-20 8-12
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

TORN® NC gépi dorzsarak

oE)

N o) o) w) o

/

Ve/tz

J

hasonlé DIN 212/8093

NC szar hidraulikus tokményokba és nagy pontossagu tokméanyokba térténé befogasra

nagy kérfutdsi pontossag

¢ D forma t — —!1‘
* hengeres szdr, csavarthornyd, jobbra vags ¥ p —F
* 13,0 mm Q-ig keményfém, 14 mm -1l acélszarral e L
* &tmend furatok dérzsdrazdasdhoz ';‘:;;127;’;
zsdkfuratokhoz is alkalmas 10:232. aldl
[ ) [ )
Elgtolds f Elgtolds f
DH7 D1 he L Ll acél <1000 N/mm2 T DH7 D1 he L L acél <1000 N/mm2 -
mm mm mm mm (ikkszdm € mm mm mm mm Cikkszdm €
mm/ford mm/ford
1,0 1 34 6 3 0,15 1630050010 30,50 55 [) 93 26 b 0,18 1630050055 43,40
1,2 1 34 b 3 0,15 1630050012 30,50 6,0 [) 93 26 b 0,18 1630050060 42,70
14 2 40 8 3 0,15 1630050014 30,50 6,5 6 101 28 6 0,18 163005 0065 53,20
1,5 2 40 8 3 0,15 1630050015 29,70 7,0 8 109 31 6 0,18 1630050070 53,20
1,6 2 43 9 3 0,15 1630050016 30,50 8,0 8 17 33 6 0,18 1630050080 52,50
1,8 2 46 10 4 0,15 1630050018 30,50 9,0 10 125 36 6 0,20 1630050090 67,90
20 2 49 11 4 0,15 1630050020 29,70 10,0 10 133 38 b 0,20 1630050100 71,40
22 8 53 12 4 0,15 1630050022 30,50 11,0 10 142 4 6 0,20 1630050110 75,60
25 3 57 14 4 0,15 1630050025 29,70 12,0 10 151 44 6 0,25 1630050120 79,80
28 3 61 15 6 0,15 1630050028 30,50 13,0 10 151 44 8 0,25 1630050130 98—
29 3 61 15 6 0,15 1630050029 30,50 14,0 14 160 47 8 0,25 1630050140 101,—
3,0 3 61 15 b 0,15 1630050030 29,70 15,0 14 162 50 8 0,25 1630050150 116,
3.2 4 65 16 6 0,15 1630050032 30,50 16,0 14 170 52 8 0,25 1630050160 119~
35 4 70 18 6 0,15 1630050035 29,70 17,0 14 175 54 8 0,30 1630050170 157,50
40 4 75 19 6 0,15 1630050040 29,70 18,0 14 182 56 8 0,30 1630050180 151~
45 5 80 21 b 0,15 1630050045 44,10 19,0 16 189 58 8 0,30 1630050190 203~
5,0 5 86 23 [} 0,15 1630050050 42,70 20,0 16 195 60 8 0,30 1630050200 183,50
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
g © alkalmas <700 N/mm. | <1000 N/mm? | < 1400 W/mm? | orit,/martenz. | _ausztenies | duplex Go/ets | oo | Gtvzetek | <somre | >30mc | <susi | =8%si | Reaie [oK/G/Dwop| <5SHRe | <60MRe | =60HRe
£ e o o e o ® | o ‘ ‘
= 10-15 812 610 10-15 812 812 812 1525 20-30
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




THERMBRILL° Termofuré (folyatofurod)

Kis falvastagsagnal gyakran csak 1-2 menet kialakitésara van lehetéség. Ez azonban rendszerint nem elegendé o
nagy teherbirast menetekhez. A THERMDRILL eljaréssal mésodperceken belil, mindéssze két munkalépésben rend-
kivil stabil menetes perselyeket hozhat létre. Elfordulésbiztos és ellendllé a rezgésekkel szemben. Idedlis megoldas

vékony falt lemezekhez, csévekhez és profilokhoz, mivel a menetes perselyek egy anyagbdl késziltek.
a tovabbiakban nem billeg, nem lazul meg és nem fordul el
nincs szikség tovabbi betétekre

kilénésen alkalmas kér keresztmetszeti csévekhez
a lemezeknél és az iireges profilokndl is biztos tartas

nem képzédik hulladék, a surlédasi hét hasznositd forgécsmentes eljgrés

a formdzott és nem vagott menet jobb menetmindséget eredményez (anyagrégzités)

a szerszadmok hosszu élettartama a poligoncsiszolt keményfémnek kdszénheté

Alap szerszamkészlet
* ER32 szorftopatronokkal az M4-M10-hez

Felfogds Tartalom
(ikkszdm €
T = e e
Wy PO o e T oo,
FORM tipusu szerszamkészletek
¢ menetformdazéval
¢ galléros hiivelyekhez
* A FORM tipus véllat alakit ki a felfelé folyé anyagbsl
Menet Kivitel t mox.
mm (ikkszm €
M4 rovid 1,5 1029100040 79,90
M4 hosszd 25 1029200040 79,90
M5 rovid 20 1029100050 82,90
M5 hosszd 3,0 1029200050 82,90
M6 rivid 20 1029100060 89,90
Mé hosszi 35 102920 0060 89,90
M8 rovid 25 1029100080  105,~
M8 hosszd 40 1029200080  105,~
M10 rvid 2,5 1029100100 126,~
M10 hosszd 45 1029200100 126,
CUT tipusu szerszamkészletek
¢ menetformdazéval
« gallér nélkili hiivelyekhez
e A CUT tipus simdra vagja le a felfel¢ kigllé anyagot
Menet Kivitel t mox.
mm (ikkszdm €
M4 rovid 20 1029300040 103,—
M4 hosszd 4,0 102940 0040  103,~
M5 rivid 30 102930 0050  125,~
M5 hosszg 45 1029400050  125,~
M6 rvid 3,0 102930 0060  139,~
M6 hosszd 50 102940 0060  139,~
M8 rivid 4,0 1029300080  159,~
M8 hossz( 6,0 1029400080  159,~
M10 rvid 40 1029300100 179,—
M10 hosszd 6,5 1029400100 179,—

Katalégus
2016/17
10-192. oldal



SARA Tarcsamaro

L oIN | Ty
HS”J 1834J NJ b .

* keskeny kivitel

* 3 oldalu vagas

* N tipus, kereszifogazas

* DIN 138 szerinti hossz4 horonnyal

* stabil, egyenletes vagds a keresztfogazasnak kdszénhetéen

* optimdlis forgdcselvezetés a nagyméret( forgacskamréknak készénhetsen

o A maréélek szabaddd vagjak magukat, igy megakaddlyozhaté a beragadas

Katalégus

2016/17
20-11. oldal
Dislé Nl D1 H7 Fogsztim s Dis16 Skl D1 H7 Fogsztim .

mm mm mm Cikkszdm € mm mm mm (ikkszdm €
63 1,6 22 28 2101050001 58,10 125 2,0 32 40 2101050023 93,60
63 2,0 22 28 2101050002 53— 125 25 32 40 2101050024 95,90
63 25 22 28 2101050003 54,20 125 3,0 32 40 2101050025 98,30
63 3,0 22 28 2101050004 53, 125 40 32 40 2101050026 95,20
63 4,0 22 28 2101050005 55,40 125 50 32 40 2101050027 102,50
80 2,0 27 32 2101050008 62,40 125 6,0 32 40 2101050028 110,
80 25 27 32 2101050009 63,60 160 2,0 40 48 2101050031 150,
80 3,0 21 32 2101050010 62, 160 3,0 40 48 2101050033 148,—-
80 40 27 32 2101050011 58,10 160 4,0 40 48 2101050034 142,
100 2,0 32 36 2101050015 76,50 160 50 40 48 2101050035 149,50
100 3,0 32 36 2101050017 74,10 160 6,0 40 48 2101050036 159,50
100 40 32 36 2101050018 76, 160 8,0 40 36 2101050037 183,
100 50 32 36 2101050019 80,50 200 3,0 40 52 2101050041 202,50
125 1,6 32 40 2101050022 97,50 200 10,0 40 40 210105 0046 299,50
@ kivdléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperétvizet Fe/NiCo-clapi Aluminium Réz Grafit edzett acél

-8 | o akalmas <700 N/mme | <1000 N/mm | < 1400 N/mme | ferit/morten. | _avsztenies | duplex 66/6TS ooc | Otvizetek | <aome | =30mc | <8usi | 28%si | Renomer |or/K/Ouop| <sSHRe | <60mke | Z60HRe

£ O[O0 OO0 OlO0|O

= 2027 15-22 10-15 512 512 510 20-25 20-25 100-200 | 100-200 | 30-50

Végdsi sebesség Vc m/min. Afelti irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

4 ra K4 » *
VAN HOORN _J CARBIDE Egyelu szarmaro

w0 ) £ ) )l )

* kifejezetten nemvas fémekhez

[ J [ J
el ol 3 ¥
D DI Ll L Fx45° Elgtolds fz Elgtolds fz v v
mm mm mm mm mm aluminium < 8% Si aluminium < 8% Si Cikkszdm € 4
mm/fog mm/fog Fxd5° h & L’l ‘
1,0 3 5 38 - 0,01225 0,0175 2500010010 29,70
20 3 8 38 - 0,02765 0,0395 2500010020 24,40
25 3 9 38 - 0,0329 0,047 2500010025 24,40
3,0 3 12 38 0,10 0,04025 0,0575 2500010030 23,85
40 4 12 50 0,10 0,0455 0,065 2500010040 25,70
50 5 15 50 0,15 0,056 0,08 2500010050 31,10
6,0 6 16 50 0,20 0,06825 0,0975 250001 0060 30,80
7,0 7 20 60 0,20 0,07525 0,1075 2500010070 43,40
8,0 8 20 60 0,25 0,08575 0,1225 2500010080 41,85 -
10,0 10 22 70 0,30 0,105 0,15 2500010100 60,70 ’;‘g;'g’/g;‘;
12,0 12 25 75 0,35 0,1295 0,185 2500010120 75,80 20-65. oldal
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvzet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
8 | o akalmos <700 N/mm. | <1000 N/mm? | < 1400 W/mm? | orit,/martenz. | ausztenites | duplex 66/6TS oo | divizetek | <3ome | =3om | <8w%si | 28%S | Rewwoel |on/c/Duop| <SR | <o | =60k
5 ® | ® O
= 100-400 | 100250 | 100-200
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A feltij irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




SARA Nagyolé maré

DIN
844

o

oy )

18358

) v v

A

Ve/fz

¢ rovid

¢ hatrakészériilt recés profil
* @ 20 mm-ig kézépen vag

U
—s B

[ )
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? Cikkszdm € Cikkszam € v DN Ly
mm/fog L
6,0 13 57 6 4 0,009 2250300060 13,25 2250400060 16,90 l:; L ‘
8,0 19 69 10 4 0,014 2250300080 15,05 2250400080 18,70
10,0 22 72 10 4 0,018 2250300100 15,55 2250400100 19,20
12,0 26 83 12 4 0,022 2250300120 17,50 2250400120 21,20
14,0 26 83 12 4 0,022 2250300140 20,80 2250400140 29,50
16,0 32 92 16 4 0,027 2250300160 22,60 2250400160 31,40
18,0 32 92 16 4 0,027 2250300180 27,25 2250400180 36,10 -
20,0 38 104 20 4 0,033 2250300200 33,40 2250400200 42,- ‘;'g;'?g;‘; .
25,0 45 121 25 5 0,04 2250300250 52,90 2250400250 64,40 20-28. o{dnl
@ kiviléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCoalapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
© alkalmos <700 W/mm | <1000 N/ | < 1400 N/ | frrit/martenz. | avsztentes | duplx 66/6TS oo6 | Oivizetek | <aome | =30 | <ausi | =8%si | Rewvmet [oRK/CRK/Duop| <55HRe | <60MRe | 260Hk
§ | 225030 o O O 10O
% 25-30 25-30 1825 1825 25-30 25-30
% 225040.... . . O O
5060 4555 3545 3545 45-55 45-55
Vigdsi sebesség Vc m/min. Afelti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

SARA° MULTI-V multifunkcios szerszam

-

X

120°

J

b

60°

| £ ljmn) =) w] )

4

Ve/tz

* megerdsitett hengeres szar
* Szerszamanyag t6mér keményfém K15F TiAIN-bevonattal
* Mards, frés, sillyesziés egy szerszammal
* Kilsnssen alkalmas CNC megmunkalési kézpontokon valé hasznélatra
* akdr nyolc megmunkalési folyamat szerszamcsere nélkil
e 120°banis - l&sd a katalégust

Dz

D ——

T t — ]
D D1 -I = {
e - _
L Katalogus
2016/17
L 20-65. oldal
[ )
[ [ il
D L L1 Dl 02 Elétolds fz Elétolds fz 60° 90°
mm mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? acél < 1000 N/mm? (ikkszm € (ikkszdm €
mm/1 mm/1
1,0 39 2,0 3 0,10 0,003 0,006 2515460100 36,25 2515490100 29,80
15 39 3,0 3 0,15 0,003 0,006 2515460150 36,25 2515490150 29,80
20 39 40 3 0,20 0,004 0,008 2515460200 36,25 2515490200 29,80
25 39 50 3 0,25 0,004 0,008 2515460250 36,25 2515490250 29,80
3,0 50 6,0 4 0,30 0,004 0,008 2515460300 45,75 2515490300 36,70
4,0 50 8,0 5 0,40 0,004 0,008 251546 0400  48,— 2515490400 38,25
50 50 10,0 6 0,50 0,006 0,013 2515460500 50,25 2515490500 40,10
6,0 60 12,0 8 0,60 0,006 0,013 2515460600 61,50 2515490600 49,10
8,0 70 16,0 10 0,80 0,012 0,025 2515460800 85,50 2515490800 68,25
10,0 70 18,0 12 1,00 0,012 0,025 2515461000 109,50 2515491000 87,50
12,0 70 20,0 12 1,20 0,017 0,04 2515461200 108,— 2515491200 86,50
16,0 80 26,0 16 1,60 0,02 0,05 2515461600 157,50 2515491600 124,50
20,0 100 32,0 20 2,00 0,027 0,062 251546 2000 265, 2515492000 215,—
@ kivléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdtvizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
8 | o akalmos <700 N/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/mm | ferit,/martenz. | _ouszenites | duplex 66/6TS ooc | divizetek | <some | =3om | <8w%si | 28%si | Rewol |oR/c/Duop| <sSHRe | <60 | =60k
£ ® o o ® ® O O ® | O|O
= 40-75 35-40 30-35 30-35 30-35 35-40 30-35 25-30 10-20 100-150 | 50-120 | 60-80
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A feltij irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelgen kell modositani




SARA Szarmaro
Uy ) T ) e L

¥ T
D Dr
* révid és hosszu kivitel vy v
¢ Ultra finomszemcsés t6mér keményfém szerszémanyag, TiAIN bevonat i:f Ly T’l ‘|
rovid [ ) [ ]
D L1 L D1 Elgtolds fz El6tolds fz DIN 6535-HA
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? acél < 1000 N/mm? (ikkszam €
mm/fog mm/fog
20 6 40 4,0 0,010 0,055 2540050020 18,15
3,0 8 45 6,0 0,010 0,055 2540050030 25,70
40 11 45 6,0 0,020 0,044 2540050040 25,70
50 13 50 6,0 0,020 0,044 2540050050 25,70
6,0 13 50 6,0 0,020 0,041 2540050060 25,70
70 16 60 8,0 0,030 0,041 2540050070 32,40
8,0 19 60 8,0 0,030 0,041 2540050080 32,40
10,0 22 70 10,0 0,045 0,042 2540050100 48,
12,0 26 75 12,0 0,050 0,042 2540050120 64,80
16,0 32 100 16,0 0,060 0,042 2540050160 111,-
20,0 38 105 20,0 0,080 0,045 2540050200 164,—
révid, menesztéfelilettel [ ) ()
Cr I N —
D L1 L D1 Elgtolds fz El6tolds fz DIN 6535-HB
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? acél <1000 N/mm?2 (ikkszm £
mm/fog mm/fog
3,0 8 45 6,0 0,010 0,055 254006 0030 25,70
40 1 45 6,0 0,010 0,044 254006 0040 25,70
50 13 50 6,0 0,020 0,044 254006 0050 25,70
6,0 13 50 6,0 0,020 0,041 254006 0060 25,70
70 16 60 8,0 0,020 0,041 254006 0070 32,40
8,0 19 60 8,0 0,030 0,041 254006 0080 32,40
9,0 19 70 10,0 0,030 0,041 2540060090 48,
10,0 22 70 10,0 0,040 0,042 254006 0100 48,
11,0 22 75 12,0 0,045 0,042 2540060110 64,80
12,0 26 75 12,0 0,050 0,042 2540060120 64,80
16,0 32 100 16,0 0,060 0,042 2540060160 111,~
20,0 38 105 20,0 0,080 0,045 254006 0200 156,~
25,0 45 120 25,0 0,100 0,058 254006 0250  285,~
° : _—
[ == | mll -
D L L Dl Elgtolds fz Elétolds fz DIN 6535-HA
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? acél <1000 N/mm?2 Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
20 8 40 40 0,010 0,055 254007 0020 20,60
30 12 50 6,0 0,010 0,055 254007 0030 30,20
40 15 50 6,0 0,020 0,044 254007 0040 30,20
50 20 60 6,0 0,020 0,044 254007 0050 30,20
6,0 20 60 6,0 0,020 0,041 254007 0060 30,20
8,0 25 70 8,0 0,030 0,041 254007 0080 37,10
10,0 30 90 10,0 0,040 0,042 2540070100 56,90
12,0 30 90 12,0 0,050 0,042 2540070120 77,50
14,0 40 110 16,0 0,060 0,042 2540070140 111,-
16,0 50 110 16,0 0,060 0,042 254007 0160 147~ —
20,0 55 110 20,0 0,080 0,045 254007 0200 245,~ ’;‘g;’g;l;‘; .
25,0 75 140 25,0 0,100 0,058 254007 0250  395,~ a 20-46. oldaltél
@ kivdlan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperétvzet Fe/NiCo-clapd Aluminium Réz Grafit edzett acél
8 | o akalmos <700 N/mm | <1000 N/mn | < 1400 N/mm? | forit,/mrtenz. | _auszentes | duplex 66/6TS oo | oivizetek | <some | a0MR | <8usi | 28%Si | Reawos |GRl/CHR/Duop| <5sHRe | <60HR | =60Hkc
g ®o o o o o ® O
= 60-80 5070 | 4070 3545 40-50 80-100 | 7595 25-30 1520
Vdgdsi sebesség Vic m/min. A feltij irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




SARA Radiuszmarod

) 1)

| U ) ]

£

Ve/fz

* hosszU és extra hosszu kivitel
* Ultra finomszemcsés tomadr keményfém szerszamanyag, TiAIN bevonat

60 HRC'ig

hosszu [ ]
D 11 L D1 Elgtolds fz
mm mm mm mm acél <1000 N/mm? Cikkszdm €
mm/fog
1,0 25 50 40 0,082 2540110010 23,20
1,5 4 50 40 0,082 2540110015 23,20
20 5 50 6,0 0,082 2540110020 21,40
30 8 60 6,0 0,081 2540110030 21,40
40 8 70 6,0 0,081 2540110040 23,20
50 10 80 6,0 0,078 2540110050 24,20
6,0 12 90 6,0 0,078 2540110060 25,50
8,0 14 100 8,0 0,066 2540110080 40,20
10,0 18 100 10,0 0,066 2540110100 63,50
12,0 n 110 12,0 0,074 2540110120 81,90
16,0 30 140 16,0 0,081 2540110160 138,~
extra hosszu ()
D A} L D1 Elgtolds fz
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog
20 6 80 30 0,082 2541120020 31,20
30 8 100 30 0,081 2541120030 31,20
40 8 100 40 0,081 2541120040 31,20
50 10 120 6,0 0,078 2541120050 31,20
6,0 10 120 6,0 0,078 2541120060 31,20
8,0 14 140 8,0 0,066 2541120080 55,40
10,0 18 180 10,0 0,066 2541120100 103,50 —
12,0 7 200 120 0,074 2541120120 135,~ Katalégus §
160 30 250 160 0,081 2541120160 230, ’ é‘;’%’j
@ kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperdvizet Fe/NiCo-clapi Aluminivm Réz Grafit edzett acél
o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mn? | ferrit /martonz. | austenites duplex 66/61S 666 itvizetek | <3ome | >0 <8%Si 28%Si | Resovizet [GPK/CRK/Durop.|  <55HRe | <6OMRe | 2 60HRe
E s e o o ® o e o
% 150-170 | 120-150 | 100-140 | 60-100 | 60-100 180-220 | 160-200 60-80 5060
= . ® o o e o
120-150 | 100-130 | 90-130 | 45-80 4580 50-70 40-50
Vdgdsi sebesség Vc m/min. Afelti irdnyértékeket a munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani

SARA" SARA-MINI be- és leszuro készlet

* hornyok készitése (SG)
o két vagoél minden valislapkan
e 1,1 mm lapvastagsdg, T max. 6 mm leszoré munkdlatokhoz is alkalmas
* TiN bevonatt valislapkak, ISO P és 1ISO M
* A lapkafészek Torx csavaros régzitése a vagéél nagyfoky ismétlési és pozicio-

ndldsi pontossagat garantdlia

Tartalom
(ikkszdm €
1 tartd 12 x 12 x 120 mm, jobbos kivitel
1-1 HM lapka hornyokhoz: 0,9-1,1-1,3-1,6-1,85 mm 3620010001 175,-

HM mindség P25,/PVD TIN bevonat (IS0 P M)

30-158. oldal

Katalégus §
2016/17



ATORN' RockTec 52 szarmaro

o | Uy ) o | U £

¢ alakdszoriiléssel
* az 52 HRc-ig, ill. 65 HRc-ig terjedé anyagok megmunkalasahoz
Vagési tolerancia: 3,0-20,0 mm & esetén = 0/~ 0,020 mm

¢ Ultra finom szemcsés t6mér keményfém szerszamanyag
RockTec 52: AlITiN-bevonatos
RockTec 65: TiSiN-bevonatos
* Homlokszég 3°

Katalégus
2016/17
i 20-99. oldal
Standard [ ) [ )
[ mlll [ mlll
De8 1 12 L D3 D1 hé Elgtolds fz RockTec 52 Elgtolds fz RockTec 65
mm mm mm mm mm mm acél < 1400 N/mm? (ikkszdm € edzeft acél = 60 HRc (ikkszdm €
mm/L mm/L
3,0 9 15 50 28 6,0 0,02 2570030030 21,20 0,015 2570040030 23,10
40 12 20 50 37 6,0 0,02 257003 0040 21,20 0,02 257004 0040 23,10
50 15 20 50 46 6,0 0,03 2570030050 21,20 0,025 2570040050 23,10
6,0 16 20 50 55 6,0 0,03 257003 0060 21,20 0,038 257004 0060 23,10
8,0 20 30 64 74 8,0 0,04 257003 0080 33,50 0,05 2570040080 36,90
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,05 2570030100 45,20 0,052 2570040100 50,50
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570030120 51,60 0,06 2570040120 61,60
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,08 2570030160 90,40 0,07 2570040160 108,—
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,1 257003 0200 124,— 0,08 257004 0200 130,—

Készletek
Tartalom
(ikkszdm €
Tomar keményfém készlet, 40°, @ 6,/8/10/12 mm, 4 éd, RockTec 52 257003 0001 149,
Tomor keményfém készlet, 40°, @ 6,/8/10/12 mm, 4 616, RockTec 65 257004 0001 159,
Katalogus
2016/17
a 20-100. oldaltol
hossz0 o ()
[ il [ mlll
De8 L1 12 L D3 D1 hé Elgtolds fz RockTec 52 Elgtolds fz RockTec 65
mm mm mm mm mm mm acél < 1400 N/mm2 (ikkszdm € edzett acél = 60 HRc (ikkszdm €
mm/Z mm/Z
3,0 5 30 75 28 6,0 0,02 2570050030 30,10 0,015 257006 0030 34,10
4,0 8 32 75 37 6,0 0,02 2570050040 30,10 0,02 257006 0040 34,10
50 9 32 75 46 6,0 0,03 2570050050 30,10 0,025 257006 0050 34,10
6,0 10 40 75 55 6,0 0,03 2570050060 30,10 0,035 257006 0060 34,10
8,0 12 40 75 74 8,0 0,04 2570050080 38,60 0,05 257006 0080 43,60
10,0 14 60 100 9,2 10,0 0,05 2570050100 59,20 0,055 2570060100 67,20
12,0 16 60 100 11,0 12,0 0,06 2570050120 69, 0,06 2570060120 78,
16,0 22 85 125 15,0 16,0 0,08 2570050160 103, 0,07 257006 0160 116,50
20,0 26 85 125 19,0 20,0 0,1 2570050200 195,~ 0,08 257006 0200  220,—
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperévizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzeft acél
© alkalmas <700 N/t | <1000 N/mn | < 1400 N/t | ferit/mrtenz. | _auszentes | duplex 66/6T5 oo | divizetek | <some | =M | <aw%si | 28%si | Rewwoel |on/c/Duop| <ssHRe | <o | =60
- e o o e o o o o °
140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 100-120 [ 100-120 | 80-100 | 80-100 | 7090 60-80
E [ 57008 o 0100 ® o |0
% 160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
S p— e o o e o o o o o
120-140 | 110130 | 80-110 [ 90-110 | 90110 | 7090 | 90-110 | 90-110 | 7090 7090 60-80 5070
25706.. o 0100 e o o
140-160 200-260 | 200-260 | 200-260 100-130 | 100-130 | 70-100
Vdgdsi sebesség Ve m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




TORN'" Toruszmaroé RockTec, rovid vagoél

VHMJ MZJ %’;‘H”J “J M@:J v!;zj

* alakdszoruiléssel

* az 52 HRc-ig, ill. 65 HRc-ig terjedé anyagok megmunkalasahoz
Radiusztirés: 0/-0,01 mm

¢ Ulira finom szemcsés t6mér keményfém szerszamanyag
RockTec 52 (A[TiN) 52 HRcig: 3° homlokszsg

RockTec 65 (TiSiN| 65 HRcig: Homlokszég -6°~10°

Standard o @
[ il [ mll
De8 L1 12 L D3 Dlhe R El6tolds fz RockTec 52 El6tolds fz RockTec 65
mmommommommommoommommo ol <1400 N/mm? Cikkszdm € edzett acél = 60 HRc (ikkszdm €
mm/Z mm/L
30 4 14 60 28 60 03 0,02 257017 0001 23,80 0,015 257018 0001 26,20
30 4 14 60 28 60 05 0,02 2570170002 23,80 0,015 2570180002 26,20
40 5 16 60 37 60 03 0,02 2570170003 25,40 0,015 257018 0003 28,50
40 5 16 60 37 60 05 0,02 2570170004 25,40 0,015 257018 0004 28,50
50 6 18 60 46 60 03 0,03 2570170005 27,80 0,025 257018 0005 28,50
50 6 18 60 46 60 05 0,03 2570170006 27,80 0,025 257018 0006 28,50
60 7 20 60 55 60 05 0,03 2570170007 31,40 0,025 257018 0007 33,20
60 7 20 60 55 60 10 0,03 2570170008 31,40 0,025 257018 0008 33,20
80 9 26 64 74 80 05 0,04 2570170009 38,80 0,05 257018 0009 46,
80 9 26 64 74 80 10 0,04 2570170010 38,80 0,05 2570180010  46,—
100 11 31 70 92 100 1,0 0,05 2570170011 54,- 0,05 2570180011 59,20
100 11 31 70 92 100 20 0,05 2570170012 54,— 0,05 2570180012 59,20
120 13 37 75 11,0 120 1,0 0,06 2570170013 70,40 0,06 2570180013 80,80
120 13 37 75 11,0 120 20 0,06 2570170014 70,40 0,06 2570180014 80,80
160 17 43 90 150 160 1,0 0,08 2570170015 115,- 0,07 257018 0015 135,-
160 17 43 90 150 160 20 0,08 2570170016 115,— 0,07 2570180016 135,
hosszu o ()
[ wll = |
De8 L1 12 L D3 DIhe R El6tolds fz RockTec 52 Elétolds fz RockTec 65
mm omm omm ommommommommo gl < 1400 N/mm? (ikkszm € edzett acél = 60 HRe Cikkszdm £
mm/Z mm/Z
30 5 30 75 28 60 03 0,02 2570190001 29,40 0,015 2570200001 34,10
30 5 30 75 28 60 05 0,02 2570190002 29,40 0,015 2570200002 34,10
40 8 32 75 37 60 03 0,02 2570190003 29,40 0,015 2570200003 34,10
40 8 32 75 37 60 05 0,02 2570190004 29,40 0,015 2570200004 34,10
50 9 32 75 46 60 03 0,03 257019.0005 29,40 0,025 2570200005 34,10
50 9 32 75 46 60 05 0,03 2570190006 29,40 0,025 2570200006 34,10
60 10 40 75 55 60 05 0,03 2570190007 33,40 0,025 2570200007 37,20
60 10 40 75 55 60 10 0,03 2570190008 33,60 0,025 2570200008 37,20
80 12 40 75 74 80 05 0,04 2570190009 45,20 0,05 2570200009 49,20
80 12 40 75 74 80 10 0,04 2570190010  46,— 0,05 2570200010 49,20
100 14 60 100 92 100 1,0 0,05 2570190011 63,20 0,05 2570200011 68,—
100 14 60 100 92 100 20 0,05 2570190012  64,— 0,05 2570200012  68,—
120 16 60 100 11,0 120 1,0 0,06 2570190013 76,80 0,06 2570200013 83,20
120 16 60 100 11,0 120 20 0,06 2570190014 77,60 0,06 2570200014 83,20 =
160 22 85 125 150 160 1,0 0,08 2570190015 143,— 0,07 2570200015 164, Katalégus
160 22 85 125 150 160 20 0,08 2570190016 144, 0,07 2570200016 168,— a 20-1092.'3)’34:67
« | @ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuperctviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit edzeft acél
E © alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferit /martenz. | avsatenites duplex 66/6T5 666 itvizetek | <3omre > 30 HRe <8%Si >8%Si Rézbivozet | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
3 | .. ® o o ® & o o o ®
= 140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 80-100 | 7090 60-80
Z s, ® o o e &6 o o o o
K] 120-140 | 110-130 | 80-110 | 90-110 | 90-110 | 7090 | 90-110 | 90-110 | 7090 | 7090 | 60-80 5070
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani
« | @ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szupertvizet Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit edzett acél
& | oakalmos <700 N/mm | < 1000 N/mm? | < 1400 W/mm? | erit,/martenz. | _ousztentes | duplex 66/6TS ooc | Oivizetek | <some | =som | <swsi | 28%si | Revi |oA//Duop| <R | <6omRe | 260mRe
3 0. O © 1010 ® o o
5 160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
£ | 5. O O 0|0 ® o o
2 140-160 200-260 | 200-260 | 200-260 100-130 | 100-130 | 70-100
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A felti irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani




SARA Szarmaro

o o U @) 35 ) ) =

* alakészoériléssel
* Vdltakozé spiralszég és osztas a rezgésmentes marashoz
o Fveédééllel a hosszabb élettartom érdekében

* szdraz megmunkdlasra is alkalmas v B
2 <N |
F L — .
[ ) [ ) > >
[ il
D L1 12 L D3 D1 Fx45° 1 Elgtolds fz Eldtolds fz
mmo omm o mm mmommmm mm acél <1000 N/mm? ~ acél < 1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog mm/fog r
3,0 8 18 57 28 6 013 4 0,008 0,009 2541330030 23,20
40 121 57 36 6 018 4 0,013 0,015 2541330040 23,20
50 13 21 57 46 6 020 4 0,021 0,025 2541330050 23,20
60 13 21 57 55 6 020 4 0,021 0,025 2541330060 23,20
80 19 27 63 75 8 020 4 0,027 0,032 2541330080 31,20
90 2 32 72 85 10 030 4 0,027 0,032 2541330090 44,
100 22 32 72 95 10 030 4 0,044 0,052 2541330100 44,
10 2 38 8 105 12 030 4 0,044 0,052 2541330110 54,40
120 2 38 8 15 12 030 4 0,044 0,052 2541330120 54,40
130 26 42 83 125 14 030 4 0,059 0,07 2541330130 71,20
140 26 42 83 135 14 030 4 0,059 0,07 2541330140 71,20
160 32 44 92 155 16 040 4 0,059 0,07 2541330160 92,80
180 32 50 100 175 18 040 4 0,071 0,084 2541330180 127,20
200 38 54 104 195 20 050 4 0,071 0,084 2541330200 140,—
250 42 65 121 240 25 050 4 0,077 0,091 2541330250 284,—
5 részes szarmaré készlet
Tartalom -
Cikkszdm € Katalogus
— - : 2016/17
Tomor keményfém készlet, 35°/38°, 8 6,/8/10/12/16 mm, 4 &6, TiAIN 2541331005 159, 20-58. oldal
@ kivildan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Tifdn- | Szupertvizet Fe/Nioalapi Aluminium Réz Grafit edzett acél
§ | o dlkalmas <700 N/ | <1000 N/mn? | < 1400 N/ | ferit/morenz. | _auszentes | duplex 66/6T5 oog | Oivozetek | <aome | >3omc | <swsi | >8%5 | Resvoer |om/c/Ouop| <SR | <6omRe | >60Re
£ e o o o o
i 115-1351100-120 | 60-80 5075 5075 100-140 | 100-140
Végdsi sebesség Ve m/min. Afeltid irdnyértékeket o munkadarab régzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani

A DRN® Sarokmaré 90°

* SDMT 1205 PDR.69 ISO-marélapkdakhoz
* pontosan 90°
* belsé hitéfolyadék-bevezetés
éltalénos sarokmards és sikmards
* a befogdszerkezethez kézel hasznalhatd
felforas kérinterpoldciéval
lapkakivitel 4 vagséllel lapkanként
forgacsoldasi mélység max. 10,5 mm-ig

D D1 H7 L H 1 Behiz6 nyomaték max.
mm mm mm mm Nm (ikkszdm €
40,0 16,0 40 10,5 4 4,01 262547 0040  265,—
50,0 22,0 40 10,5 5 4,01 262547 0050 205,
63,0 22,0 40 10,5 6 4,01 262547 0063  265,—
80,0 27,0 50 10,5 6 401 2625470080 309~
100,0 32,0 50 10,5 8 4,01 2625470100 399,
1250 40,0 63 10,5 9 4,01 2625470125  469,~
Valtélapkak so@mMEE
150eldlés o Cikkszlt;lrg 4625 c
SDMT 1205 PDR69 10 2833102765 12,99

Katalégus
2016/17
20-165. oldal




TORN" Szarmaré és feltizhetoé maré 89,5°

L]

* SP.T 09T3 marélapokhoz

* pozitiv valtélapka-alapforma

o 4 vagoél valislapkanként

* Gyengébb hajtést gépeken is haszndalhaté
* Kivald minéségu feliletekhez

* Sorjatlan mards

* belsé hitéfolyadék-bevezetés

o Szallités szorftéesavarokkal és kuleesal

A DIN 1835B szerinti szarmaré
D D1 H L1 L 1 Behoz6 nyomaték max.
mm mm mm mm mm Nm (ikkszdm €
25 25 9 44 100 2 2,68 265003 0025 109,
32 32 9 50 110 3 2,68 2650030032 129,-
40 32 9 45 115 4 2,68 265003 0040 165,

D1—|
L
! ® w\8'9,5° 1,_,
=
Feltizheté maré
D L D1 1 H Behizo nyomaték max.
mm mm mm mm N-m (ikkszdm €
40 40 16 4 9 2,68 265004 0040 149, .
50 40 2 5 9 2,68 265004 0050 165, ';‘:,’;'27;’;
63 40 22 6 9 2,68 265004 0063  189,— 20-178. oldal
80 50 27 7 9 2,68 265004 0080 205,
100 50 32 8 9 2,68 265004 0100 259,
SPMT
F m R TORN" 2 HC 4635
simité  kozepes nagyold :E e Cikkszdm € S0P
o o o IS04elélés £ v Ve=110-220
SPMT 097308 [ (@) HC4635 | 10 263008 0009 8,99 ISOM _
N e=70-130
e 1SO K
Ve=120-230
Simité / kozepes megmun- Ve= [m/min] f2=0,05-0,18
kalas fz=[mm//fog]
ap=[mm] ap=05-50
SPGT ALU
e R TORN’ 2 HW 4415
simiro jozepes nagyolo o jg g CIkkSZﬁm € Iso “
° o ° 150jelélés = Alu/nem vas Vc=200-700
SPGT 09T308-ALU ® | HW4415 | 10 263009 0009 13,95 L
V= [m/min] f2=0,10-0,20
fz=mm/fog]
ap = [mm] ap=0,5-5,0
univerzdlis alkalmazds
Katalégus
2016/17
20-223. oldal




ATORN" Masolé maré, belsé hitofolyadék-bevezetéssel

* masolémardshoz, radiuszmardshoz, sillyesziékek és alakzatok kontormarasahoz

* akerek valtdlapka alaksszorulése dltal ferde és axidlis beszurémardshoz alkalmas

* belsé hitéfolyadék-bevezetés

FeltGzheté maré

D R D5 L DI apmax. I megfeleld valté- Behiz6 nyomaték max.
mm mm mm mm mm mm lopkdk N-m (ikkszdm £
005 % M4 16 25 6 RD..1003M0. 27 2606114200 149,
5200 6 4 50 2 3 5 RD..12T3MO. 27 2606115200 179,—
0 6 4 50 7 3 6 RD..1273Mo. 27 2606116600 175,— or
50 8 4 40 02 4 4 RD..1604Mo. 4 2606115201 155~
660 8 4 50 27 4 5 RD..1604Mo. 4 2606116601 165,—
800 8 &0 0 7 4 6 RD..1604M0. 4 2606118000 205, e 8 -
000 8 6 55 32 4 7 RD..1604Mo. 4 2606111000 245,~ ' —4
D ’R
Katalégus
moduldaris becsavarozhaté maré 20-224.106'. %J‘Z
e 10,0 mm, belsé hités nélkil
D R L1 L D1 MD 1 megfelel§ valto- Behizé nyomaték max.
mm mm mm mm mm lapkdk N-m (ikkszdm €
00 25 10 18 9 M6 2 RD..0501MO. 03 2606121000 82,50
150 35 14 B 13 M8 2 RD..0702M0. | 206121500 87,—
150 35 B B 13 M8 3 RD..0702M0. 1 206121501 96,—
200 35 30 30 18 Mo 4 RD..0702M0. 1 2606122000 119,~
250 35 3% 3% 2 M2 5 RD..0702M0. 1 2606122500 159,—
200 5 30 30 18 M0 2 RD..1003M0. 27 2606122001  87,—
250 5 3% 3% 2 M2 2 RD..1003M0. 27 206122501 88,—
%50 5 14 3% N M2 3 RD..1003M0. 27 2606122502 111,—
00 5N 439 M6 4 RD..1003M0. 27 2606123000 125,
30 05 2 489 Me 4 RD..1003M0. 27 2606123501 129,~
0 630 B AN M2 2 RD..1213M0. 27 2606122400  97,—
B0 6 30 489 M6 3 RD..1213M0. 27 2606123502 117,—
Katalogus ¥
2016/17
RDHT 20-219. oldal
sinfl'té kﬁzr:lpes nug|;o|6 SARA g" = Gikkszém € IS0 P SHC 4635
o o o 150-jelslés £ o Ve = 90-250
3 RDHT 0501 MOT ° o) O | O |SHC4635| 10 2391000503 5,20 V- 80230
@ ROHT 0702 MOT ° o O | O |sHC4635 10 2391000703 5,55 Rorsnenis
- RDHT 1003 MoT ° o O | O [sHca635] 10 2391001003 6,35 e Ve=100-280
kézepes megmunkalds | RoiT 1213 MoT [ 0 O | O [sHC4635| 10 2391001203 7,05 IS0 H Ve=80-120
RDHT 1604 MoT ° o o | O [sHcae3s| 10 2391001603 9,70 ':es"g'z
Szuper-ivs- Ve =60-150
Ve [n/min] f2=0,15-12
ap=1,0-50
RDHT - alu
sir:ité kiizr:pes nag|;o|6 SARA ;g [me Cikkszdm € SHW 4415
o o o 150-jelélés = ,A‘u/"efh" . Vc=100-350
SHw magnesez| et
_ RDHT 0501 MOF ° aais | 10 2891010503 475
q RDHT 0702 MOF ° m’; 10 239101003 4,95 P f =_0’2']'0
ap=[mm] ap=0,5-5,0
RDHT 1003 MOF ° i L0 a0 5,20
kizepes megmunklds | o\ 1973 yyof ° S 10 s s L
Katalogus
RDHT 1604 MOF ° L0 w0k 7,9 20222%%]5




SARA' Kénnyifutaso sikmaré 45°

e SEMT 1373 / SEGT 13T3 / XEHW 13T3 ISO-marélapkdakhoz

* @ 125 mm-ig belsé hitéssel

* nagy termelékenység a simitastél a nagyoldsig

o kivalo felulefi minéség

* szdmos alkalmazdsi lehetéség

* univerzdlisan alkalmazhaté acél, rozsdamentes és &ntvény megmunkdlaséndl
o Szallités szorftéesavarokkal és kuleesal

* most valtélapkaval nemvas fém nyersanyagokhoz is

* ap max. 6 mm

szoros osztas

D D mox. D1 L H 1 Behtzo nyomaték max.
mm mm mm mm mm N-m (ikkszdm
50,0 63,0 2 40 6 4 2,68 262550 0050
63,0 76,0 22 40 6 5 2,68 262550 0063
80,0 93,0 27 50 6 [ 2,68 262550 0080
100,0 113,0 32 50 6 7 2,68 262550 0100
1250 138,0 40 63 6 8 2,68 262550 0125
160,0 173,0 40 63 6 10 2,68 2625500160  579,—
200,0 213,0 60 63 [ 12 2,68 2625500200 859,— D1
250,0 263,0 60 63 6 16 2,68 2625500250 1.099,—
— |
rendkiviil szoros osztas g ]
D D mox. D1 L H 1 Behizo nyomaték max.
mm mm mm mm mm N-m (ikkszdm € 4% l
500 63,0 n 40 6 5 2,68 262550 1050 195~ i o |11
63,0 76,0 2 40 6 [ 2,68 262550 1063 235,— D max.
80,0 93,0 27 50 6 8 2,68 2625501080 279,—
100,0 113,0 32 50 6 10 2,68 2625501100  329,— Katalégus
2016/17
1250 138,0 40 63 6 1 268 2625501125 389, 20164, chdel
160,0 173,0 40 63 6 16 2,68 262550 1160 729,—
SEMT
FooM R g JC5040 | JC605W | JC8015 | JC8050
imi y{ n B H 4
e Khipes naayee o £ |B Odadn € Y V-0 V=100 | Ve-100
° ° ° 1S0-jeldlés = Acél -200 -200 -200
[ J JC5040 | 10 288001 0040 6,90 1SO M V=100 V=100
SEMT13T3AGSNPM | @ ° ® | ® | JCc8015 | 10 2880010015 6,90 fordonentes 20 20
1S0 K Ve=150 V=150
(] [ ] JC8050 | 10 288001 0050 6,90 Ontvény -250 -250
univerzdlis alkalmazdas | SEMT 1373 AGSN-KM ([ J JC605W | 10 288001 0605 6,90 1S0 S Ve=30-40 | Ve=20-50
Szuperdivizetek
ISOH _
ey Ve=50-100

V= [m/min] f2=0,1-03
fz=[mm/fog]
ap=[mm] ap = ap. max. 6 mm

Wiper marélapka (simitélapka) kénnyiGfutaso sikmaréhoz 45°

F M R 2 150 JC8003
simité  kozepes nagyold :é ] (ikkszdm £ 50
o - - 150elalés s 0P Ve=200-300
XEHW 1313 AGSN-W [ ([ ® | ® | JC3003 | 10 2880020003 11,20 (IjSO)K Ve = 200-300
ntvény
1S0°S -
Szuperdiviizetek Ve=30-40
Finommegmunkdlds ISOH Ve=70-120
Kemény
V= [m/min] f2=0,1-03
ap =ap. max. 1,0 mm
SEGT
F M R 2 bevonat nélkil
simito  kozepes nagyold 8 ] Cikkszdm €
alla 'E_
° ° . 150-jeldlés ! o Ve =250- 300
bevonat magnesez/ etd
J— SEGT 13T3AGFN-AL [ e 10 2880040005 7,15 fémek
1 . nélkil 5
n Ve=[m/min] fz=01-03
i & fz=[mm/fog]
G’ ap=[mm] ap = ap. max. 6 mm |
Katalogus |
univerzdlis alkalmazds 2016/17

a20-220. oldaltsl




SARA'TUSN 1SO valtélapkak CCGT koszorilt

80° rombuszos, pozitiv 7° keriilete készorilt
egyoldald forgécstsrés kivitel

aluminium, mdanyag és szinesfémek megmunkalésara alkalmas
SW16NT bevonat nélkil

Az ap minimdlis értéke mindig az ,r" sarokradiusz 63%-a

Az ap maximdlis érték a vagdélhossz 63%-a
A vagasiértékjavaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak; a radiusz médositasa esetén a vagasi
értékeket figyelembe kell venni

Katalégus |

2016/17
Forgdcstoré NF4 30-56. oldal
Foo M R | sapatuan g IS0 SW 16 NT
simité  kozepes nagyolo 8 fmer] Cikkszém € 50 K
o o o 150-jelélés £ o Ve-120-200
— . [cco 0602014 olelo| [swient| 10 3666010116 7,50 IS0 N
@ Aunem Ve = 100-2000
_ CC6T 060202F4 olelo| [swient| 10 301026 7,50 méneserets c
CCGT 0402044 ole|o]| [swient| 10 aeeo1036 7,50 If;‘(")eks
wniverzdlisalkelmezds - ccr og13074e4 o|elol| [swient| 0 sesoroere 7,95 Sauprane Ve= 18-85
502 !
k2 CCBT 09T304-NF4 ole|o| [swient 10 seesor0816 7,95 ey T
f (C6T 09T308:NF4 ole|o SWI6NT| 10 3666011016 7,95 = [mm/ford] )
ap=[mm] ap= 0,1-45
CC6T 1204044F4 ole|o]| [swient10 3011216 9,30 .
CC6T 120408:NF4 ole|o]| [swisnt|10 301146 9,30 1§1§
50
40
£ 30
&15
10
08
06
04
02 Z
01 i 1 i 1
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

TORN’ Tomor keményfém furatkés készlet, SCLC

o)

SCLCR/L95°

95°-0s élelhelyezési szog

pozitiv 7 °-0s hétsz6g rombuszos validlapkakhoz, 80°-o0s csicsszog
belsé hitéfolyadék-bevezetés

rezgéscsillapitott

Alkalmazas: Hosszesztergalds

CC.. 0602.. validlapkakhoz

Tartalom jobbos kivitel balos kivitel . .
Cikkszim € Cikkszim € 'gmo/y;l;
1-1 darab EO8K SCLCR/L 06; E10K SCLCR/L 06; E12M SCLCR/L 06 3211010003 309~ 3211020003 309~ 30-30. oldal

B% ECO recéz6 marészerszamkészlet

* 2 tartd dsszesen O recézé gdrgdvel

A dupla recézé gorgétarts univerzdlisan alkalmazhatd jobbos és balos
valtozatként

hagyomanyos és automata CNC eszfergékhoz

RAA, ill. RGE30° recézé profilokhoz

25 x 6 x 8 recézé gorgek rendkivil preciz FORM BR30° recézé profilok
kialakitasara, 1 x 0,8 osztés és 1 x 1,0 osztas AA FORMA, .
2 x 0,8 osztds és 2 x 1,0 osztds

Kiszdllitas recézé gorgékkel, méanyag dobozban

Tartalom

(ikkszdm

€

1-1 befogd tartd 20 x 25 mm, hossz 129 mm (ECO 931 tipus, megfelel a 231 tipusnak)
20 x 20 mm szdr, 134 mm hossz (ECO 941 tipus, megfelel a 241 tipusnak)
+ 25 x 6 x 8 recézd gorgdk a termékleirds szerint

380157 0010 679,

Katalégus §
2016/17
30-186. oldal



ISO véltélapkak DCGT kdszorilt

* 55° rombuszos, pozitiv 7° keriilete készérilt

egyoldalu forgacstsrés kivitel

* aluminium, mdanyag és szinesfémek megmunkdlasara alkalmas

* SW16NT bevonat nélkil

* Az ap minimdlis értéke mindig az ,r" sarokradiusz 63%a

* Az ap maximdlis érték a vagoélhossz 63%-a

e Avdgdsi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak

Katalégus
2016/17

30-65. oldal
Forgédcstoré NF4

F M R SARATUSIN 84 1S0 SW 16 NT
simité  kozepes nagyolo ;E e @M € =
o o o 150-jelslés £ e Ve =120 - 200
| DCGT 07020144 o|le|o SWI6NT| 10 3666230116 7,50 ISON
= Al
A, - DCGT 070202:NF4 O|®@|[O| |[swi6NT| 10 3666230216 7,50 oo Ve = 100-2000
DCGT 070204-NF4 o|e@|o SWI6NT| 10 3666230416 7,50 If;";ks
univerzdlis alkalmazds | pcgr 070208-NF4 o|le|o SWI6NT| 10 3666230616 7,50 Szupern- Vc=18-45
/s o2 DCGT 117302:NF4 o|le|o SWI6NT| 10 3666230716 8,95 =[] o0
DCGT 11T304-NF4 o|le|o SWIONT| 10 3666230916 8,95 f=[mm/ford ] o
ap=[mm] ap=01-45
DCGT 117308:NF4 o|le|o SWI6NT| 10 3666231116 8,95 e
%0
6,0
50
40
£ 30
&15

10 g
08

06

04

02 I

01 T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

TORN' Tomor keményfém furatkés készlet, SDUC

L)

SDUCR/L93°

93°-0s élelhelyezési szog

pozitiv 7 °-0s hétsz6g rombuszos validlapkakhoz, 55°-0s csicsszég
belsé hitéfolyadék-bevezetés

rezgéscsillapitott

Alkalmazas: Hosszeszfergdlds

DC.. vélislapkakhoz 0702..

Tartalom jobbos kivitel balos kivitel Katalégus
(ikkszdm € (ikkszdm € 2016/17
1-1 db ET0K SDUCR/L 07; E12M SDUCR/L 07 3211080002 259,- 3211090002 259~ 30-32. oldal

ATORN° MINI-CUT szerszamkeészlet

* belsé hitéssel

* bevdlt nagyteliesitmény harombordas fogazdés
o rendkiviil éles vagoél

* univerzdlis anyag és bevonat

* furatmegmunkalés Dmin 14 mm mérettd|

* A szerszamkészlet tartalma Cikkszam:

1 db acél tarté 305011 0003
1-1 db vagolapka:

besziré eszfergdlas 3050210012
telies sugar 305030 0013
18°-0s kiesztergalas és masoldas 305035 0004
pontozéval jelélés és élezés 305060 0003
axidlis beszuras 305100 0008

Dmin = 14 mm, b = 3 mm, tmax =5 mm

* Cikkszam: 306010 0001 129,- €




SARADIN 6359 marébefogé

* DIN 1835-B hengeres szarakhoz (WELDON)

* Bivozott betétben edzhetd acél, huzészilardség a magban: 950 N/mm?

* betétedzett HRc 60 £ 2 (HV 700 + 50), edzési mélység: 0,8 mm + 0,2 mm, barnitott
* Kipszog tiréshatdér < AT3 a DIN 7187 és DIN 2080 szerint

* max. krfutdsi pontosség < 0,005 mm

H4 furattolerancia

Szallitas szorftécsavarral

DIN69893-1 HSK-A63
kiegyenstlyozott G 6,3 / 20 000 f/perc
(belss hitsfolyadékbevezetéssel)

Szdr d A D
mm mm mm (ikkszam €
HSK-A 63 6 65 25 434529 6306 60,40
HSK-A 63 8 65 28 434529 6308 60,40
HSK-A 63 10 65 35 434529 6310 60,40
HOK-A 63 12 80 42 434529 6312 60,40
HSK-A 63 16 80 48 434529 6316 60,40
HSK-A 63 20 80 52 434529 6320 60,40
HSK-A 63 25 110 63 434529 6325 65,40
DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
kiegyenstlyozott G 6,3 / 15 000 f/perc
(belss hitsfolyadék-bevezetéssel)
Szr d A D
mm mm mm (ikkszdm €
SK40 6 50 25 434506 4006 21,80
SK 40 8 50 28 434506 4008 21,80
SK40 10 50 35 434506 4010 21,80
SK40 12 50 42 434506 4012 21,80
SK40 16 63 48 434506 4016 21,80
SK40 20 63 52 434506 4020 21,80
SK 40 25 100 63 434506 4025 24,80
SK50 6 63 25 434506 5006 33,
SK'50 8 63 28 434506 5008 33—
SK'50 10 63 35 434506 5010 33—
SK'50 12 63 42 4345065012 33—
SK 50 16 63 48 434506 5016 33,—
SK 50 20 63 52 4345065020 33~
K50 25 80 63 434506 5025 36—
&
Szerelsegédlet poliamidbél
Szerelosegeédlet poliamidbo
vizszintesen és figgélegesen hasznalhaté, magnesekkel
* a felfogds vizszintes tartésdra szolgdléd négy magnessel
o szdlerésitést poliamid anyaggal megoldott sérilésmentes fel- és leszerszamozds
* nagyfoku stabilités az Ujszerd anyagkoncepcionak készénhetéen
* munkapadra szerelhet
(i
o Katalogus
[ 2016/17
40-59. oldal
Szr L B H
mm mm mm (ikkszdm €
SK40 120 150 120 438054 0040 79~




SARAER patronos befogé

* DIN 6499 ER szoritépatronokhoz

o Otvozott betétben edzhetd acél min. 950 N/mm? szakitoszilardséggal a magban, betétedzett HRe 60 + 2
(HV 700 + 50), edzési mélység 0,8 mm + 0,2 mm

* Kipszsg tirésminéség < AT3 a DIN 7187 és DIN 2080 szerint, maximdlis kérfutdsi pontosség < 0,005 mm

o Szdllits szoritéanydval

DIN69893-1 HSK-A63
kiegyenstlyozott G 6,3 / 20 000 f/perc
(belss hatsfolyadékbevezetéssel)

Szdr Befogdsi tartomdny Szoritépatronok A D
mm szdmdra mm mm (ikkszim €
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426F 100 28 4310396310 58,30
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430F 100 42 431039 6316 58,30
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470F 100 50 4310396320 58,30
HSK-A 63 3-26 ER40 / 472¢ 120 63 431039 6326 61,80

DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
kiegyenstlyozott G 6,3 / 15 000 f/perc
(belss hatsfolyadékbevezetéssel)

Szdr Befogdsi tartomdny Szorsi;gﬂfg:gnok A D .
mm mm mm Cikkszdm €

SK 40 1-10 ER16/426F 63 28 431006 4010 28,40
Sk 40 2-16 ER25/430E 60 42 431006 4016 28,40
Sk 40 2-20 ER32/470E 70 50 431006 4020 29,70
Sk 40 3-26 ER40/472E 80 63 431006 4026 31,50
SK'50 1-10 ER16,/426F 100 28 431006 5010 60,30
SK 50 2-16 ER25/430F 100 42 431006 5016 60,30
SK 50 2-20 ER32/470F 70 50 431006 5020  52,—
SK 50 3-26 ER40/472E 80 63 431006 5026  52,—

SARAER szoritopatron készletek 15 pm

* DIN 6499
* Befogdsi atméré dthidalésa 1 mm
* Kérfutasi pontossag 15 pm

Készlet faallvanyon

Megnevezés Készletenkénti tartalom

(ikkszdm €
ER16/426F 22db02,4,6,8 10 4332501612 99,
ER25/430E 22db02,4,6,810,12,14,16 4332502516 152,
ER32/470E 22db@4,6,8,10,12, 14,16,20 4332503216 169,

ER40/472E 22db 04, 6,810,12,14,16,20, 25, 26 4332504020 235,




Habanyag CNC tarté szerszam befogok szamara

szerszam befogok kiméletes és helytakarékos téroldsara és rendelkezésre bocsatésara
* EPP (expanddlt polipropilén) részecskés habanyagbdl
* olaf, sav- és hitsfolyadék-alle, ités- és torésalls

kis sajatsuly, kénnyen tisziithaté

* Atarték kdnnyedén méretre szabhaték egy szalagftrész segitségével
héragaszté pisziollyal a tarték kénnyen és gyorsan egymashoz illesztheték
Szdllits szerszamok nélkil

8004110001

Katalégus 800411 0004
2016/17

80-2. oldal

8004110002

800411 0003
Habanyag szerszambefogé

Felfogds Tarték szima Szélesség Mélység Magassdg Sily
mm mm mm kg (ikkszdm €
SK 40 [ 595 90 100 0,226 8004110001 15,30
SK 40 12 360 250 200 0,473 8004110002 43,90
SK'50 6 390 260 145 0,537 8004110003 49,50
HSK 63 10 360 180 60 0,178 8004110004 44,40
HSK 63 15 360 u5 150 0,356 8004110005 47,70 AL

TORN/" BeszuUro rendszer Seeger-gyiri hornyokhoz

Tarté és 10 valtélapka a készletben

massziv késszar (B 20 x H 20 x L1 125 x 12 21 mm, T max. = 4 mm)
42 CrMo4V, kb. 1300 N/mmZen, nemesitett

* két hengeres csappal vezetett erételjes feszitéelem

* 3 élG valtélapkak

e 1-1 db valtélapka DIN 471 / 472 szerinti biztositd homyokhoz

* Horonyszélesség: 0,5; 0,6;0,7;0,8;,0,9; 1,0, 1,1, 1,3; 1,6; 1,85 mm

e szinterezett kivitel @ 13,2 mm belsé atmérével

* pozitiv, kdszsrilt vagogeometria

* exirém puha vagds

o kis vagoersk

lesz0ré lapka forgdestsrével

nagyfoku termikus és kémiai stabilités

kis sorlodasi egyitthatd

univerzdlisan alkalmazhaté szinte minden szerszémanyagndl

+ Szerszamanyag: H 8620 1SO0 M ANH
Finomszemcsés keményfém TiAIN bevonattal

Tartalom .
(ikkszdm € Katalégus

2016/17
DED beszdrd rendszer (tartd és 10 vdltélapka a készletben) 3506000011 179, 30-149. o{dul




SARA Toloméro
2 )

¢ Maitt kromozott leolvasofelilet

* megemelt vezetésinek
e 0,05 mm néniusz 39 mm-re bévitve

Felsé allitécsavar

Méréstartomdny Pofahossz Naniusz 10461 100+l Kalibrdlds
mm mm mmy/inch (ikkszdm € darobtél  dorabtdl  Cikkszdm £
150 40 0,05/1/128" 500107 0150 16,40 15,50 12,95 0701010001 7,25

Pillanatrégzités dllitas

Méréstartomdny Pofahossz Naniusz 10461 100-l Kalibrdlds !
mm mm mm/inch (ikkszdm £ darabtél  daorabtél  Cikkszdm £ Katalégus
150 1 005/1/128° 5001080150 19,90 18,95 1575 0701010001 7,25 soei?

Mititoyo Digitalis toloméro ABSOLUTE! AOS!

I ) v | 0 0 B B 2] ABSOLUTE

elekiromagneses indukiiv A@Smérési eljéras (Advanced Onsite Sensor)
* ,ABSOLUTE”-méréléc

* kontrasztos LCD-kijelzé6 9 mm nagysagu szamjegyekkel
funkciék: BE/KI, ORIGIN, ZERO/ABS

szallitas SR 44 elemmel (Nr.: 500534 0001) és gydri tfanUsftvannyal

Méréstartomdny Pofahossz Melységméro Adatkimenet Kalibrdlds
mm mm (ikkszdm € (ikkszdm € —
150 40 lapos nem 5005600150 82,— 0701010001 7,25 Katalogus i
. 2016/17
150 40 lapos igen 500560 1150 110~ 0701010001 7,25 509, o{dal
® ° 4
SARA Kengyeles mikrométer
0,5
DIN = 0,00 E;f
863/1 ? mm
. 502505 0025

precizios kivitel racsnival
* kengyel kézvédével

szorftékaros orsérégzité

e Maift kromozott leolvasofelilet
e skaladob atmérs: 17 mm

® orsdédmérs: 6,35 mm

Katalégus
2016/17
50-30. oldal

kalibralas bedllits etalonnal

o szdllités allitdkulecsal, 25 mm felett bedllité etalonnal 'ﬁ'*—-'
darabonként
Méréstarfomany Kalibralas
mm (ikkszdm € (ikkszdm €
0-25 5025050025 14,45 0705010001 13,—
2550 5025050050 18,95 0705010102 26,
5075 5025050075 25,50 0705010102 26,
75100 5025050100 30,95 0705010102  26,~ o
100125 5025050125 49,90 0705010102 26, 202306 0075 o
125150 5025050150 59,90 0705010102 26,
Készletek
Méréstartomdny Tartalom Kalibrdlds
mm Cikkszdm € (ikkszdm €
075 3 kengyeles mikrométer és 2 bedllité etalon 502506 0075 59,90 0705010301  65,—
0-100 4 kengyeles mikrométer és 3 bedllité efalon 502506 0100 84,90 0705010302 91,—
0-150 6 kengyeles mikrométer és és 5 bedllitd etalon 502506 0150  189,— 0705010303  143,—

502506 0150




TORN/" Univerzalis 3D tapintoé

* az orsékdzéppont meghatdrozasdra munkadarab bedllitasandl az X, Y és Z tengelyen
¢ ¢l leolvashaté mérééra

* a hazban 4 dllitéesavarral utanallithatd karfutési pontossag
* erés fémhaz

Befogotiske
(DIN 1835-B-hez
hasonlo)

4 bedllitd csavar a

kerUleten
* nincs eléjelprobléma, mivel a tényleges érték leolvasasa iranytdl figgetlen

* a fapintésugdr automatikus kompenzaldsa

* a keramiabdl készilt kényszertérési pont megakaddlyozza a mechanika sériilését a
maximalis tapintokitérés tllépése esetén

* sajét kezlleg kicserélheté tapintéd

* haszndlhatd az dsszes szerszdmgépen, beleérive a szikraforgdcsolé berendezéseket is, 0,01 mm
a tapintébetét és a felfogds kozéti szigetelésnek kdszénhetéen -es kijelzés

* mérédra dtméréje: 57 mm

mm-es kijelzé

hazszélesség: 65 mm
befogészar: @ 20 mm x 50 mm, a DIN 1835B-hez vagy DIN 6987 1A-hoz hasonls,
Sk 40 tapintégdmb atméréje: 4 mm

o szdllitas formacsomagolésban kezelési dtmutatéval egyitt

El6refutas

Réjdrds a munkadarab éléhez Az él megérintése utdn elmozdul Ha a kis- és a nagymutatd a nulldn dll, Téresi pont (Cm el
a kijelzé az orsdtengely azonos a megérintett
éllel. A gépvezérlés lenullazodik. o
Tapint6
gbémbéllel

Megnevezés Kalibralas
(ikkszdm € (ikkszdm £
Univerzdlis 3D-s tapintd, szdrdtmér 20 mm 558001 0001 219,— 0773300001  95,—
Univerzdlis 3D-s tapintd, DIN 6987 1A szerinti szdr, Sk 40 558001 0040 289~ 0773300001  95,—
558001 0040
Tartozékok
Megnevezés
(ikkszdm €
Tartalék tapintdcsics, 4 mm @ x 33 mm révid 5580050001 27,95 Kataligus |
Hosszd tapintacstics, 8 mm @ x 75 mm, hosszd 5580050005 35,95 2016/17
50-147. oldal




2 __ Korfutasvizsgalé készilék

o kor és sikfutasi pontossdg ellendrzésére forgs elemeken
e 0350 mérell szegnyergek prizmaratétekkel

Alaplapos kivitel:

* specidlis &nivény

o finomra keszorilt felfekvs felilet

* 2 Thoronnyal, szegnyergek és mérédlivany felfogasara
* horonyszélesség 10 mm (12 mm*)

* Thornyok tavolsaga 58 mm (100 mm*)

* DIN 876/2 szerinti siklapusag

Szegnyerges kivitel:

¢ eltolhatod

* bal oldali szegnyereg régzitett cstcesal, jobb oldali szegnyereg mozgé csicesal
* csicstamasz atmérdje 16 mm (22 mm™)

* mozgd csics |dkete kb. 10 mm

* finomra kaszorilt, edzett acél csicstémasz és pontozdcsics

Méréallvanyos kivitel:

* finombedllitéssal

o felfogéfurat 8H7

* oszlopok atmérsje és magassaga: 16 x 200 mm (22 x 240 mm*)
* keresztkar dtméréje és hossza: 16 x 60 mm (16 x 125 mm*)
* alaplap szallitésa szegnyergekkel és méréalivannyal

*zardjelben az 5547600450 sz. karforgdsvizsgald készulék értékei

554760 0200

Alaplemez H x Sz (stcsszélesség (stcsmagassdg
mm mm mm kg (ikkszdm €
350110 200 50 8 5547600200 499,
500110 350 75 12 5547600350 649,
700 x 180 450 100 35 5547600450 1.649,—
L i
(]
#
rF J/ A
554761 0001 554761 0003 5547610011
Tartozékok
Megnevezés Atmérgtartomany a kovetkezokhoz alkalmas:
mm Cikkszdm €
Prizmabetétek 315 5547600200 / 0350 5547610001 81,
Prizmapofdk 525 5547600200 / 0350 5547610002 149,
Gorgetdbakok 330 5547600200 / 0350 5547610003 178,—
Prizmabetétek 845 554760 0450 5547610010 123,
Prizmapofdk 550 554760 0450 5547610011 214,
Gorgetdhakok 460 554760 0450 5547610012 241,

Katalégus |
2016/17
50-140. oldal



Lamellas csapos csiszolo

Normal korund

korund csiszolészévetbd| készilt lamellak

nagy anyaglemunkalds, a hordozéanyag egyenletesen kopik, a lamellak igazod-
nak a munkadarab kontorighoz

* haszndlhaté hajlékony tengelyekhez, egyenes csiszolokhoz, furégépekhez ID_
e finomcsiszoldsi és kannyebb sorjgzasi munkakhoz, kisebb vagy nehezen hozzéfér-
heté feluletek megmunkalésahoz, sugarak csiszoldsahoz a tartdly- és készi-
lekgyartasban, az élettartam meghosszabbitdsa csiszolézsirok hozzdadésaval,
minden szokvanyos munkadarab megmunkdélésa lehetséges
¢ darabdrak csomagoldsi egységben térténd aivétel esetén _
Katalégus
2016/17
60-18. oldal
D H Szemcsézet D1 o Cikkszdm D H Szemcsézet D1 o Cikkszdm
mm mm mm ¢ mm mm mm
10 10 80 317 10 610150 1080 1,83 40 15 60 6 10 610150 4160 1,53
10 10 120 317 10 6101501012 1,83 40 15 80 6 10 610150 4180 1,53
10 10 180 317 10 6101501018 1,83 40 20 40 6 10 610150 4240 1,61
15 15 80 317 10 610150 1580 1,83 40 20 60 6 10 610150 4260 1,61
15 15 120 317 10 610150 1512 1,83 40 20 80 6 10 610150 4280 1,61
15 15 180 317 10 6101501518 1,83 40 20 120 6 10 610150 4212 1,61
20 10 80 6 10 610150 2080 2,01 40 20 240 6 10 610150 4224 1,73
20 10 120 6 10 6101502012 2,01 50 15 60 6 10 610150 5060 1,83
20 10 180 6 10 6101502018 2,01 50 15 80 6 10 610150 5080 1,83
20 15 80 6 10 6101502180 2,13 50 15 120 6 10 6101505012 1,83
20 15 120 6 10 6101502112 2,13 60 30 60 6 10 610150 6060 2,63
20 15 180 6 10 6101502118 2,13 60 30 80 6 10 610150 6080 2,63
30 5 80 6 10 610150 3080 1,47 60 30 120 6 10 610150 6012 2,63
30 5 120 6 10 610150 3012 1,47 60 40 60 6 10 610150 6160 3,07
30 10 40 6 10 610150 3140 1,41 60 40 80 6 10 610150 6180 3,07
30 10 60 6 10 610150 3160 1,41 60 40 120 6 10 610150 6112 3,07
30 10 80 6 10 6101503180 1,41 80 50 60 6 10 610150 8060 4,61
30 10 120 6 10 6101503112 1,41 80 50 80 6 10 610150 8080 4,61
40 10 80 6 10 610150 4080 1,43 80 50 120 6 10 610150 8012 4,61
40 10 120 6 10 610150 4012 1,43

SARA Gyémant egyszemcsés lehizo

* egyenes csiszoldtaresak lehuzasshoz

* gyémant foglalatok DIN 1820 szerint g
o k&szoérokorongok lehizdsa mindig
* megszakitds nélkili hités mellett tériénjen
* hengeres szarak 8,0 mm atmérével
Gsiszoldkorong @ Szr Kardt
mm (ikkszdm €

kb. 150-g 08 0,33 611058 0001 37,90

kb. 150-ig MK 0 0,33 6110580002 37,90

kb. 150g MK 1 0,33 6110580003 37,90

kb. 350-g 08 0,5 611058 0004 51,

kb. 350-g MK O 0,5 611058 0005 51,

kb. 350-ig MK1 0,5 611058 0006  51,—

kb. 500-g 08 0,75 6110580007 77,80

kb. 500-ig MK O 0,75 6110580008 77,80

kb. 500-ig MK1 0,75 611058 0009 77,80

kb. 600-ig 08 1,00 6110580010 97,50 e

kb. 6004g MK O 1,00 6110580011 97,50 %’;’2‘%‘;

kb. 600-g MK 1,00 6110580012 97,50 60-43. oldal




4 AVSM ° I ’ ’ ’ ° I ’ ,
Csiszolévdszon és csiszolépapir
* KK 114 F tipus
csiszolévaszon, rugalmas, telies mdgyanta kétést, kézi csiszoldsra, kiléndsen alkalmas keszérilt munkadarabok
csiszolésara, polirozdsara és fisztitdsdra
* CP 918 A tipus
kénnyd, srdn szért, nemeskorund, Adatex csiszolépapir, vizallé telies migyanta kétéssel finomesiszoldshoz és
lakkozott vagy spatulyézott feliletek kézi, nedves csiszolaséra
* darabdrak csomagoldsi egységben (50 darab adagolé dobozban) t6rténé avétel esetén
Csiszolévasznak KK 114 F tipus
* 230 x 280 mm
Szemcsézet Szemcsézet
& (ikkszdm € & (ikkszdm €
60 50 6135010106 1,02 180 50 6135010118 0,90
80 50 6135010108 0,95 220 50 6135010122 0,90
100 50 6135010110 0,90 320 50 6135010132 0,90
120 50 6135010112 0,90 400 50 613501 0140 0,90
150 50 6135010115 0,90
Csiszolépapir, CP 918 A tipus, vizallé
e 230 x 280 mm
Szemcsézet
& (ikkszdm €
220 50 6135100522 0,59
320 50 6135100532 0,59
360 50 6135100536 0,59
400 50 613510 0540 0,59
500 50 6135100550 0,59 Katalogus
2016/17
600 0 613510050 0,57 6034, oldal
4 ° ’ » \
AvsM Csiszolovasznak _

és tisztitdsdara

————
« KK 114 F tipus m
* Takarékos tekercsek (50 m) szakitééllel rendelkezé adagolédobozban
kartontekercs
e barna korund, striin szért
rugalmas barna J-szévet, telies mdgyanta kétést (fenol)
* 10 kilénbsz8 szemcse
nagyfoku rugalmasség, hosszd élettartam %
kézi csiszolésra, kilénssen alkalmas a k&szsrilt munkadarabok csiszoldséra, polirozasdra Vi " rmaiyy,
b L T Sy |
-

Katalogus
2016/17
60-34. oldal
Szélesség Szemcsézet Szélesség Szemcsézet Szélesség Szemcsézet
mm Cikkszdm € mm (ikkszdm € mm Cikkszdm €
25 40 6130012504 28,70 38 40 613001 4004  45,— 50 40 6130015004 56,50
25 60 6130012506 25,20 38 60 6130014006 39,20 50 60 6130015006 48,50
25 80 6130012508 23,50 38 80 6130014008 36,50 50 80 6130015008 45,50
25 100 6130012510 22,40 38 100 6130014010 34,90 50 100 6130015010 43,40
25 120 6130012512 22,40 38 120 613001 4012 34,90 50 120 6130015012 43,40
25 150 6130012515 22,40 38 150 6130014015 34,90 50 150 6130015015 43,40
25 180 6130012518 22,40 38 180 6130014018 34,90 50 180 6130015018 43,40
25 240 6130012524 22,40 38 240 6130014024 34,90 50 240 6130015024 43,40
25 320 6130012532 22,40 38 320 6130014032 34,90 50 320 6130015032 43,40

25 400 6130012540 22,40 38 400 6130014040 34,90 50 400 6130015040 43,40




TORN"® Nyomatékkulcsok

o s ket ol sened S

apintési és akusztikus bedllitasi segitség e

¢ felhasznalébarat az ergonomikus megformdlasy, strukturdlt, kézredlle markolatfelilemek 702602 0001
készénhetden .

* Hatdrozottan érezheté és hallhaté kioldés a bedllitott forgatényomaték-eérték elérésekor ":‘”l _

* arégzitégylrd gyors zardsa és nyitdsa 702602 0002

* dupla skdla: Nm és Ibf 1.

* anézéablak ¢vja a skaldt a sérilésekisl :—h.ﬂ_r_' | _

* kivalo minéségu tartds jeldlés a lézeres feliratozasnak ksszénhetsen d 702602 0003

o szdllitashoz megfeleld, hengeres csomagolds, felakaszthaté kialakitdssal

* made in Germany e ) T Y *

gi—

702602 0004

§
U

702602 0005

‘5
;_.;

702602 0006
Emel8s atkapcsolhaté racsni
* 1 3% skalaériékhez viszonyitoft pontossdg, a nyomatékkulcsokndl 1-6 Nm + 4 %
* /2 col racsni 32 foggal, 3/8 col racsni 30 foggal, V4 col racsni 20 foggal
* DIN EN ISO 6789:2003 (D) négyszaglett rid a DIN 3120, ISO 1174-1 szerint
Forgatényomaték Meghajtds Skalabeosztds Hossz Kalibralas
N-m N-m mm Cikkszdm € (ikkszdm €
1-6 1/4 cll 0,1 234 7026020001 139~ 0793100001 31,50
2,525 1/4 cll 0,25 274 7026020002 135—- 0793100001 31,50
10:60 3/8 05 355 7026020003 139,— 0793100001 31,50
20120 1/2" 1,0 456 7026020004 129,— 0793100001 31,50 =
40-200 1/2" 1,0 551 7026020005 139,— 0793100001 31,50 ’;‘g:io/g:';
60-320 1/2" 20 621 7026020006 155— 0793100001 31,50 70-39. oldal

SARA Precizids siritett levegos csiszolo

* kilondsen magas fordulatszam 54 000 f/perc, idedlis ipari alkalmazésokhoz vagy motorok /
porlaszték utémegmunkdlasahoz (finombedllits)

* be- és kikapcsolds forgékapcsoléval

* A bevezetd és tavozé légtomls csokkenti a tévozs levegd hangerejét, és elvezeti azt a testté|

e 1/4 col IG légesatlakozés

* 3 mm-es szorftépatronnal és szerelkulccsal

Preciziés mini siritett levegés csiszolo

Hossz Magassdg Max. fordulatszim Teljesitmény Uzemi nyomds  Levegéelhaszndlds  Szorftopatron @ Saly Tajszint

mm mm ford /perc W bar |/perc mm kg dB (ikkszdm €

134 15 54000 155 6,2 135 3,0 0,2 74 7770010001 189,
Tartozékok

2016/17
Szoritdpatron @ 3 mm 7770020030 21,50 70-117. oldal

Leirds :
Cikkszdm € h Katalégus

TORN’ Keményfém kis turbomaroék

¢ DIN 8033 szerint
e Szaratméré 3 mm

s
RO

Készlet
Tartalom 6-0s fogazds —
(ikkszm € Katalégus §
10 részes, mdanyag dobozban; ZYA 2x14, IYAS 3x14, WRC 3x12, KUD 3, TRE 3x6, RBF 3x12, H 3x6, SPG 3x12, KEL 3x12, 6055830010 74,50 2016/17

M 3x12 60-14. oldal




SARA’ Abszorpcios (felszive) szonyegek

e Arak csomagoldsi egységenként

935010 1010

Elsésegélynyujté készletek

f—y

e

935010 1000 935011 2000

9350112010

o elsésegélynytitashoz, kismlé folyadékokndl Katalgus |
o bl S ) o 2016/17

haté-kendanyagok, olajok, viz és vegyi anyagok felitatésdra

R . 90-32. oldal
e tovdabbi méretek kérésre
Tipus Méretek Tartalom ﬁzdggu
pesseg Cikkszdm €

Economy elsésegélytdska 60 x 20 x40 cm 35 nedvszivd szényeg, 40 x 50 cm; 3 szivéharisnya, 7 cm x 1,20 m; 10 torlékends, 2 drtalmatlanitdshoz haszndlt tasak, 1 pér kesztyd 501 9350101000 85,

Economy Oil Only els6segélytaska 60 x 20 x40 cm 35 nedvszivd szényeg, 40 x 50 cm; 3 szivéharisnya, 7 cm x 1,20 m; 10 térlékends, 2 drtalmatlanitdshoz haszndlt tasak, 1 pér kesztyd 501 9350101010  79,—

Economy elsésegélydoboz 80 x 43 x 38 cm

35 nedvszivé sz6nyeg, 40 x 50 cm; 3 szivéharisnya, 7 cm x 1,20 m; 1 szivéharisnya, 7 cm x 3 m; 2 szivépdma, 40 x 40 cm,
10 torlékendd, 3 drtalmatlanitdshoz haszndlt tasak, 1 pdr kesztyi

751 9350112000 219~

Economy Qil Only elsdsegélydoboz 80 x 43 x 38 cm

35 nedvszivé szényeg, 40 x 50 cm; 3 szivéharisnya, 7 cm x 1,20 m; 1 szivéharisnya, 7 cm x 3 m; 2 szivépdma, 40 x 40 cm,

10 torlékendd, 3 drtalmatlanitdshoz haszndlt tasak, 1 pdr kesztydi

751 9350112010 215,

uvex Hallasvéedo tokok

Uvex 1 modell

* hangszigetels teliesimény SNR: 21 dB(A)

* kilondsen kdnnyd és fémmentes tok korszerG és aktudlis optikai kivitelben

* Akengyel fokozatmentesen és kényelmesen a kivant helyzetbe dllithato

* egy tovabbi fejpant gondoskodik arrél, hogy sisakot visels személyek is haszndlni tudjak
* alkalmas villamos fesziliség kozelében taldlhaté munkadvezetekben t6rténé haszndlatra

Leirds
(ikkszam €
Halldsvéds tok SNR 21 964008 0100 9,39
Uvex K200 modell
* hangszigefels teliesimény SNR: 28 dB(A)
* arugalmas fejkengyel és az egyszer§ hosszbedllités optimdlis védelmet nyuit
o Ossztomege csak 168 g
* atok akényelmes viselet érdekében 360°-kal elforgathats
* A dielekiromos hallasvédé tok villamos fesziliség kézelében taldlhaté munkadvezetekben alkalmazhaté
Leirds
Cikkszdm €
Halldsvéda tok SNR 28 9640080010 8,99
Uvex K3 modell
* hangszigefels teliesitmény SNR: 33 dB(A)
* egyszerlen bedllithatd hossz a tekéletes viseletért
* parndzott fejpant az optimdlis viselethez
* a rendkivil lagy memériahabbdl készilt tokparna még hosszabb tavi alkalmazasndl is
kényelmes viselési érzetet garantal
Leirds
Cikkszdm €
Halldsvéds tok SNR 33 9640080020 18,49

Katalogus
2016/17
90-52. oldal



ROTHER

Rother Metal Kft. - Cim: 9028 Gydr, Régi Veszprémi it 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax:+36 96527 994 . Mobil: + 36 30 277 8563, + 36 30 331 0371
E-mail: info@rothermetal.hu « Weh: www.rothermetal.com

Az arvdltozas jogat fenntartjuk! Az arak a szallitasi ksltséget és az AFA-t nem tartalmazzak.

A nyomdahibdkért nem véllalunk felel8sséget.
A kiadvany informéciés anyag, ezért hivatalos drajanlatnak nem mindsiil.
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