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SARA" KOzpontfurod

e

< DIN 332 A véd6siillyesztés nélkiili kdzpontfirasokhoz
= csavarthorny(

= Sima felilet

= 0,5 mm és 0,8 mm & egyoldalon vago

= egy darabbdl késziilt

[
Eldtolds f s
Dk12 DLh7 L 1 .
2 <1000N/m2 B /j& ) i
mm mm mm mm i Cikkszam € o O = \% -8
0,5 3,15 25 0,6-09 0,05 5 1001410050 1,70 \L 09 ~
08 3,15 25 10-13 0,05 5 1001410080 1,70 L—>
1 3,15 31 13-17 0,05 5 1001410100 1,70
125 3,15 31 16-20 0,05 5 1001410125 1,70
16 4 35 20-26 0,05 5 1001410160 1,70
) Katalogus §
2 5 40 25-31 0,05 5 1001410200 2,10 2016/17
25 6,3 45 31-38 0,05 5 1001410250 2,30 10-3. oldal
3,15 8 50 39-46 0,07 5 1001410315 2,95
4 10 55 50-59 0,07 1 1001410400 3,40
5 125 63 6,3-7,2 0,07 1 1001410500 5,50
6,3 16 71 80-89 0,14 1 1001410630 9,95
8 20 80 101-11,1 0,14 1 1001410800 17,50
10 25 100 12.8-138 021 1 1001411000 38,50
Készlet
Tartalom
Cikkszam £
3darab 1,6 x4 mm 3 darab 3,15 x 8 mm 3darab 2 x5 mm
2dareb 4 x 10mm 3dareb 25X 63mm 1L darab 5 x 125 mm JLILIIEE S
@ kivéloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titn- | Szupertvdzet Fe/NiCoalapi Aluminium Réz Crafit Edzett acél
© alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm?  ferrit./martenz. | ausztenites duplex GG/GTS 666 Otvozetek | <aomee 230HRe <8%Si 28%Si Rézotvozet [GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 260 HRe
2 oot ® o O O[O0 AR
E 2545 | 1525 | 1015 | 610 | 610 1525 | 1015 | 610 6090 | 3550 | 4050
2 o ® o O O[O0 BRI
2545 1525 10-15 6-10 6-10 1525 1015 6-10 60-90 3550 40-50
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett iranyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!
® -n 7 7
SARA KOzpontfurd
wss | DN | A
333 )\
= DIN 332 A véd6siillyesztés nélkiili kdzpontfirasokhoz
= csavarthornyd, nagy korfutasi pontossag
< Sima fellilet
o
Eltolas f
Dk12 DLh7 L 11 A
acél < 1000 N/mm2 == ek L
mm mm mm mm e o Cikkszam £ 2
1 3,15 31 13-17 0,05 5 1001490100 5,75
1,25 3,15 31 16-20 0,05 5 100149 0125 6,15
16 4 35 20-26 0,05 5 100149 0160 W5
2 5 40 25-31 0,05 5 100149 0200 55
25 6,3 45 31-38 0,05 5 100149 0250 6,30
3,15 8 50 39-46 0,07 5 100149 0315 8,05
. Katalogus §
4 10 55 50-59 0,07 1 1001490400 10,50 2016717
5 125 63 6,3-72 0,07 1 1001490500 18,75 10-3. oldal
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ o alkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 Gtvozetek | <somre >30HRe <8%Si 28%Si Rézitvézet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
5 ® e O OO0 |0 ® o o
= 2545 1525 1015 6-10 6-10 1525 1015 610 6090 | 3550 | 4050
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett iranyértékeket a munkadarab rdgzitésének és a gépfeltételeknek megfelelGen kell modositani!




SARA Csigafuro
IR IRIRIL )/ AR =1 Y A

= TIN-bevonat, sima forgacshorony, @ = 1 mm-6| hegyes farécsticesal

[
El6tolas f .
i m m si<tOOVmz @ g
10 34 12 0,03 10 1010080100 1,90
15 40 18 0,04 10 101008 0150 1,55
20 49 24 0,04 10 101008 0200 1,25
25 57 30 0,09 10 101008 0250 1,45
30 61 83 0,09 10 101008 0300 1,30
32 65 36 0,09 10 101008 0320 1,65
&9 65 36 0,09 10 101008 0330 1,65
35 70 39 0,09 10 101008 0350 1,45
40 75 43 0,09 10 101008 0400 1,45
42 75 43 0,09 10 101008 0420 1,85
45 80 47 0,09 10 101008 0450 1,95
50 86 52 0,09 10 101008 0500 1,90
51 86 52 013 10 101008 0510 2,40
515 923 57 013 10 101008 0550 2,50
6,0 93 57 013 1 101008 0600 2,50
65 101 63 013 1 101008 0650 3-
6,8 109 69 013 1 101008 0680 4,10
70 109 69 013 1 101008 0700 3,65
75 109 69 013 1 101008 0750 4,10
8,0 117 75 013 1 101008 0800 3,85
85 117 75 018 1 101008 0850 4,95
90 125 81 018 1 101008 0900 5,40
95 125 81 018 1 101008 0950 6,20
10,0 133 87 018 1 101008 1000 6,90
10,2 133 87 018 1 101008 1020 8,20
105 133 87 018 1 101008 1050 8,40
11,0 142 9% 018 1 101008 1100 9,70
115 142 % 018 1 1010081150 12,30
120 151 101 0,18 1 1010081200 12,10
125 151 101 022 1 1010081250 14,30
130 151 101 022 1 1010081300 15,40 —
135 160 108 022 1 1010081350 19,90 Katalogus §
140 160 108 022 1 1010081400 22,50 el
| ) U 10-25. oldal
145 169 114 0,22 1 1010081450 19,95
150 169 114 0,22 1 1010081500 22,95
155 178 120 0,22 1 1010081550 23,95
16,0 178 120 0,22 1 1010081600 25,95
Készletek
D Firok szama TiN
mm Cikkszam €
1,0-5,9 mm- 0,1 mm-el emelkedd 50 1010480001 125,—
6,0-10,0 mm - 0,1 mm-el emelked§ 41 1010480002  259,—
1,0-10,0 mm - 0,5 mm-el emelkedd 19 1010480003 79—
1,0- 13,0 mm - 0,5 mm-el emelkedd 25 101048 0004  169,—
eeioe 3342681020 2 L1005 100
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ © alkalmas <700N/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/mm | ferit /martenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 Otvozetek | <3ohre >30HRe <B%Si >8%Si Rézotizet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60HRe > 60 HRe
£ ® | & O ® O O|O | O
= 2528 | 2022 | 1215 | 1012 | 1214 69 68 5060 | 4050 | 3040
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelGen kell modositani!




yd

TORN" Tomor keméenyfém mikrofuro

VHMJ """""j YJ VJ @9 %ZOJ %%M mmj Vl/.fJ

norm ) g ) 130°
= S° =cslicsszog 130°, 118° - @ 0,35 mm-ig
< Ultra finomszemcséjl tomor keményfém vagéanyag

. Kataldgus §
< D tliréshatar = 0,004 mm 2016/17
10-62. oldal
v
o

» 0O
\J -1
< L
[ ] [ )
El6tolas f El6tolds f
mDm D#lrgs mLm r#n ad <m1r29?o¢ld/ i Cikkszam 3 mDm D#"?]G mLm nL#n ad <rnlr39?o¢ld/ I Cikkszam €
0,10 30 38 10 0,01 1115500010 16,40 1,60 30 38 120 0,03 111550 0160 8,60
015 30 38 20 0,01 1115500015 16,40 1,65 30 38 120 0,03 111550 0165 8,60
0,20 30 38 25 0,01 1115500020 14,80 1,70 30 38 12,0 0,03 111550 0170 8,60
0,25 30 38 40 0,01 111550 0025 8,60 1,75 30 38 120 0,03 111550 0175 8,60
0,30 30 38 55 0,01 111550 0030 8,60 1,80 30 38 120 0,03 111550 0180 8,60
0,35 30 38 55 0,01 111550 0035 8,60 1,85 30 38 120 0,03 111550 0185 8,60
0,40 3,0 38 6,0 0,01 111550 0040 8,60 190 30 38 120 0,03 111550 0190 8,60
0,45 30 38 6,0 0,01 111550 0045 8,60 1,95 30 38 120 0,03 111550 0195 8,60
0,50 30 38 6,0 0,01 111550 0050 8,60 197 30 38 120 0,03 111550 0197 8,60
0,55 30 38 8,0 0,01 111550 0055 8,60 198 30 38 120 0,03 111550 0198 8,60
0,60 30 38 8,0 0,01 111550 0060 8,60 199 30 38 120 0,03 111550 0199 8,60
0,65 30 38 8,0 0,01 111550 0065 8,60 2,00 30 38 120 0,05 111550 0200 8,60
0,70 30 38 8,0 0,01 111550 0070 8,60 2,01 30 38 12,0 0,05 111550 0201 8,60
0,75 30 38 8,0 0,01 111550 0075 8,60 2,02 30 38 120 0,05 111550 0202 8,60
0,80 30 38 8,0 0,01 111550 0080 8,60 2,03 30 38 120 0,05 111550 0203 8,60
085 30 38 8,0 0,01 111550 0085 8,60 2,05 30 38 12,0 0,05 111550 0205 8,60
0,90 30 38 8,0 0,01 111550 0090 8,60 2,10 30 38 12,0 0,05 111550 0210 8,60
0,95 30 38 8,0 0,01 111550 0095 8,60 2,15 30 38 120 0,05 111550 0215 8,60
097 30 38 8,0 0,02 111550 0097 8,60 2,20 30 38 120 0,05 111550 0220 8,60
0,98 30 38 8,0 0,02 111550 0098 8,60 2,25 30 38 120 0,05 111550 0225 8,60
0,99 30 38 8,0 0,02 111550 0099 8,60 2,30 30 38 12,0 0,05 111550 0230 8,60
1,00 30 38 10,0 0,02 111550 0100 8,60 2,35 30 38 120 0,05 111550 0235 8,60
1,01 30 38 10,0 0,02 111550 0101 8,60 240 30 38 120 0,05 111550 0240 8,60
1,02 30 38 10,0 0,03 111550 0102 8,60 245 30 38 120 0,05 111550 0245 8,60
1,03 30 38 10,0 0,03 111550 0103 8,60 2,50 30 38 120 0,05 111550 0250 8,60
1,05 30 38 10,0 0,03 111550 0105 8,60 251 30 38 120 0,06 111550 0251 8,60
1,10 30 38 10,0 0,03 111550 0110 8,60 2,52 30 38 120 0,06 111550 0252 8,60
1,15 30 38 10,0 0,03 111550 0115 8,60 2,53 30 38 120 0,06 111550 0253 8,60
1,20 30 38 10,0 0,03 111550 0120 8,60 2,55 30 38 120 0,06 1115500255 11,15
1,25 30 38 10,0 0,03 111550 0125 8,60 2,60 30 38 120 0,06 1115500260 11,15
1,30 30 38 10,0 0,03 111550 0130 8,60 2,65 30 38 120 0,06 1115500265 11,15
135 30 38 10,0 0,03 111550 0135 8,60 2,10 30 38 120 0,06 1115500270 11,15
140 30 38 10,0 0,03 111550 0140 8,60 2,75 30 38 12,0 0,06 1115500275 11,15
145 30 38 10,0 0,03 111550 0145 8,60 2,80 30 38 120 0,06 1115500280 11,15
147 30 38 10,0 0,03 111550 0147 8,60 2,85 30 38 120 0,06 1115500285 11,15
148 30 38 10,0 0,03 111550 0148 8,60 2,90 30 38 120 0,06 1115500290 11,15
149 3,0 38 10,0 0,03 111550 0149 8,60 2,95 3,0 38 120 0,06 1115500295 11,15
150 30 38 120 0,03 111550 0150 8,60 2,96 30 38 120 0,06 1115500296 11,15
151 30 38 120 0,03 111550 0151 8,60 297 30 38 120 0,06 1115500297 11,15
152 30 38 12,0 0,03 111550 0152 8,60 2,98 30 38 120 0,06 1115500298 11,15
153 30 38 120 0,03 111550 0153 8,60 2,99 30 38 120 0,06 1115500299 11,15
1,55 3,0 38 12,0 0,03 111550 0155 8,60 3,00 3,0 38 12,0 0,06 1115500300 11,15
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél

g © alkalmas <T00N/min? | <1000 N/me | < 1400 N/mne | errit/marten. | auszenites | duplex co/rs | s | Otvoretek | <sowre | >aomRe | <s%si | >e%si | et |o/ceDuop| <sBHR | <60HR | 260k

£ ® o o ® ® O O ‘ O| @ } ® & O ‘ ‘

= 5075 | 5070 | 2025 | 2035 | 2035 | 20-35 | 60-100 | 6080 | 1030 | 1030 | 1020 | 150220 | 100-160 | 80-130 | 60-95

V4gési sebesség Ve m/min. Afeltiintetett ir&nyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelen kell médositani!




SARA° ToMOr keméenyfem nagyteljesitmenyd furo ==

w2 %) X BT D ) L@

= aszéar optimalizalt a&tméré-tolerancidjanak kdszonhetéen gépi tokmanyba és hidraulikus befogdkba valé rogzitésre is alkalmas
Ultra finomszemcséjl témor keményfém szerszamanyag

= 2 fellletii csiszolas ) o
- a szerszam korfutasi pontossaga befogott &llapotban max. 0,02 mm Iéégfleo/gf;
3 x D bels6 hités nélkil 10465. oldaltol
Dm7 DLh6 L 11 13 e Dm7 DLh6 L 11 13 el Dm7 D1h6 L 11 13 et
mm - mm  mm mmmm Clkkszdm € mm - mm  mmmm mm Clkkszdm £ mm - mm mm mm mm Cikkszdm €
3,00 6 62 20 14 1115030030 16,40 6,80 8 79 3 24 1115030068 16,80 1300 14 107 60 43 1115030130 38,90
320 6 62 20 14 1115030032 16,40 7,00 8 79 3 24 1115030070 16,80 1350 14 107 60 43 1115030135 38,90
330 6 62 20 14 1115030033 16,40 7,50 8 79 4 29 1115030075 16,80 1400 14 107 60 43 1115030140 38,90
350 6 62 20 14 1115030035 16,40 8,00 8 79 4 29 1115030080 16,80 1450 16 115 65 45 1115030145 50,40
380 6 66 24 17 1115030038 16,40 820 10 89 47 35 1115030082 19,80 1500 16 115 65 45 1115030150 50,40
4,00 6 66 24 17 1115030040 16,40 850 10 89 47 35 1115030085 19,80 1550 16 115 65 45 1115030155 50,40
420 6 66 24 17 1115030042 16,40 880 10 89 47 35 1115030088 19,80 1600 16 115 65 45 1115030160 50,40
450 6 66 24 17 1115030045 16,40 900 10 89 47 35 1115030090 19,80 1650 18 123 73 51 1115030165 80,50
4,80 6 66 28 20 1115030048 16,40 950 10 89 47 35 1115030095 19,80 1700 18 123 73 51 1115030170 80,50
5,00 6 66 28 20 1115030050 16,40 1000 10 89 47 35 1115030100 19,80 1750 18 123 73 51 1115030175 80,50
510 6 66 28 20 1115030051 16,40 1020 12 102 55 40 1115030102 27,80 1800 18 123 73 51 1115030180 80,50
5,50 6 66 28 20 1115030055 16,40 1050 12 102 55 40 1115030105 27,80 1850 20 131 79 55 1115030185 96,60
580 6 66 28 20 1115030058 16,40 1100 12 102 55 40 1115030110 27,80 1900 20 131 79 55 1115030190 96,60
6,00 6 66 28 20 1115030060 16,40 1150 12 102 55 40 1115030115 27,80 1950 20 131 79 55 1115030195 96,60
6,20 8 79 34 24 1115030062 16,80 1200 12 102 55 40 1115030120 27,80 2000 20 131 79 55 1115030200 96,60
6,50 8 79 34 24 1115030065 16,80 1250 14 107 60 43 1115030125 38,90
Katalogus
2016717 - EH
3 x D belss hiitéssel 1068. oldaltdl K.
Dm7 DLh6 L L1 13 Dm7 DLh6 L 11 13 Dm7 DIh6 L L1 13
mm mm - mm mm mm Cikkszam € mm mm - mm mm mm Cikkszam € mm mm o mm mm mm Cikkszam €
3,00 6 62 20 14 1115070030 22,30 6,80 8 79 34 24 1115070068 28,80 13,00 14 107 60 43 1115070130 65,80
3,20 6 62 20 14 1115070032 22,30 7,00 8 79 34 24 1115070070 28,80 1350 14 107 60 43 1115070135 65,80
330 6 62 20 14 1115070033 22,30 7,50 8 79 41 29 1115070075 28,80 14,00 14 107 60 43 1115070140 65,80
3,50 6 62 20 14 1115070035 22,30 8,00 8 79 41 29 1115070080 28,80 14,50 16 115 65 45 1115070145 81,20
3,80 6 66 24 17 1115070038 22,30 8,20 10 89 47 35 1115070082 33,95 15,00 16 115 65 45 1115070150 81,20
4,00 6 66 24 17 1115070040 22,30 8,50 10 8 47 35 1115070085 33,95 1550 16 115 65 45 1115070155 81,20
420 6 66 24 17 1115070042 22,30 8,80 10 8 47 35 1115070088 33,95 16,00 16 115 65 45 1115070160 81,20
450 6 66 24 17 1115070045 22,30 9,00 10 8 47 35 1115070090 33,95 16,50 18 123 73 51 1115070165 112—
480 6 66 28 20 1115070048 22,30 9,50 10 89 47 35 1115070095 33,95 17,00 18 123 73 51 1115070170 112,—
5,00 6 66 28 20 1115070050 22,30 10,00 10 89 47 35 1115070100 33,95 17,50 18 123 73 51 1115070175 112,—
5,10 6 66 28 20 1115070051 22,30 10,20 12 102 55 40 1115070102 49,70 18,00 18 123 73 51 1115070180 112,—
550 6 66 28 20 1115070055 22,30 10,50 12 102 55 40 1115070105 49,70 18,50 20 131 79 55 1115070185 138,60
580 6 66 28 20 1115070058 22,30 11,00 12 102 55 40 1115070110 49,70 19,00 20 131 79 55 1115070190 138,60
6,00 6 66 28 20 1115070060 22,30 11,50 12 102 55 40 1115070115 49,70 19,50 20 131 79 55 1115070195 138,60
6,20 8 79 34 24 1115070062 28,80 12,00 12 102 55 40 1115070120 49,70 20,00 20 131 79 55 1115070200 138,60
6,50 8 79 34 24 1115070065 28,80 12,50 14 107 60 43 1115070125 65,80
Katalogus
2016/917 aar ‘izljj
5 x D bels6 hiitéssel 10-75. oldaltl ‘@
Dm7 Dih6 L 11 K] Dm7 D1h6 L 1 13 Dm7 Dih6 L 1 13
mm - mm  mm mm mm Cikkszam £ mm - mm mm mm mm Cikkszam £ mm - mm mm mm mm Cikkszam £
3,00 6 66 28 23 1115120030 28,40 6,80 8 91 53 43 1115120068 32,60 1300 14 124 77 60 1115120130 70—
3,20 6 66 28 23 1115120032 28,40 7,00 8 91 53 43 1115120070 32,60 1350 14 124 77 60 1115120135 70,—
3,30 6 66 28 23 1115120033 28,40 7,50 8 91 53 43 1115120075 32,60 1400 14 124 77 60 1115120140 70,
3,50 6 66 28 23 1115120035 28,40 8,00 8 91 53 43 1115120080 32,60 1450 16 133 83 63 1115120145 91—
3,80 6 74 36 29 1115120038 28,40 820 10 103 61 49 1115120082 36,75 1500 16 133 83 63 1115120150 91—
4,00 6 74 3% 29 1115120040 28,40 850 10 103 61 49 1115120085 36,75 1550 16 133 83 63 1115120155 91—
420 6 74 36 29 1115120042 28,40 880 10 103 61 49 1115120088 36,75 1600 16 133 83 63 1115120160 91—
450 6 74 36 29 1115120045 28,40 900 10 103 61 49 1115120090 36,75 1650 18 143 93 71 1115120165 140,—
480 6 82 44 35 1115120048 28,40 950 10 103 61 49 111512009 36,75 1700 18 143 93 71 1115120170 140,—
5,00 6 82 44 35 1115120050 28,40 1000 10 103 61 49 1115120100 36,75 1750 18 143 93 71 1115120175 140,—
510 6 82 4 3 1115120051 28,40 1020 12 118 71 56 1115120102 51,80 1800 18 143 93 71 1115120180 140,—
550 6 82 44 35 1115120055 28,40 1050 12 118 71 56 1115120105 51,80 1850 20 153 101 77 1115120185 154,—
5,80 6 82 4 35 1115120058 28,40 1100 12 118 71 56 1115120110 51,80 1900 20 153 101 77 1115120190 154,—
6,00 6 82 4 35 1115120060 28,40 1150 12 118 71 56 1115120115 51,80 1950 20 153 101 77 1115120195 154,—
6,20 8 91 53 43 1115120062 32,60 1200 12 118 71 56 1115120120 51,80 2000 20 153 101 77 1115120200 154,—
6,50 8 91 53 43 1115120065 32,60 1250 14 124 77 60 1115120125 70,—
@ kivaléan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperttvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mme | <1000 N/mme | < 1400 N/mm? | ferrt /martenz. | ausztenites duplex GG/GTS 666 Otvozetek | <som >30HRe <8%Si >8%5 Rézotozet [GRK/CFK/Durop.| <S5 HRe <60 HRe >60HRe
S | hitéesatoma nélkil . . . ‘ O O O O O O O O O
= 110130 | 95100 | 5075 | 4050 40 27 110140 | 110 32:36 27 22 230 160 110 3550 | 22:32
= | htesatoméval . . . . . . O O . . . O O
110-150 | 75110 | 6095 40 50 40 145 110 3640 36 32 230280 | 200 110 50 32
Vagési sebesség Ve m/min. Afeltiintetett irdnyértékeket a munkadarah rogzitésének és a gépfeltételeknek megfeleléen kell médositani!




TORN" Kupos sorjazo es sullyeszto

o | o wk] =) n | w | g

90° Ve/fz

3 €l vagoél

radidlis hatrakdszoriléssel

HSS, HSS TiN bevonat

siillyesztéshez és sorjazashoz

Aslillyesztési atmérdk az adott DIN siillyesztett fejli csavarok fejméretének felelnek meg
(DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

darabonként ()
: ElGtolas f : i | L

N L s ¥ :

43 13 4 40 28 0,04 1501010043 5,45 1501050043 10,— i e — ¥

50 15 4 40 28 0,04 150101 0050 5,65 1501050050  10,—

big 15 4 40 28 0,06 150101 0053 5,65 1501050053 10,—

58 15 5 45 28 0,06 150101 0058 5,65 1501050058 10,30

6,0 15 5 45 28 0,06 150101 0060 5,65 1501050060 10,—

63 15 5 45 28 0,06 150101 0063 5,65 1501050063 10,—

70 18 6 50 36 0,06 150101 0070 5,75 1501050070 10,30

73 18 6 50 36 0,06 150101 0073 5,75 1501050073 10,30

8,0 20 6 50 36 0,06 150101 0080 6,25 1501050080 11,20

83 20 6 50 36 0,09 150101 0083 6,25 1501050083 11,20

94 22 6 50 36 0,09 150101 0094 7,15 1501050094 13,05

100 25 6 50 36 0,09 150101 0100 6,85 1501050100 12,45

104 25 6 50 36 0,09 150101 0104 7,25 1501050104 13,40

115 28 8 56 36 0,09 150101 0115 7,60 1501050115 13,60

124 28 8 56 36 012 150101 0124 7,95 1501050124 14,55

134 29 8 56 36 012 150101 0134 8,95 1501050134 15,95

150 32 10 60 40 0,12 150101 0150 9,— 1501050150 15,95

16,5 32 10 60 40 0,16 150101 0165 9,60 1501050165 17,25

190 Bl 10 63 40 0,16 1501010190 12,75 1501050190 22,60

205 35 10 63 40 0,16 1501010205 12,95 1501050205 26,20

230 38 10 67 40 0,16 1501010230 17,40 1501050230 32,50

250 38 10 67 40 0,16 1501010250 18,40 1501050250 33,70

280 40 12 71 40 0,16 1501010280 25,80 —

31,0 42 12 71 45 0,16 1501010310 27,60 1501050310 49,15 g%tfle(};f? -

40,0 100 12 75 40 0,16 150101 0400 50,25 10-210. oldal

Készletek
. El6tolés f ; AT

6,3 15 5 45 28 0,06

83 20 6 50 36 0,09

104 25 6 50 36 0,09

1501100001 49,95 1501120001 89,95

124 28 8 56 36 0,12

16,5 32 10 60 40 0,16

2 £ 4 2 i G 150110 0001 150112 0001

@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperttvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
& | oalkalmas <700 N/mme | <1000 N/mme | < 1400 N/mm? | errit /martenz. | ausztenites duplex GG/GTS 666 Otvozetek | <som >30HRe <B%Si >8%Si Rézdtvizet [GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe >60HRe
£ ® & O O] O 0|0 |0
= 2028 | 1015 58 58 510 510 814 812 4080 | 2050 | 2540
Viagasi sebesség Vo m/perc. A feltiintetett iranyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!




(& Gépi menetfuré S-TAP

e

DIN
3N

J

DIN
376

J

150 2
6H

o

2,5xD

v..p.J

/

Ve/tz

< Gyartasi méretek DIN 371 = M10-ig, DIN 376 = M12+6l
= Szerszamanyag HSS-E vaporizalt

1] |
metrikus ISO-6H menet i 1
D Emelkedés L D1 C Magfurat @ S-SFT SPOT
mm mm mm mm mm mm Cikkszam £ Cikkszam £
M3 05 56 35 2,7 25 1338650030 14,60 1338750030 13,70
M4 0,7 63 45 34 &) 1338650040 14,80 1338750040 13,90
M5 08 70 6 49 42 1338650050 15,40 1338750050 14,50
M6 1 80 6 49 5 1338650060 15,50 1338750060 14,60
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 1338650080 17,80 1338750080 16,70
M10 15 100 10 8 8,5 1338650100 22,50 1338750100 20,90
M12 1,75 110 9 7 102 1338650120 27,60 1338750120 25,70
M14 2 110 1 9 12 1338650140 34,20 1338750140 32,—
M 16 2 110 12 9 14 1338650160 40,10 1338750160 37,40
M18 25 125 14 11 155 1338650180 54,20 1338750180 50,30
M20 25 140 16 12 175 1338650200 63,90 1338750200 59,50
M22 25 140 18 145 195 1338650220 69,70 1338750220 65,20
M 24 3 160 18 145 21 1338650240 85,80 1338750240 80,
| |
L] |
metrikus 1ISO-6H finommenet i 1
D Emelkedés L D1 © Magfurat @ S-SFT SPOT
mm mm mm mm mm mm Cikkszam € Cikkszam £
M3 0,35 56 2.2 2,65 1339650303 22,10 1339750303 20,50
M4 05 63 28 21 815 1339650405 22,10 1339750405 20,50
M5 05 70 Bl 27 45 1339650505 22,80 1339750505 21,20 e
M6 05 80 45 34 515 1339650605 22,80 1339750605 20,70 e
M6 0,75 80 45 34 52 1339650607 22,20 1339750607 22,
M8 0,75 80 6 49 72 1339650807 23,40 1339750807 21,90
M8 1 90 6 49 7 1339650810 23,50 1339750810 23,50
M9 1 0 7 55 8 1339650910 29, 1339750910 27,60
M10 0,75 90 7 55 92 1339651007 26,70 1339751007 35,
M10 1 90 7 55 9 1339651010 25,50 1339751010  33,—
M10 1,25 100 7 55 88 1339651012 25,50 1339751012 29—
M11 1 0 8 6,2 10 1339651110 51,10 1339751110 48,60
M12 1 100 9 7 11 1339651210 29,80 1339751210 27,80
M12 125 100 9 7 108 1339651212 29,80 1339751212 27,80
M12 15 100 9 7 105 1339651215 29,80 1339751215 27,80
M 14 1 100 1 9 13 1339651410 45,60 1339751410 49,10
M 14 125 100 1 9 128 1339651412 45,60 1339751412 49,10
M 14 15 100 1 9 125 1339651415 38,60 1339751415 41,20
M 16 1 100 12 9 15 1339651610 47,40 1339751610 51,40
M 16 15 100 12 9 145 1339651615 44,40 1339751615 47,60
M18 1 110 14 11 17 1339651810 60,40 1339751810 71—
M18 15 110 14 11 16,5 1339651815 51,10 1339751815 59,50
M20 1 125 16 12 19 1339652010 75,60 1339752010 72,40
M20 15 125 16 12 185 1339652015 63,90 1339752015 60,60
M20 2 140 16 12 18 1339652020 60,40 1339752020 71—
M22 1 125 18 145 21 1339652210 86,30 1339752210 96,10
M22 15 125 18 145 205 1339652215 69,10 1339752215 76,—
M22 2 140 18 145 20 1339652220 75,60 1339752220 72,40
M 24 1 140 18 145 23 1339652410 101,20 1339752410 95,90 R,
M 24 15 140 18 145 225 1339652415 86,60 1339752415 81,20 g%tfé%?
M 24 2 140 18 145 22 1339652420 86,30 1339752420 96,10 10-156. oldal
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ o alkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 Gtvozetek | <somre >30HRe <8%Si 28%Si Rézitvézet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
£ ® @ | O O O
= 1524 | 1015 813 816 816 58 1015 12:17

Vagasi sebesség Ve m/min.

A feltintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!




TORN® Gépi menetfaro
w | (o] wse| | o) wn S @) D

e metrikus ISO-6H menet
= Jobbmenetes

= Gyartasi méretek DIN 371 = M10-ig, DIN 376 = M126l ., A ] B {77]&@ [
= erdteljes, hatrafelé iranyuld forgacstovabbitas hossz(i forgacsi szerszamanyagok szamara Katalogus v V"
- Minimalis menethétrakoszoriilés Lo T8 i
D Emelkedés L L1 12 D1 © Magfurat @ TiN
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszam £ Cikkszam €
M2 04 45 8 : 28 21 160 1342000020 11,95 1342050020 16,95
M25 045 50 9 - 28 21 2,05 1342000025 11,95 1342050025 16,95
M3 05 56 6 18 815) 21 2,50 134200 0030 9,50 1342050030 15—
M4 07 63 7 21 45 34 3,30 134200 0040 9,50 1342050040 15—
M5 08 70 8 25 6 49 420 134200 0050 9,60 1342050050 15,10
M6 1 80 10 30 6 49 5,00 134200 0060 9,70 1342050060 15,70
M8 125 20 13 3H 8 6,2 6,80 1342000080 12,15 1342050080 18,45
M 10 15 100 15 39 10 8 8,50 1342000100 14,35 1342050100 21,45
M12 175 110 18 . 9 7 10,25 1342000120 20,65 1342050120 29,65
M14 2 110 20 . 11 9 12,00 1342000140 29,35
M 16 2 110 20 . 12 9 14,00 1342000160 30,90 1342050160 43,90
M20 25 140 25 . 16 12 1750 1342000200 50,60 1342050200 71,25
M 24 3 160 30 . 18 145 21,00 1342000240 73,15 1342050240 98,50
M30 & 180 35 . 22 18 26,50 1342000300 139,50 1342050300 176,—
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm2 | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 otvozetek | <aomre >30HRe <8%Si 28%Si Réztvezet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 260 HRe
& | . e O )
= 520 515 510 512 820
= | 134205... e O O
540 530 520 524 830
Viagasi sebesség Ve m/min. A feltintetett iranyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!

TORN/" Gepi menetfuro

e ) ) ) w0 B B

e metrikus ISO-6H menet
= Jobbmenetes

< DIN 371 =M 10-g, DIN 376 = M1246l . A Tl [
- Aforgacsterel6 él ers forgacskihordast eredményez %fg’;’ll’? v + JF J EI v
[ L1 —»
10-137. oldal 2 ;
D Emelkedés L 11 12 D1 C Magfurat @ TiN
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm € Cikkszam €
M2 04 45 8 : 28 21 1,60 1341050020 11,70
M25 045 50 9 - 28 21 2,05 134105 0025 9,65
M3 05 56 10 18 Bl 21 2,50 134105 0030 7,75 1341100030 13,75
M35 06 56 11 20 4 3 2,90 134105 0035 9- 1341100035 15,15
M4 07 63 12 21 45 34 3,30 134105 0040 7,75 1341100040 13,75
M5 08 70 14 25 6 49 420 134105 0050 7,85 1341100050 13,80
M6 10 80 16 30 6 49 5,00 134105 0060 8,10 1341100060 14,65
M7 10 80 16 30 1 519 6,00 1341050070 12,10
M8 125 20 18 3 8 6,2 6,80 134105 0080 9,20 1341100080 16,45
M10 15 100 20 39 10 8 8,50 1341050100 11,35 1341100100 20—
M12 1,75 110 22 - 9 1 10,25 1341050120 15,90 1341100120 27,10
M14 20 110 25 - 11 9 12,00 1341050140 21,70 1341100140 37,90
M 16 20 110 28 - 12 9 14,00 1341050160 24,45 1341100160 40,50
M18 25 125 32 - 14 11 1550 1341050180 34,30 1341100180  60,—
M20 25 140 32 - 16 12 1750 1341050200 37,90 1341100200 65,50
M22 25 140 3?2 - 18 145 19,50 1341050220 56,25
M24 30 160 36 - 18 145 21,00 1341050240 56,25 1341100240 89,25
M27 30 160 36 - 20 16 24,00 1341050270 104,50
M30 35 180 40 - 22 18 26,50 1341050300 110,50
@ kivloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titn- | Szupertvdzet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/mme | ferit /martenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 Gtvozetek | <3ome >30HRe <8%S >8%5 Rézotvzet |GRK/CFK/Durop.| <S5 HRe <60HRe >60HRe
8 | 105, o o O
= 520 515 510 512 820
= | 130110... e o )
540 530 520 524 830
V4gési sebesség Ve m/min. Afeltiintetett irdnyértékeket a munkadarah rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelen kell médositani!




SARA Gyorscseres menetfurd befogo

< a betétek automatikus rogzitése

< rugalmas hosszkiegyenlités nyomasra és huzasra
= gyorscseréld betétekhez allithaté biztonsagi betéttel l
< a minimalis maradék forgatonyomaték megakadalyozza a menetflrétorést ] ]
= mechanikus és numerikus vezérlés(i R, o
radialis firogépekkel, valamint fir6- és mar6gépekkel térténdé menetfirasra ';%tfg%
= kérésre tovabbi méretek rendelheték 40112, oldal e

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

Szér d D A L Hosszkiegyenlités nyomas  Hosszkiegyenlités hiizés Menet
mm mm mm mm mm mm Cikkszam £
SK40 19 38 60 60 9 9 M3-M12 4420034012 142,—
SK40 31 55 100 98 15 15 M8-M20 4420034024 184,—
SK'50 19 38 62 60 9 9 M3-M12 4420035012 212,—
SK50 31 55 83 84 15 15 M8-M20 4420035024 228,—
MAS/BT
Szér d D A Hosszkiegyenlités nyomas  Hosszkiegyenlités hizas Menet
mm mm mm mm mm Cikkszam €
SK 40 19 38 68 9 9 M3-M12 4420074012 148,
SK 40 31 55 %] 15 15 M8-M20 442007 4024 192,—
SK'50 31 55 102 15 15 M8-M20 4420075024 284,—
DIN 2080
Szér d D A Hosszkiegyenlités nyomads  Hosszkiegyenlités hizas Menet
mm mm mm mm mm Cikkszam €
SK 40 19 38 53 9 9 M3-M12 4420014012 168,—
SK50 31 55 79 15 15 M8-M20 4420015024  265,—

SARA" Gyorscserélos betétek

= kérésre tovabhi méretek rendelhet6k
Katal6gus §
2016/17
. . 40-113. oldal
biztonsagi kuplunggal

biztonségi csatlakozoval

d Négyszdg D L DL Menet DIN allithat csatlakozoval
mm mm mm mm mm Cikkszam €
28 21 19 25 32 M2 371 4425051928 33,75
815 27 19 25 32 M3 371 4425051935 33,75
4 30 19 2% 2 M35 3L M5051940 33,75 J E 7 .
45 34 19 25 32 M4 3N 4425051945 33,75 , i ’ i b
6 49 19 25 32 M5/M6 3N 4425051960 33,75 ‘4L
8 6,2 19 25 32 M8 371 4425051980 33,75 g )
10 8 19 25 32 M10 371 4425051910 33,75
7 o5 19 25 32 M10 376 4425051970 33,75
9 7 19 25 32 M12 376 4425051990 33,75
1 9 19 25 32 M 14 376 4425051911 33,75
6 49 31 34 50 M5/M6 371 4425053106 49,60
8 6,2 31 34 50 M8 371 4425053108 49,60
10 8 kil 34 50 M 10 371 4425053110 49,60
7 55 3 34 50 M10 316 4425053107 49,60
9 7 kil k! 50 M12 316 4425053109 49,60
11 9 31 34 50 M 14 376 4425053111 49,60
12 9 31 34 50 M 16 376 4425053112 49,60
14 1 31 34 50 M18 376 4425053114 49,60
16 12 3L 34 50 M20 376 4425053116 49,60

18 145 31 34 50 M22 376 4425053118 49,60




Modularis szerszamrendszer AMEC

Allied Machine & Engineering Co. moduléris flrészerszamaival (AMEC) megfelel

az egyes agazatok megndvekedett elvarasainak is. Az altalanos gépgyartas, a

jarmigyartas, a repilégép-gyartas és az (irhajozas terlletéhez egyarant ajanlunk o
megoldasokat. A rugalmas furészerszam-rendszereket univerzalis alkalmazhatésag GENZ T-A
jellemzi szerszamanyaguknak, bevonatuknak és geometriajuknak kdszénhet6en.

GEN2 T-A ésT-A Original
= Atmér6tartoméany 9,50 — 160,00 mm
= kiilonféle geometriak, alapanyagok és

bevonatok allnak rendelkezésre
« Bevonatok
= a cserélhetd vagobetétek csokkentik az

utankdszorlilés sziikségessegét
= 15xD-32 x D az AMEC standardprogramban

YouTube
Az alkalmazast
bemutat6 film

1 T-A® sorozatu farérendszer

[ ] —
Katalo "
= Wl £ i

= bels6 hiit6folyadék-bevezetés 10105. oldal
= * atartok egy oldalsé 1/8 coll méreti hiit6folyadék-csatlakozéval rendelkeznek
= MK szaras kivitel a katalégusprogramban

an f—u m— |
eSS —f ||

1. sorozatu tart6é hengeres szarral

Forgacskamra kivitel Szerszamhossz D 13 12 16 L D1 L4 Menet

mm mm mm mm mm mm mm Cikkszam €
egyeneshomy extra rovid 18,00-24,00 47 758 794 1318 25 56 1/8coll* 105007 0010 231,40
egyeneshornyd extra rovid 22,00-24,00 57 88,5 921 1445 25 56 1/8coll* 1050070020 250,27
egyeneshornyd rovid 18,00-24,00 67 107,2 110,7 1632 25 56 1/8 coll 1050070030 202,50
egyeneshorny rovid 22,00-24,00 67 107,2 110,7 1632 25 56 1/8 coll 105007 0040 218,41
csavarthornyd kbzepes hosszlisagli 18,00-24,00 118 1548 1584 2108 25 56 1/8 coll 105007 0050 234,35
csavarthomyd kbzepes hosszlisagli 22,00-24,00 118 1548 1584 2108 25 56 1/8 coll 105007 0060 251,55
csavarthornyd Standard 18,00-24,00 168 2056 2092 2616 25 56 1/8 call 105007 0070 258,78
csavarthornyd Standard 22,00-24,00 168 2056 2092 2616 25 56 1/8 coll 105007 0080 274,83
csavarthorny Standard plus 18,00-24,00 219 256,3 259,9 312,3 25 56 1/8 call 105007 0085 272,
csavarthornyd tliméretes 18,00-24,00 270 3072 3108 363,2 25 56 1/8 coll 105007 0090 290,62
csavarthomyd tliméretes 22,00-24,00 210 307,2 3108 3632 25 56 1/8 coll 105007 0200 306,55
csavarthornyd extrém hosszd 18,00-24,00 365 402,3 405,9 4583 25 56 1/8 call 105007 0105 313,50
egyeneshornyl X 18,0024,00 457 4945 4981 550,5 25 56 1/8 coll 105007 0110 303,55
egyeneshomyl 3L 18,00-24,00 565 602,5 606,1 658,5 25 56 1/8 coll 105007 0120 368,72

JIEAYA
D S°
Vagobetétek 1. sorozatu l O \/
Tovabbi minéségek és mas atmérék részben gyari raktarunkbol kérésre rendelhet6k.

D § o Gyorsacel Super Kobalt TIAIN D § o Gyorsacel Super Kobalt TIAIN
mm ° Cikkszam € mm ° Cikkszam €

18,00 132 2 1054061800 34,10 21,50 132 2 1054062150 34,10
18,50 132 2 1054061850 34,10 22,00 132 2 1054062200 34,10
19,00 132 2 1054061900 34,10 22,50 132 2 1054062250 34,10
19,50 132 2 1054061950 34,10 23,00 132 2 1054062300 34,10
20,00 132 2 1054062000 34,10 2350 132 2 1054062350 34,10
20,50 132 2 1054062050 34,10 24,00 132 2 1054062400 34,10
21,00 132 2 1054062100 34,10

., | @kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szupertvdzet Fe/NiCoalapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél

'S | oalkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm | < 1400 N/mme | ferrit /martenz. | auszenites duplex 66/6TS 666 otvozetek | <some | 230 <8%Si >8%Si | Rézovocet |GRK/CRK/Duop| <S5HR: | <6OHR | 260HR

5 [10505.. (A N OO0 [O[O ol e

= | 105416.. ® o o ® ® O |0 |0 ol e O




GEN3SYS XT és GEN3SYS

= Atmér6tartomany 11,00 - 35,00 mm = T

= Geometriak és alapanyagok acél, sargaréz, rozsdamentes, 6ntvény E E Nﬂg V S X

és nemvasfémek megmunkalasara

= (I AM300 -bevonat a hosszabb élettartam érdekében -

= akar 20%kal magasabb vagasi sebesség lehetséges E. E Ns V S X1

= 1xD-7 xD az AMEC standardprogramban STRUCTURAL STEEL
oIRULIUKAL dlEeL

High Peanteatian Orilling System

i BENISYE

2 T-A® sorozatl flrdérendszer

° =
l Katalogus §
Ve/t 2016/17

- belsG hiit6folyadék-bevezetés O, 6L
= * atartok egy oldalsé 1/8 coll méretli hiit6folyadék-csatlakozdval rendelkeznek
= MK szaras kivitel a katalégusprogramban

e —

13—

2. sorozatu tart6 hengeres szarral

Forgacskamra kivitel Szerszamhossz D 13 2 L6 L D1 14 Menet
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszam €

egyeneshornyd extra rovid 24,50-35,00 57 88,5 921 1485 32 60 1/4cl* 1050090010 257,38
egyeneshory( extra rovid 30,00:35,00 92 1234 121 1834 32 60 1/4coll * 105009 0020 281,98
egyeneshory révid 24,50-35,00 86 1286 1322 188,6 32 60 1/4coll 105009 0030 218,41
egyeneshomy rovid 30,00-35,00 86 1286 1322 188,6 32 60 /4l 105009 0040 244,33
csavarthornyd kbizepes hosszlségu 24,50-35,00 137 1794 183 2394 32 60 1/4 coll 105009 0050 258,78
csavarthornyd kbzepes hosszlsagl 30,00-35,00 137 1794 183 2394 3?2 60 1/4coll 105009 0060 287,75
csavarthornyd Standard 24,50-35,00 187 2302 2338 290,2 2 60 1/4 coll 105009 0070 283,40
csavarthomy( Standard 30,00-35,00 187 2302 2338 290,2 32 60 1/4coll 105009 0080 306,55
csavarthomyd Standard plus 24,50-35,00 238 280,9 2845 3409 3?2 60 1/4 ol 105009 0085 307,60
csavarthornyd tllméretes 24,50-35,00 289 3318 3354 3918 32 60 1/4 coll 105009 0090 328,18
csavarthornyl tllméretes 30,00-35,00 289 3318 3354 3918 32 60 /4 coll 105009 0100 342,62
csavarthornyd extrém hosszd 24,50-35,00 410 4529 456,5 512,9 32 60 1/4coll 105009 0105 349,

egyeneshornyd AL 24,50-35,00 511 5541 557,7 614,1 32 60 1/4coll 105009 0110 325,29
egyeneshornyd AL 24,50-35,00 692 735,1 738,7 795,1 32 60 1/4 coll 105009 0120 397,50

/\

D S°
Vagobetétek 2. sorozatu @
Tovabbi minGségek és méas atmérék részben gyari raktarunkbdl kérésre rendelhetok.
D S o Gyorsacél Super Kobalt TIAIN D S o Gyorsacél Super Kobalt TIAIN
mm ° Cikkszam € mm ° Cikkszam €

2450 132 2 1055062450 39,30 30,00 132 2 1055063000 39,30
25,00 132 2 1055062500 39,30 30,50 132 2 1055063050 39,30
2550 132 2 1055062550 39,30 31,00 132 2 1055063100 39,30
26,00 132 2 1055062600 39,30 31,50 132 2 1055063150 39,30
26,50 132 2 1055062650 39,30 32,00 132 2 1055063200 39,30
27,00 132 2 1055062700 39,30 32,50 132 2 1055063250 39,30
27550 132 2 1055062750 39,30 33,00 132 2 1055063300 39,30
28,00 132 2 1055062800 39,30 33,50 132 2 1055063350 39,30
28550 132 2 1055062850 39,30 34,00 132 2 1055063400 39,30
29,00 132 2 1055062900 39,30 34,50 132 2 1055063450 39,30
2950 132 2 1055062950 39,30 35,00 132 2 1055063500 39,30

o, | @kivaldan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtviizet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Crafit Edzett acél

'S | oakalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mme | < 1400 N/mme | ferrit /martenz. | auszenites duplex 66/6TS 666 otvozetek | <somre | 230 <8%Si >8%Si | Réotozet |GRK/CFK/Duop| <S5HR: | <6OHR | 260HRc

5 [105. e/o o OlO0[O0[O]O ol e

= | 108516.. o o o ® ®€¢ O 0|0 OB ) ©)




Szarmaro

| ) ) () ) o) )

= 3 vagoél, hosszu, 45° jobbra vago
= excentrikus hatrakoszortilés
= Tomor keményfém finomszemcsés szerszamanyag

[ J [ J
D 1 L DI Fx45° El6tolds fz Eldtolds fz . D I L DI Fx46° El6tolas fz El6tolds fz .
mmommommommoommoacél <1000N/mm2  acél < 1000 N/mm2  Cikkszam € mmomm o mm omm o ommo acél < 1000N/mm?  acél <1000N/mm2  Cikkszam &
mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
3 6 54 6 01 0,012 0,016 2542020030  8,— 10 14 6 10 01 0,044 0,60 2542020100 14,80
4 8 54 6 01 0,019 0,026 254202 0040 8,— 12 16 73 12 01 0,044 0,060 2542020120  21,—
5 9 5 6 01 0,019 0,026 254202 0050 8,— 16 2 8 16 01 0,059 0,080 2542020160 42,70
6 10 54 6 01 0,024 0,032 254202 0060 8,— 20 26 92 2 01 0,074 0,100 2542020200 65,50
8 12 58 8 01 0,033 0,044 2542020080 10,
@ kivéloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdtvazet Fe/NiCo-alap( Aluminium Réz Grafit Edzett acél
& | oalkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/mme | ferit /martenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 Otvozetek | <30 >30HRe <8%Si >8%Si Rézitvzet |GRK/CFK/Durop.| <55 HRe <60HRe >60HRe
£ ® o o e o ® O @
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!

o g ) ) ()78 ) o) el

4 vagoél, rovid, 35° / 38° jobbos

= valtakoz6 spiralszog és felosztas a rezgésmentes marashoz

F védG&éllel a hosszabb élettartam érdekében
excentrikus hatrakdszorilés

= Szerszamanyag: Tomoér keményfém finomszemcsés

[ J [ J
Fy Bl | mlll Fy Bl [ mil
D L L DI yeo I El6tolds fz Elétolas fz o D U L Dy I El6tolas fz Elotolas fz -
mm-mm-mmemm e acél < 1000 N/mm2  acél < 1000 N/mm2  Cikkszam £ mmommommeomn e acél < 1000 N/mm2  acél < 1000 N/mm2 ~ Cikkszam €
mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
30 6 5 6 013 4 0,008 0,009 2542030030 10,10 100 14 66 10 03 4 0,044 0,052 2542030100 18,80
40 8 54 6 018 4 0,013 0,015 2542030040 10,10 220 16 73 12 03 4 0,044 0,052 2542030120 24,40
50 9 5 6 02 4 0,021 0,025 2542030050 10,10 160 22 8 16 04 4 0,059 0,07 2542030160 41,80
60 10 54 6 02 4 0,021 0,025 2542030060 10,10 200 26 92 20 05 4 0,071 0,084 2542030200 62,30
80 12 58 8 02 4 0,027 0,032 2542030080 13,70
—
[ J [ J [ J [ J
Fx Eltolas fz Eltolas fz Fx Eltolds f ElGtolas f
D It 12 L D3 D1 R Shs s D 11 12 L D3 DI g JUEEE BuEEE
45° acél <1000N/  acél < 2000 N/ e 45° acgl <1000N/  acél < 1000 N/ ek
mm - mm mm- mmmmomn e e e Cikkszam £ mm - mm mn-mnmnomne e e = Cikkszam €
mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
30 8 12 57 28 6 013 4 0,008 0,009 2542040030 11,70 100 22 32 72 95 10 030 4 0,044 0,052 2542040100 21,40
40 11 15 57 38 6 018 4 0,013 0,015 2542040040 11,70 120 26 38 83 115 12 030 4 0,044 0,052 2542040120 29,30
50 13 17 57 48 6 020 4 0,021 0,025 2542040050 11,70 160 32 44 92 155 16 040 4 0,059 0,07 2542040160 49,70
60 13 21 57 55 6 020 4 0,021 0,025 2542040060 11,70 200 38 54 104 195 20 050 4 0,071 0,084 2542040200 78,70
80 19 27 63 75 8 020 4 0,027 0,032 2542040080 15,80
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ o alkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 Gtvozetek | <sompe >30HRe <8%Si 28%Si Rézotvézet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 260 HRe
£ ® o o ® O
= 190 150 110 70 200 150
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelGen kell modositani!




Hosszlyukmaro és mini szarmaro

w ) 2 2 | ool

= Szerszamanyag finomszemcsés tomor keményfém, AITiN+ bevonat

Hosszlyukmaro

= 2 vagoél, rovid, 30° jobbos

= excentrikus hatrakodszortilés

= 6 mm @6l DIN 6535 HB befogofelillettel

|<—

[ ] [ ] [ ] [ ]
= | =l [ will
D 11 L D1 ElGtolas fz Eldtolas fz } D LU L D1 Eltolas fz Elétolas fz ]
mmoomm o ommoomm o acél < 1400 N/mm2  acél < 1400 N/mm? Cikkszam £ mmoomm o omm o omm o acél <1400 N/mm?  acél < 1400 N/mm2 Cikkszam €
mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
2 8 32 2 0,011 0,016 2542000020 6,40 8 18 60 8 0,029 0,044 2542000080 10,70
3 12 32 3 0,011 0,016 254200 0030 6,40 0 2 70 10 0,040 0,060 2542000100 16,30
4 12 40 4 0,017 0,026 254200 0040 6,70 2 2 70 12 0,040 0,060 2542000120 21,50
5 14 50 5 0,017 0,026 254200 0050 7,50 16 2 15 16 0,053 0,080 2542000160 36,50
6 14 5 6 0,021 0,032 254200 0060 8,70 20 30 100 20 0,067 0,1 2542000200 64,50
Mini szarmaré
= 3vagoél p—

= hengeres szar menesztéfelillettel, @ 1,5 mm-ig sima

= Utalas: A mar6 utankdszoriilése nem gazdasagos. Kedvezdébb, ha a kopasi hatarig hasznalja
a marét és mindig gyarilag Uj szerszamot alkalmaz.

= 2 mm @6l DIN 6535 HB befogdfelilettel

[ J [ J [ J [ J

Bl [ il [ ==
) El6tolas fz Elotolas fz . D L m El6tolds fz Elétolas fz _
mmommoommommo acél<1000N/mm2  acdl <1000N/mmz  Cikkszdm £ mmoommoommoommo acél <1000N/mm2  acél <1000N/mm?2  Cikkszam €

mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
1 2 0,007 0,010 2542010010 7,30 6 8 39 6 0,021 0,032 254201 0060 7,50
15 2 338 3 0,007 0,010 254201 0015 7,50 711 &2 8 0,021 0,032 2542010070 10,10
2 4 3H 6 0,011 0,016 254201 0020 7,50 § 11 42 8 0,029 0,044 2542010080 10,40
25 4 3% 6 0,011 0,016 254201 0025 7,50 9 11 48 10 0,029 0,060 2542010000 14,30
3 5 3% 6 0,011 0,016 254201 0030 7,50 10 13 5 10 0,040 0,060 2542010100 14,30
35 5 3% 6 0,011 0,016 254201 0035 7,50 12 15 5 12 0,040 0,060 2542010120 21—
4 7 38 6 0,017 0,026 254201 0040 7,50 14 15 5 14 0,053 0,080 2542010140 30,50
45 7 3B/ 6 0,017 0,026 254201 0045 7,50 16 18 62 16 0,053 0,080 2542010160 37,
5 8 39 6 0,017 0,026 254201 0050 7,50 20 2 7B 2 0,067 0,100 2542010200 59,90

@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titdn- | Szuperdvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ o alkalmas <700 N/mme | <1000 N/mm2 | < 1400 N/mme | ferit /martenz. | ausztenites duplex 66/6TS 666 Otvozetek | <3omre >30HRe <8%Si >8%Si Rézitvizet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60HRe >60HRe
£ ® o o ® O ® o o
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell médositani!

Nagyold maro

w2 Uy B3] £ ) ) o) o

= 3-4 vagoél, hosszu, 30° jobbos
= excentrikus hatrakdszortilés
= Szerszamanyag: Tomor keményfém finomszemcseés

[ ) [ ) [ J [ J
D LI L DI Fx45° El6tolds fz Elétolas fz } D 1L L D1 Fx45° El6tolds fz El6tolas fz .
mm ommomm omm o omm o acél < 1000 N/mm2  acél < 1000N/mm2  Cikkszam € mm mm mm omm o mm o acél <1000N/mm?  acél < 1000N/mm2  Cikkszam €
mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
4 8 5 6 03 0,013 0,015 2542050040 20,40 10 2 72 10 05 0,044 0,052 2542050100 35,50
5 13 57 6 03 0,021 0,025 2542050050 20,40 12 26 8 12 05 0,044 0,052 2542050120 44,80
6 13 57 6 03 0,021 0,025 2542050060 20,40 16 32 92 16 05 0,059 0,07 2542050160 67,10
8 16 63 8 03 0,027 0,032 2542050080 22,70 20 38 104 20 05 0,071 0,084 2542050200 105,90
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
§ o alkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 Gtvozetek | <sompe >30HRe <8%Si 28%Si Rézotvézet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
£ ® o o e ©
= 150 110 90 85 150 100
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelGen kell modositani!




Radiuszmaro

VHMJ MZOJ %J "hzs’IJ %ISNEPJ zzJ AITiN+J Q:J

= 2 vagoél, rovid, 30° jobbos
= excentrikus hatrakdszortilés
= Szerszamanyag: TOmor keményfém finomszemcsés

[ J
D 1 L D1 Eltolas fz D 11 L D1 Eltolas fz
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? Cikkszam £ mm mm mm mm acél < 1000 N/mm2 Cikkszam £
mm/fog mm/fog
3 5 50 6 0,011 254206 0030 8,30 10 14 66 10 0,065 2542060100 17,
4 8 54 6 0,035 254206 0040 8,30 12 16 73 12 0,065 2542060120 22,10
5 9 54 6 0,035 254206 0050 8,30 16 22 82 16 0,09 2542060160 36,10
6 10 54 6 0,045 254206 0060 8,30 20 26 92 20 0,12 2542060200  59,—
8 12 58 8 0,055 2542060080 11,10
@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperdtvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
g o alkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | ausztenites duplex GG/6TS 666 otvozetek | <sompe >30HRe <8%Si 28%Si Rézotvézet  |GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
£ ® o o e o ® o o O
= 150 110 85 80 60 120 90 330 240 290 45
Vagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett irdnyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani!

SARA Furo- és axialis marod

m U @) ) B ) ) o U

Homlokgeometria furashoz és lejt6s marashoz
= alakoszoriléssel

egyenetlen felosztas a vibracio csokkentésére
nagy forgacsolasi mennyiség

= nagy el6tolas sillyesztésnél és hornyolasnal
45° mélyitési szogig

alsé mérethatar a pontos illesztékhormnyokért

Kataldgus §
2016/17
20-59. oldal
[ J [ J
| = | | mill

D 11 12 D1 L D3 Fx45° ElGtolas fz El6tolas fz DIN 6535-HA DIN 6535-HB

mm mm mm mm mm mm mm acél < 1000 N/mm2 acél < 1000 N/mm2 Cikkszam € Cikkszam €
mm/fog mm/fog

5,71 13 19 6 57 54 01 0,03 0,04 2541440057 24,65 2541450057 24,65

6 13 19 6 57 57 01 0,03 0,04 2541440060 24,65 2541450060 24,65
17 19 25 8 63 73 02 0,045 0,055 2541440077 33,40 2541450077 33,40

8 19 25 8 63 76 02 0,045 0,055 2541440080 33,40 2541450080 33,40
9,7 22 30 10 72 9.2 025 0,055 0,065 2541440097 49,90 2541450097 49,90
10 22 30 10 72 95 0,25 0,055 0,065 2541440100 49,90 2541450100 49,90
11,7 26 36 12 83 11,2 03 0,06 0,08 2541440117 63,95 2541450117 63,95
12 26 36 12 83 115 03 0,06 0,08 2541440120 63,95 2541450120 63,95
137 26 36 14 83 132 0,35 0,07 0,09 2541440137 84,50 2541450137 84,50
14 26 36 14 83 135 0,35 0,07 0,09 2541440140 84,50 2541450140 84,50
15,6 32 42 16 92 151 04 0,085 0,1 2541440156  111,— 2541450156  111,—
16 32 42 16 92 155 04 0,085 0,1 2541440160 111, 2541450160 111,—
195 38 52 20 104 19 05 0,1 0,12 2541440195 168,— 2541450195 168,—
20 38 52 20 104 195 05 01 0,12 2541440200 168,— 2541450200 168,—

@ kivaloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperctvozet Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acé]

o alkalmas <700 N/mme | <1000 N/mme | < 1400 N/mm? | ferrt /martenz. | ausztenites duplex GG/GTS 666 Otvozetek | <som >30HRe <8%Si >8%5 Rézotvozet | GF/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe >60HRe

% 210 175 120 110 110 50 150 110 60-70 | 20-35 15-30
= | s, e o o ®@ | O] O0O|0O0|O
210 175 120 110 110 90 150 110 60-70 | 20-35 15-30
Viagasi sebesség Ve m/min. Afeltiintetett iranyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell mdositani!




ATORN" SEET 1204 ISO maro valtolapkak

! k ‘ ‘ ) 5 hy Katalogus §
. Y . 2016/17
3 S : - 20-220. oldal

50 B4 SOEME SOEME
1S0jlcs HW 4410 HC 4620 HC 4540 157/ o2
B othaam ¢ P okem € D Glam € %m
SEET L204 AFS 10 2425300 610 10 2042253005 7,39 10 24253007 7,39

ATORN" Sikmaro 45° SEET/SEKT 1204

L]

= SE.T 1204 1SO-valtélapkakhoz

= er6sen pozitiv homlokszdg

= egyenletes, zajmentes maras

= nagy lapkavastagsag

slllyesztéshez és sikmarashoz

@ 160 mm-ig bels6 h(it6folyadék-beve-

zetéssel o
= Szdllités szoritdcsavarokkal és kulccsal
= gyengébb hajtasti gépeken és labilis helyzetben is Katalogus §
hasznalhat6é 2016/17
= VAgasz sz6g: Bedllitasi sz6g 45°, 20-158. oldal

axialis homlokszog 20°, radialis homlokszdg -10°

D DI Dmax. L H Z Tomeg Behizd nyomaték max. D DI Dmax. L H 7 Tomeg Behiz nyomaték max.

mm o mm ommmmmm kg Nm Cikkszam € mm o mm o omm mm mm kg Nm Cikkszam €
400 16 530 40 6 3 030 793 2602020040 117,— 800 27 930 5 6 6 108 793 260202 0080 185,—
50 22 630 48 6 4 050 793 260202 0050 135,— 800 21 98B0 5 6 7 104 793 2602020180 215,—
50 22 630 48 6 5 049 793 260202 0150  155,— 1000 32 1130 5 6 6 177 793 260202 0100 219,—
630 22 760 48 6 5 059 793 260202 0063 162,— 1000 32 1130 5 6 8 170 793 2602021100 229,—
630 22 760 48 6 6 056 793 260202 0163 175~ 1250 40 1380 63 6 7 342 793 260202 0125 275,—

SARA Tarcsamaro

! DIN Typ D S
“S”J 1834J NJ

keskeny Kivitel

3 oldalt vagas

N tipus, keresztfogazast

DIN 138 szerinti hossz( horonnyal

stabil, egyenletes vagas a keresztfogazasnak kdszonhetden

optimalis forgacselvezetés a nagyméret(i forgacskamraknak kdszonhet6en

A maréélek szabaddéa vagjak magukat, igy megakadalyozhat6 a beragadéas

Katalogus §
2016/17
20-11. oldal

e T g e e o P g ¢ PR e
63 16 22 28 2101050001 58,10 100 20 32 36 2101050015 76,50 125 50 32 40 2101050027 102,50
63 20 22 28 2101050002 53— 100 30 32 36 2101050017 74,10 125 6,0 32 40 2101050028 110,—
63 25 22 28 2101050003 54,20 100 40 32 36 2101050018 76,— 160 20 40 48 2101050031 150,—
63 30 22 28 2101050004 53, 100 50 32 36 2101050019 80,50 160 30 40 48 2101050033 148,—
63 40 22 28 2101050005 55,40 125 16 32 40 2101050022 97,50 160 40 40 48 2101050034 142,
80 20 27 32 2101050008 62,40 125 20 32 40 2101050023 93,60 160 50 40 48 2101050035 149,50
80 25 27 32 2101050009 63,60 125 25 32 40 2101050024 95,90 200 30 40 52 2101050041 202,50
80 30 27 32 2101050010 62,— 125 30 32 40 2101050025 98,30 200 10,0 40 40 2101050046 299,50
80 40 21 32 2101050011 58,10 125 40 32 40 2101050026 95,20

@ kivéloan alkalmas Acél INOX Ontvény Titan- | Szuperotvdzet Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél

& | oalkalmas <700N/mm? | < 1000 N/mm | < 1400 N/mm | ferrit /martenz. | auszteites duplex 66/6TS 666 otvozetek | <some | 230 <8%Si >8%S | Réotozet |GRK/CRK/Duop| <S5HRe | <6O0HRe | 60HRe

£ O|0O0|O O] O O| O | O

= 2027 | 1522 | 1015 | 512 512 510 | 2025 | 2025 100-200 | 100-200 | 30-50

Viagasi sebesség Ve m/min. A feltiintetett iranyértékeket a munkadarab rogzitésének és a gépfeltételeknek megfelelden kell modositani!




ATORN° Szarmaro 90°

90"/’”.‘
_Kl@ T ’ Gy 1
= AP.. 1SO-valtdlapkakhoz 1604 DL D % v
= bels6 hiit6folyadék-bevezetés L
= puha vagas a valtdlapka pozitiv behelyezése altal } L H

= egyenletes maras -

< Sikfutds max. 0,03 mm
K6zpontos futas max. 0,03 mm ‘

horony- és szegélymarashoz

= pontos 90°-0s sarokmaras

« DIN 1835B szerinti szar ] ggm
= Szallitas szoritocsavarokkal és kulccsal [T

e @25 x 100 mm

révid
D D1 11 H L 7 Beh(izd nyomaték max. 262505 0025
mm mm mm mm mm Nm Cikkszam €
Y "\ \‘
250 25 44 149 100 2 4,01 2625050025 105,— a

320 32 50 149 110 3 401 2625050032  115,— \E . ."

1
40,0 32 45 14,9 115 4 401 2625050040  139,— 262505 0032

hosszu
D D1 11 H L 1 Beh(iz6 nyomatek max.
mm mm mm mm mm N-m Cikkszam €
25,0 25 60 149 200 2 401 2625100025 185,—
32,0 32 60 149 200 3 401 2625100032 225, Katalogus §
400 2 60 149 200 4 401 2625100040 260 oo BT

ATORN"° Sarokmard 90°

LJ

< AP.. ISO-valtélapkakhoz 1604

= pontos 90°-0s sarokmaras

< rombikus alak a nagy vagasmélységekhez

< bels6 hiit6folyadék-bevezetés

= Szallitas szoritcsavarokkal és kulcesal

= \Vagasz szog: Bedllitasi szog 90°, axialis homlokszog 7°+13°, radialis homlokszdg 20°
= * belsd hiit6folyadék-bevezetés nélkill

Katalogus §
2016/17
20-172. oldal
Tipus D DL L D4 B 7 Behizo nyomatek max.
mm mm mm mm mm N-m Cikkszam £
A 40,0 16 40 12,0 56 4 401 2625250040 135,
A 50,0 2 40 18,0 6,3 5 401 2625250050 149,—
A 63,0 2 40 18,0 63 6 4,01 2625250063  165,—
A 80,0 21 50 20,0 7 7 4,01 2625250080 219,—
B 100,0 32 50 450 8 8 4,01 2625250100 275~
B 125,0 40 63 56,0 9 9 401 2625250125 319,
B* 160,0 40 63 87,0 9 10 401 2625250160 439,—
B* 200,0 60 63 87,0 9 13 4,01 2625250200 589,—




TORN El- és fokos marok

L]

= nagyol6 megmunkalashoz

= 15°,30°, 407, 45°, 60°

= AP.. ISO-valtélapkakhoz 1604
= idedlis hegesztési varratok elémunkalasédhoz

= Vall/Iépcsképzés a vagodlapkadtiréshatarokkal lehetséges

= Szallitas szoritdcsavarokkal és kulccsal
= tovabbi kivitelek tetsz6leges marasi szogekkel igény ese-

tén rendelhet6k (minimalis mennyiség 2 darab)

Katalogus
2016/17
20-173. oldal

D D max. D1 L y H le 1 Behiiz6 nyomaték max.
mm mm mm mm ° mm Nm Cikkszam €
3O 940 2 50 15 8 3 6 401 2625273515 389,—
3O 880 27 50 30 15 3 6 401 2625273530 389,—
B 778 2 50 45 25 3 6 401 2625273545  379,—
BO 650 27 50 60 265 3 6 401 2625273560 389,—
APKT
F M R —— = DC 325 M bev.
simits Kizepes nagyol | ~OTeETa Z |o . IS0 kil DC 725 | DC 735 |DC 9235
° ° ° 1S0 jeldlés = ISOP . Ve=100-| Vc=90- | Vc=80-
) ST e Ve=60-200 | "o | "5 | 180
- o Mbev. | 10 2815206815 11,90 1SOM Ve=80- | Ve =80-
- nélkiil Rozsdamentes 235 220
¥ @ APKT 1604 PDR ) ° DC9235| 10 2815206849 15,20 ISOK Ve=90- Ve=80-
Ontvény 150 290
radls alkalmazs hd hd DC725 | 10 2615206358 14,50 o) 220,104 vigodlenként
=[m
UT/:rzla 0|57 aI: mazas ([ ] DC735 | 10 2815206862 14,50 =[] J ap = max. 0.7 x végoslhossz
,—ﬁ_, APKT 1604 PDR7 ) ° DC9235| 10 2815206949 10,10 —
Katalogus §
2016/17
20-218. oldal
APKT radiusz
F M R = : 2 DC 725 DC 735 DC 9235
simitd ~ kozepes  nagyolo S & O Cikkszam ¢
e o . 150 jelolés s SN \:=100-300 | \6=90-225 | Ve=80-180
- APKT 1604 16R ) ° DC725 | 10 2815201258 14,50 1SO M i _
a Vc=80-235 | Vc=80-220
‘U T 1504 268 ) ° DC725 | 10 2815201458 14,50 SO K
- ° DC735 | 10 2815201462 14,50 ontery Ve=80-290
univerzalis alkalmazas ° ° DC725 | 10 2815201658 14,50 Ve = [m/mir] f220,1- 0,4 végoélenként
Ry APKT 1604 32R } o
_"’—%_’ ° DC735 | 10 2815201662 14,50 ap = max. 0.7 x végdhossz
APKT 1604 48R ) ° DC9235| 10 2815201864 15,20 —

Kataldgus §

2016/17
20-218. oldal




'SARATUSAIN 150 valtolapkak CNMG

= 80° rombuszos, negativ 0°

= kétoldalu forgacstords kivitel

= Az ap minimdlis értéke mindig az 1" sarokradiusz 63%-a
= Az ap maximalis érték a vagdéélhossz 63%-a

= Avagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak

ISO SC25PT
ISOP -
o Ve=100- 240
ISOM -
, Ie=10-210
Katalogus § ISOK =1%0.
2016/917 Ontény Ve =130 - 250
o Aetr6 ML nedati 30461. oldal ) £=045-04
=[mm.
ongacs (’)\Aro Rnega iv ap=mm] ap=0,25-5,0
simitd  koizepes nagyold SARATUAN ;é 0 Cikkszam e e
6o e o 10 jelolés = 0
ONMG 120404M1 ° o SC25PT| 10 366613025 6,95 B
CNMG 1204081 ° o SC25PT| 10 3666130425 6,95 £
< 15
CNMG 120412-M1 [ ] (@] SC25PT| 10 3666130725 6,95 Ag
kdzepes megmunkaléas o
015 02 |
19° 4 01 T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
ISO SC25PT
ISOP _
el Ve =100-240
- ISOM _
Katalogus § fi=10-210
2016/17 ISOK -
o ) 30462. oldal Ortény Ve=120-250
Forl:gacstc:v:‘o Ranegatlv fvf [ n[:r?] 77?,'21]] f202-05
simito~ kozepes  nagyolo SARATUAN Zg 9 Cikkszam £ ap = [mm] ap=05-6,0
- o ° IS0 jeléilés = 115 ]
80 J‘ }
CNMG 120408-R1 [ ] O SC25PT| 10 366618 0225 6,95 gg
10
CNMG 120412-R1 [ ] (e} SC25PT| 10 3666180325 6,95 £ gg .
Nagyolé megmunkalés o
08
i —
i -
' 0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

SARA DLOCK késszar D-rogzitéssel DCLN
negativ valtolapkakhoz

< DCLN R/L 95°

= bels6 hiités csatlakozassal 1/8 coll GAS

= 95°-0s késelhelyezési sz6g, 0°-0s negativ rombuszos valtélapkakhoz, 80°-0s cslicsszdg
= Alkalmazés: hossz- és sikesztergalas

Katalogus §
2016/17
30-21. oldal
1S0;elolés b 1 12 f h=h1 valtolapkak jobbos kivitel
mm mm mm mm mm szamara Cikkszam €
DCLN.. 2020 K12 A 20 125 28 25 20 CN.12 3240030001 109,—
DCLN.. 2525 M12 A 25 150 28 32 25 (N.12 3240030003 129,




SARA' TUSN 1SO valtolapkdk WNMG

= 80° trigometrikus, negativ 0°

= kétoldald forgacstorés kivitel

= Az ap minimélis értéke mindig az ,,I” sarokradiusz 63%-a
= Az ap maximalis érték a vagoélhossz 63%-a

= AVagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak

ISO SC15PT
= e V=180 - 400
Katalogus
2016/17 ISOK _
FOrgAacstord F1 i 30-90. oldal Ontény Ve=140-520
ongacs T/:o Fr;ega iv fVc[n[]%nfm]] 12008025
simitd  kozepes nagyold SARATUAN g 0 Cikkeam e ap=[mm] ap=025-25
e o - 150 jelolés = 00
WAMG 0604041 ° o SCI5PT| 10 3666960115 7,20 0
VNG 080404F1 ° o SCISPT| 10 3666960215 8,75 gg
Simité megmunkalas 1
0,06 o I
7,ss">fj;/ 0
0 N -
' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
ISO SC25PT
ISOP _
™ Ve =100- 240
ISOM -
e v
atal6gus
2016/17 K Ve=120- 250
30-90. oldal /
Forgacstoré M1 negativ Ve = [m/min] £=0,12-04
F M R 2 fZ[T”EnﬁfnﬂE“] ap=025-35
simitd  kozepes nagyold SARATUAN g = Cikkszam € p;“ : :
- ° - IS0 jelélés = 100
. WNMG 060404-M1 [ ] (e} SC25PT| 10 366695 0225 7,20 gg
40
INMG 0604081 ° o SC25PT| 10 3666950525 7,20 £ %
&5
WNMG 080404-M1 [ ] (e} SC25PT| 10 3666950825 8,75 3‘;
WNMG 080408-M1 [ ] O SC25PT| 10 3666951125 8,75 83
0,15
" WNMIG 080412:HL ° o SC25PT| 10 3666951425 8,75 0 -
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Kesszar, negativ MWLN
e MWLN R/L 95°
= 95°.0s késelhelyezési sz6g, 0°-0s negativ trigometrikus valtolap-
kékhoz,
80°-0s cslicsszdg
- Alkalmazas: Hossz- és méasolo esztergalas . E
¥ ¥
\oo
ROON = f
L *
Y
| Katalogus §
N 2016/17
30-15. oldal
1S0-jeldlés h=hl b 11 2 f valtélapkak szamdra jobbos kivitel balos kivitel
mm mm mm mm mm Cikkszam € Cikkszam €
MWLN..2020 K06 20 20 125 25 25 WN..0604.. 3201700620 58,— 3201710620 58,—
MWLN..2020 K08 20 20 125 34 25 WN..0804.. 3201700001 58— 3201710001  58,—
MWLN..2525 M08 25 25 150 34 32 WN..0804.. 3201700002 61,50 3201710002 61,50
MWLN..3232 P08 32 32 170 34 40 WN..0804.. 3201700003  78,— 3201710003  78,—




SARA' TUSAN SO valtolapkak CCMT

= 80° rombuszos, pozitiv 7°

= egyoldald forgacstorés kivitel

= Az ap minimélis értéke mindig az ,,r” sarokradiusz 63%-a
= Az ap maximalis érték a vagoélhossz 63%-a

= Avagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak IS0 SP 25 T
= ISOF Ve=80- 250
.3 Acél -
Kataldgus
2016/17 ISOM _
L 30:58. oldal Rozsdamentes Ve=40-250
Fongacst?wro M2R fvsin[]%m]] 1201203
simitd ~ kozepes  nagyolo SARATUSAN % 0 Cikkeam e ap=[mm] ap=025-35
- e o 150 jelolés = 0
COMT 060204412 o SP25MT| 10 3666070121 540 e
COMT 0602082 o SP25MT| 10 3666070221 5,40 §§
CCMT 097304-M2 (@] SP25MT| 10 366607 0321 6,75 3?:2 ,
kozepes megmunkalds | cow 0973082 o SP25MT| 10 3666070521 6,75 0 y
12° .
008 COMT 1204042 o SP25MT| 10 3666070721 8,95 o |
CCMT 120408-M2 (@] SP25MT| 10 366607 0821 8,95 gf ! l
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
CCMT 120412-M2 (e} SP25MT| 10 366607 0921 8,95 fmm
@ V4 - Ve
TORN" Furatkés, pozitiv SCLC
e SCLCR/L 95°
= 95°.05 késelhelyezési szdg, 7°-0s pozitiv rombuszos valtélapkékhoz, 80°-0s cslicsszdg, CC.. 0602 Katalogus §
< belsd hitéssel 2016/17
30-28. oldal

= Alkalmazas: Hosszesztergalas, kivaloan alkalmas szik furatokhoz

Készlet

[

e [0 —>!

<@

[y

I1

Tartalom

jobbos kivitel
Cikkszam €

balos kivitel
Cikkszam €

1-1 darab A0BOBH SCLCR/L 06 ; A0810J SCLCR/L 06 ; A1012K SCLCR/L 06 ; A1216M SCLCR/L 06

321003 1004 149,—

321004 1004  149,—

ATORN" Gyorsaceél Furatkeés, poztiv SCLC

)

= SCLCR/L 95°

= 95°.0s késelhelyezési sz6g, 7°-0s pozitiv rombuszos valtélapkakhoz, 80°-0s csucsszdg, CC.. 0602

= belsd hiitéssel

Alkalmazas: Hosszesztergalas, kivaloan alkalmas sz(ik furatokhoz
csOkkentett rezgési furatkés

a valtélapkak hosszabb élettartama

a gyorsacél furatkések hosszabb élettartama

Készlet

[0 —>!

Katalogus §
2016/17
30-29. oldal

Tartalom

jobhos kivitel
Cikkszam €

balos kivitel
Cikkszam €

1-1 darab AHO608H SCLCR/L 06 ; AH0810J SCLCR/L 06 ; AHL012K SCLCR/L 06 ; AH1216M SCLCR/L 06

3211031004 249,—

3211041004 249,




SARA'TUSIN 1SO valtolapkak DCMT

= 55° rombuszos, pozitiv 7°
= egyoldald forgacstorés kivitel
= Az ap minimélis értéke mindig az ,,r” sarokradiusz 63%-a 150 SC25PT

= Az ap maximalis érték a vagoélhossz 63%-a 'SAO,IP Ve =100 - 240
- Avagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak =
ISOM Ve=70-210
Rozsdamentes -
Katalogus § éﬁge:(y Ve =120-250
2016/17 "
. “ 30-67. oldal Ve = [m/min] f=012-04
Forgacstoré M1 f= [mm/ford] B
F M R - ap=[mm] ap=025-35
simitd  kozepes nagyold SARATUAN fg = Cikkszam & :33
o e - 10 jelolés = i
DCMT 07020401 ° o SC25PT| 10 366630015 5,70 i
30 T !
@ DCMT 070208-M1 [} O SC25PT| 10 3666300325 5,70 322 i
10 \/
08
kdzepes megmunkaléas u i y
[ e i ]
' 0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

TORN’ Furatkés készlet, pozitiv SDUC

- @ Katalogus §

= SDUCR/L 93° 2016/17

= 93°-0s késelhelyezési sz8g, 7°-0s pozitiv rombuszos valtolapkakhoz, 30-31. oldal
55°-0s cslicsszdg, DC.. 0702

= bels6 hitéssel

= Alkalmazas: Hosszesztergalas, kivaléan alkalmas szlik furatokhoz

Tartalom jobbos kivitel balos kivitel
Cikkszam € Cikkszam €
1:1 darab AOB10H SDUCR/L 07
AL012K SDUCR/L 07 3210131003 149,~ 3210141003 149,—
A1216M SDUCR/L 07

ATORN" Gyorsacél Furatkés készlet, pozitiv SDUC

L]

= SDUC R/L 93°
= 93°.0s késelhelyezési sz6g, 7°-0s pozitiv rombuszos valtdlapkakhoz,

SO IR, 1, (SO Kataldgus §
= belsé hitéssel 2016/17
= Alkalmazas: Hosszesztergalas, kivaléan alkalmas sz(ik furatokhoz 30-31. oldal

= csokkentett rezgés furatkés
= avaltdlapkak hosszabb élettartama
= a gyorsacél furatkések hosszabb élettartama

r Ea—_
A

s l2

[

I

Tartalom jobbos kivitel balos kivitel
Cikkszam £ Cikkszam €

1-1 darab AHO810H SDUCR/L 07
AH1012K SDUCR/L 07 3211131003 229,- 3211141003 229,

AH1216M SDUCR/L 07




SARA'TUSIN 1SO valtolapkak KNUX

= 55° rombuszos, negativ

= |SO K és1SO S mellékalmazéasok

= egyoldald forgacstorés kivitel

= Az ap minimélis értéke mindig az ,,I” sarokradiusz 63%-a

= Az ap maximalis érték a vagoélhossz 63%-a

= a forgacstord igen puha tulajdonsagu

= AVagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak

SC20UT SC25PT SC 40Ut
Vc=90-200 | Ve=100-240 | Vc=90-180
FoLgizf;;oro SR jobbos kivitel Katalbgs | | ot | 90180 | Ve=70-210 | Ve=50-160
< : 2016/17
jobbos lapka = jobbos kiils6 szoritérdgzité vagy balos furatkés 30-73. oldal éﬁtcv)enKy Ve =130 250
balos lapka = balos kills§ szoritdrogzité vagy jobbos furatkés Vo= /i 1=02.06
F M R . 2 f= [mm/ford]
simitd ~ kozepes  nagyolo SARATUAN 8 O Cikkszam e ap = [mm] ap=05-48
o e - 10 jelolés = o
KNUX 160405.SR ° o SC25PT| 10 3666450125 10,20 e
KNUX 160410-5R [} e} SC25PT| 10 3666450225 10,20 0
30
[ J SC20UT| 10 3666450350 10,20 nEﬁ“; D
univerzalsalkalmazds |1 20455 ° SC40UT| 10 3666450455 10,20 0
» o —
]%\ a o [
01 T I T
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
1SO SC20UT SC25PT SC40UT
SN Vo=90-200 | Ve=100-240 | Ve=90-180
Forgéacstor6 SL balos kivitel R, Rozlssdgm’e\:tes Vc=90-180 | Ve=70-210 | Vc=50-160
- Utalas: Katalogus
jobbos lapka = jobbos kiils szoritérogzit6 vagy balos firérid 30_27%1%1; éﬁgeﬁy V=130 - 250
balos lapka = balos kiils6 szoritérdgzité vagy jobbos furérad Vo= /i 120206
2 f= [mm/ford]
simitd ~ kozepes  nagyold SARATUAN g O Cikkszam £ ap=[mm] ap=05-48
o e - 150 jelolés = 0
KNUX 16040551 ° o SC25PT| 10 3666440125 10,20 it
KNUX 16041051 ° o SC25PT| 10 3666440225 10,20 H
30
° SC20UT| 10 3666440350 10,20 E 10
— . [KNUX 1604050 s
univerzalis alkalmazas ° SC40UT| 10 3666440455 10,20 1
0,2
Al
‘ 002 004 008 01 012 016 02 025 0?4 015 06 08 10 12
fmm
Késszar, negativ CKJN
= CKIN R/L 93¢
= 93°-0s késelhelyezési sz6g, 0°-0s negativ hatszogli KNUX valtélapkakhoz, 55°-0s csticsszdg
= Alkalmazas: Hossz- és masol6 esztergalas
f F ( f
h1 h
o ¥ v
i f
f |
A'Ar LA
12
"
Kataldgus §
2016/17
30-11. oldal
1S05el6lés h=h1 b 1 2 f valtolapkak szamara jobbos kivitel balos kivitel
mm mm mm mm mm Cikkszam & Cikkszam £
CKINR/L 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. 3201790001 97,50 3201810001 97,50
CKINR/L 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. 3201790002 97,50 3201810002 97,50
CKINR/L 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. 3201790003 102,50 3201810003 102,50




SARA' TUSN ISO valtolapkak

= egyoldald forgacstords kivitel

< aluminium, mlianyag és szinesfémek szamara alkalmas

« SP16NT bevonattal simité megmunkalashoz is alkalmas
rozsdamentes (ausztenites, edzett) anyagoknal

= Rozsdamentes esetében max. ap = 0,4 mm Vc max. 140 m/min-nél

= SP16NT titan esetében Rm* 440 Vc 60 - 120 m/min

< Az ap minimélis értéke mindig az ,,I" sarokradiusz 63%-a

< Az ap maximalis érték a vagéélhossz 35%-a

< AVagasi érték javaslatok r = 0,4 mm sarokradiuszra vonatkoznak

CCGT csiszolt, forgacstoré NF4
= 80° rombuszos, pozitiv 7° kerilete koszorilt

Katalogus §
2016/17
30-56. oldal
ISO SP 16 NT
1SO M _
Rozsdamentes Ve =50-140
ISOK ]
Ontvény V=120 200
ISON
Alu/nem _
magnesezhets Ve =100-3000
fémek
1S0S B
65 Ve=18-120
Szuper-Gtvg- !
?etek Ve = 18- 45 (CCGT)
\e = [m/min] £=01-05
f= [mm/ford]
&= [mm] ap=01-45
125
100
8,0
60
50
40 T W AN I S —
£ 2
&15 —1 L | [ [ ]
10
08 1 I I I —
0,6
04
0,2 T | I N I
01

1
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12

fmm

sinfl’té kdz'\gpes nagF;oIé SARATUSN g o Cikkszam £
° ° ) 1S0 jeldlés =
~ (CGT 060202NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666010417 9,30
7}(\.3/ (CGT 060204NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666010517 9,30
' (CGT 09T302NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666010717 9,70
univerzalis alkalmazas  |cceT 09T304F4 o|le|o SPIGNT| 10 3666010917 9,70
/s oz CGT 09T308NF4 olelo]| [sin|10 mesorir 9,70
f (CGT 120404NF4 o|le|o SPIGNT| 10 3666011317 11,15
(CGT 120408NF4 o|le|o SPIGNT| 10 3666011517 11,15
DCGT csiszolt, forgacstoré NF4
« 55° rombuszos, pozitiv 7° kerilete koszorilt
sinﬁl’té kc‘jz'zlpes nagF){/oIé SARATUAN g o Cikkszam &
. . o IS0 jeléilés =
— | DCGT 0702024F4 o|le|o SPIGNT| 10 3666230317 8,95
;'s.“" DOGT 0702044 o|le|o SPIGNT| 10 3666230517 8,95
- DOGT 117302:NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666230817 10,20
univerzalis alkalmazas - |peeT 117304NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666231017 10,20
7 a2 DCGT 117308:\F4 o|le|o SPI6NT| 10 3666231217 10,20
t
VCGT csiszolt, forgacstoré NF4
= 55° rombuszos, pozitiv 7°
sirrfl’té kozepes nagyold SARATUAN ;g == Cikkszam &
. . o IS0 jeléilés =
" |VCGT 110302:NF4 o|le|o SPIGNT| 10 3666800317 12,10
). VCGT 110304NF4 o|le|o SPIGNT| 10 3666800417 12,10
VCGT 160404NF4 o|le|o SPIGNT| 10 3666800917 14,10
univerzalis alkalmazas - |ycGr 160408:F4 o|le|o SPI6NT| 10 3666801217 14,10
s a2 VCGT 160412NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666801317 14,10
f \VCGT 220530:\F4 o|e|o SPI6NT| 10 3666801417 16,95

SARA TUSIN

Katalogus §
2016/17
30-65. oldal

Katalogus
2016/17
30-84. oldal




Kiesztergalo berendezés 3 pofas tokmanyhoz
= puha esztergapofak kiesztergalasahoz

< kemény esztergapofak koszoriléséhez

< kills6 és bels6 befogasra

= fokozatmentes allitasi tartomany

= az amérd gyors bedllitasa

L o — B —
T {[ o W [ |o
[ ‘
Kézi tokmanyhoz ‘ °
Tokmény @ széméra A B © Bedllitési tartomany  max. szorfterd  max. fordulatszam
mm mm mm mm mm kN ford./perc Cikkszam
125200 100 170 26 56124 /134200 15 800 4213060006 459,—
160 - 250 125 200 26 85150 / 170-230 15 700 421306 0008 499,—
200-315 160 248 31 100190/ 220:300 175 600 4213060010  599,—

[/ )

Gépi tokmanyhoz e

Tokmény @ szaméra A B C D E F 6
mm mm mm mm mm mm mm mm Cikkszam €
135 12 140 60 12 28 9 13 421307 1005 189,—
170 12 168 80 12 32 9 16,5 4213071006  199,—
210 12 218 115 15 36 9 185 4213071008  229,—
254 12 258 150 17 40 9 185 4213071010  249,— =
300 15 316 188 21 50 9 25 4213071012 379,— Kataldgus §
30 2 W 28 » 15 3 407005 709~ w0

TORN/’ Forgdcsucs, hosszitott csuccsal

= 60°-0s csucsszog

= hosszitott cstics

= tokéletes multifunkcids forgdcstics kézi esztergakon valo univerzalis hasznélatra
= korfutasi hiba: max. 0,005 mm

= kompletten edzett és koszorilt szerszam

= nagy axialis er6knek megfelelé csapagyelrendezés

= atengelytdmités megakadalyozza a szennyez6dések és hiitéfolyadék bejutasat

y

Katalogus §
2016/17
40-11. oldal
Szér A B © D E F - Max fordulatszam  Max. munkadarabs(ly
mm o mmomm mm mm mm ford/perc kg Cikkszam € ;
MK 2 54 13 1778 685 865 1505 4200 170 4015030002 239,— e
MK 3 54 13 2383 685 865 1675 4200 170 4015030003 259,— i fs
MK 3 64 16 2383 78 100 181 3800 330 4015030013  279,— :
MK 4 64 16 3127 78 100 2025 3800 330 4015030004 299,—
MK 4 86 19 3121 985 1215 24 3200 550 4015030014 359,—
MK 5 86 19 4440 95 1215 251 3200 550 4015030005 399,—

P -}
Gond nélkili alkalmazas nagy atmérdjd csoveknél. A hosszitott futdcstics kialakitas garantalja a sziikséges hatszoget a kis
atmérdj( munkadarabok esztergaldsa soran.

-('K i‘ ‘

Idealis agy atmerdjfi rﬂdahyagokhoz.




TORN"® Gyorsvalto késtarto

= profilkdszoriilt, fogazott kozponti test, amit az alaptesttel rogzitink az esztergagép szupport szanjara
= Az alaptest egymas utan korlatlan szamu valtétarté felfogatasara alkalmas eszterga- vagy
flrészerszamokhoz.
= az acél tartok 40 killonbdz6 szogbedllitasban hasznélhaték
< ismétlési pontossag + 0,01 mm y

Gyorscserél6 esztergatart6é D
< lapos szerszamtartd
< Szallitas kontrazhaté magassagallité csavarral és szoritdcsavarokkal

tartomérethez alkalmas D Teljes hossz megfelel6 négylapd csavar
mm mm Cikkszam €
A 12 50 M5x0,8x 18 4465050012  62,—
A 16 75 M7x1x23 4465051116  62,—
A 16 90 M7x1x23 4465051117 62,—
A 20 75 M7x1x23 4465051120 62,80
A 20 90 M7x1x23 4465051121 62,80
B 25 120 ML1x1x30 4465052225 95,20
B 25 140 MI1x1x30 4465052226 95,20
B 32 120 M11x1x30 4465052232 97,60
B 32 140 M11x1x30 4465052233 97,60
C 32 150 M14x 15 x40 446505 3332 151,—
© 32 170 M14x15x40 446505 3333 151,—
© 40 150 M14x15x40 4465053340  164,—
© 40 170 M14x15x40 4465053341 164,—
© 45 170 M14x15x40 446505 3345  172,—
D1 40 180 M14x 1,5 x 40 446505 4440  248,—
D1 50 180 M14x15x40 446505 4450  264,—
D1 63 180 M14x15x40 446505 4463  280,—

Gyorscserél6 furatkéstarté BS

= hengeres furattal Morse-kipos hiivelyekhez és iiregelérudak kozvetlen felfogasahoz
= szallitas kontrazhaté magassagallité csavarral és szoritbcsavarokkal

= kérésre acéltartd nyersdarabok rendelhet6k

tartomérethez alkalmas FirerGd @ szamdra Teljes hossz
mm mm Cikkszam &
AA 15 50 4465200015 74,40
A 30 80 446520 1130 88,80
B 40 120 446520 2240  136,—
© 40 160 446520 3340  228,—
0 50 160 4465203350  228,—
D1 63 180 446520 4463  455,—

H Morse-kup hively

= leszoritd csavarral

= BS gyorscseréld furatkéstartoba torténd felfogashoz, hengeres kiilsé atmérd
= Morse-kipos szerszamokhoz

tartomérethez alkalmas Szératmérd Szér kivitel bels
mm Cikkszam £
A 30 MK 1 4465251101 31,50
A 30 MK 2 4465251102 33,30
B 40 MK 3 4465252203 40,40
B 40 MK 4 4465252204 45,60
© 40 MK3 4465253303 40,40
© 40 MK 4 4465253304 45,60
© 50 MK 3 446525 3313 51,20
C 50 MK 4 4465253314 54,40 —
© 50 MK 5 4465253315 73,20 Katal6gus §
DL 63 MK 5 446525 4405  106,— 4025051%{(11;




SARA Precizids fur6tokmany Goldstiick

= befogoeré-rasegitdvel

= specidlis konstrukcié a legmagasabb nyomatékok (feszitéerék) érdekében
= aszoritéer6 fokozasaval megkétszerezhetd a tartderd

= DIN 238 szerinti bels6 kuppal

= jobb- és balmenetre egyarant alkalmas

= Szallités szoritokulccsal

Befogdsi tartomany Kipfelvetel [2 11 D
mm mm mm mm Cikkszam €
0-13 B16 ® 103 515 4001010013 119 : Katalogus §
3-16 B16 % 108 56 001000016 125 AL
) i~ 40-3. oldal
FeltGzOszar

= DIN 238-B szerinti belsé kupos furotokmanyhoz
= MK szarral és kittélappal

« edzett és kdszorlt

= kérésre tovabbi méretek rendelhet6k

Katalogus §
2016/17
40-6. oldal
Szér Kip méret Kip @ Szér Kip méret Kip @
mm Cikkszam 3 mm Cikkszam €

MK 1 B 10 10,095 4001800110 4,65 MK 3 B 16 15,733 400180 0316 6,95
MK 1 B12 12,065 4001800112 4,65 MK 3 B18 17,78 4001800318 7,10
MK 1 B16 15,733 4001800116 4,65 MK 3 B22 21,793 4001800322 7,40
MK 1 B18 17,78 4001800118 4,80 MK 4 B16 15,733 4001800416 11,55
MK 2 B 10 10,095 400180 0210 5,20 MK 4 B18 17,78 4001800418 11,70
MK 2 B12 12,065 400180 0212 5,20 MK 4 B22 21,793 4001800422 11,85
MK 2 B16 15,733 4001800216 5,20 MK 5 B16 15,733 4001800516 19,40
MK 2 B18 17,78 4001800218 5,20 MK 5 B18 17,78 4001800518 20,20
MK3 B12 12,065 4001800312 6,85 MK 5 B22 21,793 4001800522 21,90

Precizids parhuzam alatét készletek

= minden feliilet sikparhuzamosan, derékszdgben és paronként koszorilve

= magassagi tirés +0,01 mm

= amagassag kiegyenlitésére munkadarabok befogasandl, killondsen alkalmas a befogatasra gépsatukban,
elérajzolo lemezeken vagy szerszamgépekben

= Szdllitas fadobozban

Katalogus §
2016/17
40-127. oldal
Tartalom Hossz Szélesség Magassag

mm mm mm Cikkszam €
8 par 120 8 12, 17,22, 25, 28, 32, 36, 38 465002 1208 129,
8 par 160 8 12, 17,22, 25, 28, 32, 36, 38 465002 1608  159,—
9 par 100 4 10, 14, 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 465002 1004  139,—
9 par 160 4 10, 14, 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 465002 1604  159,—




SARA Digitalis tolomeéro, zsebkivitel

) ) 2] @

Fels6 szoritdcsavar

Kils6, belsd, mélység- és tavolsagmérés
Menettablazat a hatoldalon

funkciok: BEZKI, NULLA, mm/inch

« Szdllitas SR 44 elemmel 500534 0001 sz.

Méréstartomény Cs6rhossz Hibahatdr Kalibralas
mm/hilvelyk mm mm Cikkszdm € Cikkszam €
10074 call 30 0,03 5007000100 25— 0701010001 7,25

SARA Digitalis tolomeéro

T @) | 0B @

Fels6 szoritdcsavar

kontrasztos, j6l olvashat6 LCD kijelz&

Kils6, belsd, mélység- és tavolsagmérés
Menettablazat a hatoldalon

Funkciok: BE/KI, NULLA, mm/inch

Szallitas CR2032 elemmel 548079 6032 sz.

fFrrrrrry

500702 0150

Méréstartomény Csdrhossz Hibahatér Kalibralas
mm/hivelyk mm mm Cikkszam € Cikkszam €
15076 call 40 0,03 5007020150 45— 0701010001 7,25
20078 call 50 0,03 5007020200 69,90 0701010001 7,25 g‘gféo/gf; ;
300/12 ool 60 004 5007020300 145- 0701010001 7,25 507 oldal

SARA" absolute digitalis tolomeéro

T @) | 0B @

= abszolut méréraddal, nincs sziikség nullazéasra
= Felsd szoritocsavar

Kils6, belsd, mélység- és tavolsagmérés
kontrasztos, j6l olvashat6 LCD kijelz&
Menettablazat a hatoldalon

Funkciok: BE/KI, NULLA, mm/inch

= Szélliths CR2032 elemmel 548079 6032 sz.

Frrrrirry

Méréstartomény Csrhossz Hibahatdr Kalibralas -
mm/hilvelyk mm mm Cikkszam £ Cikkszam € Katalogus §
150/6 coll 40 0,03 5007021150 58— 0701010001 7,25 5(2)071%{ dl;

® - - 7 - Vid 7 7 Vid
SARA Digitalis dolésmeéro
= er6s fémhaz
= 22 magnes alul és az oldalakon
= elforgd kijelzd
= Szdlliths 6LR61 elemmel 548079 4022 sz.

Méréstartomany Szamerték/érzékenység Méretek H x Sz x M
° mm Cikkszam € Katalégus §
360° (4x90°) 0,05° 5757 x 31 5565500001  49,— 2016/17

50-146. oldal



TORN" KEEPTRONIC digitalis meéréora
@52 |, ] &) 3% wewd w

= A KEEPTRONIC-elektronika tarolja a 0 poziciét, zarolhaté kezel6gombok a O pozicié
akaratlan elallitasa ellen, elem élettartama kb. 3 év

< Adatkimenet multiCOM valaszthatéan USB, Digimatic vagy RS232

kontrasztos LCD-ijelz6 12 mm nagysagl szamjegyekkel

Burkolat @ 60 mm

= Befog6szar @ 8 mm

< Tapintdcsicsmenet M 2,5

< Funkci6: Be / ki / nullazas, mm/inch / a mérési irany atkapcsolasa, Preset,
tetsz6leges értékek kivalasztasa a kijelzén

= Szdllitas CR2032 548079 6032 elemmel

= Kiildnleges tartozék: Adatkabel tipusok PRS 232 C / P-Digimatic / P-USB sz. 512521....

Meréstartomany mm/inch leolvasas Hibahatar Mérber6 Kalibralas

mm/inch mm N Cikkszam € Cikkszam € ;
127/05 00170005 002 05-1 5120421210 119 0701400002 14,20 Katalogus §
127/05 0,001 /00005 0,005 05-1 5120421201 239 0701400002 14,20 2016/17

50-69. oldal

SARA Finomtapintds mérdora

= idedlis alak- és helyzeteltérések, kor- és sikfutés, valamint bedllithsi munkalatok méréseihez
= matt kromozott fémhaz
= Ahaz és a tartéprizmék egy darabbdl késziiltek,
ezzel kiilondsen merev befogas érhet6 el
= Széllitds @ 6 és 8 mm-es befogoszarral

Méréstartomany Leolvashs  Skala Mérési pontossdg Kils6 gylr( @ Tapintecslics hossza Kalibralas
mm mm {m mm mm Cikkszam € Cikkszam £
08 001 0400 10 29 135 5250310029 49— 0701300001 14,25 Katal6gus §
08 001 000 10 ) 135 55030040 55— 0701300001 14,25 soaont

AvVwes Magneses méroallvany-készlet

€

= Meérballvany magnestalppal és mér6oraval
= Meérgora:
10 mm méréstartomany
0,01 mm felbontas
DIN 878 szerinti pontossag

L [2 13 Mégnestalp H x Sz x M Tartder6 ., &
mm mm mm mm N Cikkszdm £ gﬁgiléo/gf;
133 113 71 60 x 50 x 55 800 5505050005 169,50 -

50-132. oldal




Eltapinto vilagito kijelzéssel

< vonatkoztatasi pontok pozicionélasara fém munkadarabokon
< két és harom tengely letapinthatd
< a furat kozepének vagy atméréjének meghatarozasara is hasznalhatd
= ors6kdzéppont tavolsaga a tapintdfeliilethez: 5,00 mm
= csak elekiromosan vezet6 szerszamanyagokon hasznalhaté B ‘ E
« korfutasi pontossag + 0,01 mm 30 kivie &
= edzett acéltest kdszorilt miveleti feliiletekkel —
< minden iranybol jol lathat6 LED-es ellenérzlampak
= Szdllitas elemekkel
- Ep >
2 mm biztonsAgi rugédt
Hengeres szar, 2D és 3D ._I_, <7[£,
= 1.db 23A elemmel (sz. 548079 4223)
Befogdszar Teljes hossz Tapintdgolyd @ 2D kivitel 3D kivitel
mm mm mm Cikkszam € Cikkszam €
16 99 10 5580621016  99,—
20 9 10 5580621020 99—
20 118 10 5580633020 129,—
558063 3020 558062 1016
MK-szar, 2D 4_[_,
= 2 db 10GA elemmel (sz. 548079 4706)
Befogdszar Teljes hossz Tapintdgolyd @ 2D kivitel
mm mm Cikkszam €
Mk 2 133 10 5580602002 129,—
Hengeres szar, 2D és 3D, hangjelzéssel <_I_, 47[L 558060 2002
1 db 23A elemmel (sz. 548079 4223)
Befogdszar Teljes hossz Tapintdgolyd @ 2D kivitel 3D kivitel
mm mm mm Cikkszam € Cikkszam €
20 119 10 558064 1020 149,— Katal6gus §
20 131 10 5580651020 198,— 2016/17

558064 1020

50-151. oldal

M HMM keménységmér6 készilék

< nagy, massziv munkadarabok keménységi vizsgalatara

< 8 mm minimélis falvastagsag, 3 kg minimalis munkadarabsuly
= Munkadarab-felilet Ra < 10 ym

< beépitett adattarolé max. 9 mérési csoporthoz

< a keménység-ellen6rzés és szamitas alapja a LEEB szerint
mért keménységi értékek atszamitasa szakitoszilardsagra
bekapcsolhat6 hattérvilagitas, akkus izemmaéd

Meéretek H x Sz x M: 150 x 80 x 30 mm

HRC, HRB, HV, HB HS és HL paraméterek kdzvetlen kijelzése
Mdiszaki adatok:

keménységskala-tartomanyok

HRC 19,8 - 68,5
HRB 13,5-101,7
HV 80-976
HB 30 - 655
kabel nélkil infravords
nyomtatoval szallitva
Megnevezés Méréstartomany HL Hibahatar Kalibralas Katal6aus |
% Cikkszém € Cikkszdm € T
HMM 170 - 960 15 5761030001 1.299,— 0773400001 95,— 50-171. oldal




ATORN’ Keményfém marostiftek

= DIN 8033 szerint

* 6 mm szaratméré

= 6 mm fejatmér6ig keményfém, 8 mm fejatmeérétdl forrasztott
= alegmodemebb CNC csiszolégépekkel végzett preciziés Wit

i

gyartas pontos és egyenletes fogazast tesz lehetévé optimalizalt RN
geometriaval

= olyan rendkiviil kkmény és merev munkaanyagok forgacsolasa-
hoz, mint NE- és kdnny(ifémek

= tisztitd és simitd koszorilés kézi vezetésli gépekkel

= elényds alkalmazas furatkdszorli gép
és flrokésziilékekekn (maras és befejez6 maras)

6-os fogazas

univerzalis keresztfogazas nagy forgacsolasi
teljesitménnyel nyugodt kérfutassal, erésen
Otvozott és rozsdamentes acélok, ontott vas és

ZYAS - hengeres forma homlokfogazassal E

mDm #ﬂ r% Cikkgg;] fogazés ; hegesztGvarratok megmunkalasara
6 18 6 6050010616 11,20
8 20 6 6050010819 14,25 L;/
10 20 6 6050010919 15,35 RBF - félkorives forma X
12 25 6 605001 1225 23,95 D M o .05 fogazés
15 25 6 6050011625 39,20 mm mm mm Cikkszam £
6 18 6 605020 0616 12,80
8 20 6 6050200820 16,
10 20 6 6050200919 15,30
12 25 6 6050201225 22,50
y / 15 25 6 605020 1625 31,20

WRC - hengeres forma b

D L D1 6-0s fogazas
mm mm mm Cikkszam £
6 18 6 6050050616 11,95
8 20 6 6050050819 14,20 —Sa_~
10 20 6 6050050919 15,50 L% Y
12 % 6 6050051225 2450  SPG-cscsives forma
15 2 6 6050051625 30,75 D L L  Gosfogazas
mm mm mm Cikkszam €
6 18 6 6050250616 12,50
8 20 6 6050250819 14,70
10 20 6 6050250919 16,20
. . ‘ 12 25 6 6050251219 22,10
KUD - gémb alaku 15 % 6 6050251625 30,75
D D1 6-0s fogazés
mm mm Cikkszam €
6 6050100530 12,10
6 6 605010 0650 10,95
8 6 6050100860 11,45
10 6 6050100980 12,75 )4
12 6 605010 1211 17,20 </§‘/ {
15 6 6050101614 21,40 KEL - kerek kupforma
D L DL 6-0s fogazés
mm mm mm Cikkszdm €
6 18 6 6050300616 12,40
8 22 6 6050300822 19,75
A\ 10 26 6 6050300927 19,50
L% / 12 28 6 6050301228 23,80
SKM - csticsos kipforma 15 33 6 605030 1630 46,90
D L Dl 6-0s fogazas
mm mm mm Cikkszam €
6 20 6 6050400619 12,75
10 20 6 6050400916 19,50 . =
Kataldgus
12 2% 6 6050401222 24,50 2016717
15 % 6 6050401625 32,60 60-L1. oldal




e Kétoldalas villaskulcsok

DIN IS0
3110 | 10102

= nagyfoku hajlitészilardsag és alacsony tomeg a Stahlwille tipikus dupla T-profilnak kdszénhetéen

< tapados,

b6rkimél6 felilet a Stahlwille bevonatnak koszénhetéen

= a hagyomanyos gy(riiknél vékonyabb, ezaltal a legsziikebb helyeken is lehetséges a munkavégzés
< Chrom-Alloy-acél, krémozott

Kettds villaskulcs készletek, feltekerhet6 taskaban

Tartalom SW
mm Cikkszam £
8 részes 6x7/8x9/10x11/12x13/14x15/16x17/18x19/20x 22 7001320008 29,80
9 részes 6x7/8x9/10x11/12x13/14x15/16x17/18x19/20%x22/21x24 7001320009 37,50
10 részes 6x7/8x9/10x11/12x13/14x15/16x17/18x19/20x22/24x27/30x% 32 7001320010 47,50
12 tészes 6x7/8x9/10x11/12x13/ 14x 15X/2816/x3%7)(/3218x19/20x22/21x23/24x27/25 700132002 62,60
. 1/4 coll X5/16 coll 7 3/8 call x7/16 coll 7 1/2 coll x9/16 coll / 5/8 call x3/4 coll / 11716 coll
e X13/16 oll / 7/8 coll 15/16 coll / 1 1/8 col x15/16 coll IR A5l
1/4 coll X5/16 coll 7 3/8 call x7/16 coll 7 1/2 coll x9/16 coll / 9716 coll x5/8 coll / 19/32 coll
10részes  x11/16 coll 7 5/8 coll x3/4 coll / 11/16 coll x13/16 coll / 3/4 coll x7/8 coll / 25/32 coll x13/16 coll 7001321011 67,70
/7/8 coll x15/16 coll / 1 1/8 coll x1 5/16 coll
Csillag-villaskulcs
DIN IS0
3113A | 7738
= nagyfoku hajlitdszilardsag és alacsony tomeg a Stahlwille tipikus dupla T-profilnak készénhetéen
= tapados, borkimél6 feliilet a Stahlwille bevonatnak kdszénhet6en
= a hagyomanyos gydriknél vékonyahb, ezaltal a legsziikebb helyeken is lehetséges a munkavégzés
< Chrom-Alloy-acél, krémozott
Csillag-villaskulcs készletek, feltekerhet6 taskaban
Tartalom SW
mm Cikkszam €
6 részes 7/8/10/13/17/19 700522 0006 38,20
9 részes 9/10/11/12/13/14/17/19/22 7005220009 56,20
10 részes 8/9/10/11/12/13/14/15/17/19 700522 0010 60,50
11 részes 8/9/10/11/12/13/14/15/17/19/22 700522 0011 66,60
15 részes 6/7/8/9/10/11/12/13/17/19/22/24/21/30/ 32 700522 0015 126,50
16 részes 7/8/9/10/11/712/13/14/15/16/17/18/19/21/22/24 7005220016  109,—
17 részes 6/7/8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/20/21/22 7005220017 111—
, 6/7/8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/20/21/22/23/ 24/
26 részes 957261277 28/29/30/ 32 700522 0026  259,—
® V' 7 7 Vid - 7
SARA Tulfolyas ellen védo sziréna
= a maximalis vagy minimalis téltési szint ellenérzéséhez
= akusztikus toltési szint ellenérzés a szerszamgépen
= nincs szlikség a csarnok tisztitasara a tartalyok tllfolyasa miatt
= konnyen rogzithet6 a magneslapoknak koszénhetéen
= Szallitasi terjedelem: Sziréna magnestalppal és 1 x 9 Volt blokkelem
Leirés
Cikkszam €
Tulfolyas ellen védd sziréna 9060110001 98,—

Katalogus §
2016/17
70-3. oldal

Katalogus
2016/17
70-5. oldal

Katalogus
2016/17
90-20. oldal




Egyéni megoldas Onnek is!

A konszignacios szekrény

Az alapkonstrukci6

= alacsony raktarkoltségek
< mindig rendelkezésre all6 aruk a folyamatos raktarozasnak kdszénhetben ‘\
= a gépeknél nem okoz allasidéket, nem Iéphet fel szerszamhiany ‘
= a kezelési koltsegek jelentds csokkenéese

= az elvett termékek statisztikai kiértékelése

Lehetséges megoldasok

L

Vegye fel velliink a kapcsolatot!

Rendelkezésere all mar az Uj
SARTORIUS kataldégus?

4 NYELY = s===

1.500 oldal / 45.000 termék

ualitiit erleben
SARTORIUS
wevr

kKZeuge

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge. de

0199211603 3/16 2000 mée



