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PD széria:
Ultraprecizios esztergagépek finom és
keménymegmunkalashoz

Microturn:
Eszterga-Marokdzpont a komplett és
finommegmunkalasért

TC széria:
Nagy teljesitményl univerzélis esztergak

TTS széria:
Nagy teljesitmény( esztergakdzpont, szimultan
megmunkalas, akar 3 revolverrel

U-Kompakt széria:
Mozgokonzolos megmunkaldkézpontok 3, 4 or 5-
tengelyes kivitelben,fels6osztalyd maras belépbjeként

U-Advanced széria:

Mozgdkonzolos megmunkalékézpont egészen 5
tengelyig, bonyolult alkalmazashoz 5 tengelyes
szimultan megmunkalashoz és szériagyartashoz

VC-3A széria:
Nagy teljesitmény( megmunkalékdzpont altalanos
illetve szerszamgyartashoz

VC-5A széria:
Nagy pontossagu 5-tengelyes megmunkalékdézpont
nagyobb méretl alkatrészekhez

Szaladagolok:
SPINNER CNC esztergakhoz fejlesztett szaladagold
rendszerek

SM100:

Univerzalis szerszamélezd minden Gzembe

Automatizalas:
Integralt standard, robottal torténd vagy személyre
szabott megoldasok egy kézbdl




Tébb mint btven éve tokéletesitjik és fejlesztjiik
szerszamgeépeinket. Napjainkban t6bb mint 550
alkalmazott dolgozik a SPINNER csoport
keretein beliil. Tobb mint ezer megmunkalogép
késziil évente. SPINNER gyartmanyu gépeket a
vilag tobb mint 60 orszagaban hasznalnak teljes
megelégedettséggel.

Megfelelve az Onék elvarasainak, széles
tartomanyban ajanljuk eszterga és
megmunkaélokézpontjainkat. Vevok tizezrei szerte
a vilagon bizalommal hasznaljak CNC gépeinket.

Szerszamgépeinket mindig olyan helyzetben
hasznaljak ahol a precizitas és megbizhatosag
elvaras.Kiterjedt fejlesztési részleglink garantalja
az innovativ és részletes illetve praktikus
megoldasokat.Céglink gyartja az 6sszes fontos
alkatrészt és az 6sszeszerelést is sajat
gyarainkban valositiuk meg.Készek vagyunk
ellatni Onéket,

gépaggyal,vezetbelemekkel f6orsoval és
revolverfejjel melyek tbkéletesen illeszkednek
egymashoz.

Gépeink kifinomultak, sorozatgyartasban
készliltek magas minéségben. Mindségi
elvarasainknak megfeleléen mind a gyartasban
mind az 6sszeszerelés terliletén biztositjuk az
allandé minéséget termékeinknél. Minden egyes
géplink szigoru végellenGrzésen megy at.

Tamogatjuk a nagyléptékii automatizalt
termelést.

Azért, hogy megmunkalogépeink tudasat
maximalisan ki tudjak hasznalni, felajanlunk
képzéseket mind a miikédtetés,programozas
valamint a karbantartas tertiletéen is.

Szerviz forrévonalunk egydittm(ikédik a
programozasban és javitasban is.A SPINNER-
nél minden idében és révid hataridével
megvalésul, hogy az Onék gépe megfeleléen
miikbdhessen.

Legyen bizalommal termékeink irant és jelezze
ha barmiben segitségére lehetiink!

www.spinner.eu.com




Finom- és gyémantesztergalas
Keményesztergalas > 60 HRC
Kivalo fellleti mindség

Ultra Preciziés Esztergak

m A legkompakttabb méret a piacon a precizids esztergak kdzott
m Edzett, precizios csuszévezeték vibracidcsillapitassal.

m 0,1 ym felbontasu linearis mérdléc

m Mikroesztergalas um tartomanyon belul

m A legprecizebb futdspontossagu féorso a piacon < 0,1um alatt
m A szanok legjobb pozicionalasi pontossaga

m Kivald ismétlési pontossag
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Optimalis geometria tlreés

Precizios befogastechnika

Made in Germany

Mikro és kemény esztergalashoz

Modell méretek

| Paton/Tokmany | Max. munkadarab tméré
PD32 32/125 mm @ ~120 x 250 mm
PD42 42/140 mm @ ~120 x 250 mm
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Preciziésesztergalas

Keményeszergalas

Univerzalis megmunkalas

m Az X-ben 600mm-es és Z-ben 350mm-es mozgastartomannyal rendelkez6
esztergaorso, mely nagy merevséggel bir az optimalizalt pozicionalasi
pontossag (< 1 um) tarthatésaga érdekében

m Direkt mérérendszer minden tengelyen

m Fix linearasztal a standart és specialis
szerszamtartdk rogzitéséhez

m Nagypontossagu motororsé, kiulénb6z6
méretekben ,Made by SPINNER®

m Precizibsmegmunkalas a keményesztergalas teruletén

Linearszerszamozas (precizidos megmunkalasért) és revolverfej
(Y-tengellyel az univerzalis megmunkalasért) kombinacioja.

5-tengelyes Eszterga-Maro kozpontta bévithetd, egészen a
hatoldalu megmunkalasig.
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B-tengellyel/ teljesértékii mardorséval 7/ 0 0
Ellenorsoval is

és mikromegmunkalasert

Egyedulallé kombinaciét kinal, mint az
univerzalis 5-tengelyes eszterga-maré
megmunkalas, ugymint precizios
keménymegmunkalas teruletén is egyarant
bevetheto.

Mozgastartomany
X tengely Y tengely Z tengelys B tengely Revolver

L-verzio 600 mm - 350 mm

LT-verzi6 600 mm 350 mm ) 12 x BMT45

LTB(S)-verzio 600 mm 350 mm +/- 180° 12 x BMT45
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Univerzalis
Stabil
Kompakt

m Kemény csuszovezeték rezgéscsillapitassal
m Monoblokkos gépagy ontvénybdl

m Szegnyereg vagy ellenorso

m Optionalis Y tengely vagy hajtott szerszam
m Vizhitéses motororso (dia. 85 mm)

m Fogaskerekes hajtomi a nagy nyomatékatvitel érdekében
(110mm-es féorsdateresztéstél)

m Legujabb vezérlés Siemens 840D vagy Fanuc 32i

=
' j

) R
s (Tl
s

_Automatizalassal is rendelhetd }%

-

\ 8 | wvﬁv.s;iinner.eu.com —

e




.|I1’.- 3 ,-":

-

| | L: : mas
» I"I ﬁ A s _
' : ”IL-‘ | 5 A S F | { 'In.: -

Megbizhato technologia
Nagy precizitas
Tartos

Esztergalasi hossz 400 - 1500 mm-ig

Modell méretek

Tokmany
160/210 mm

160/210 mm
250 mm
250/315/400/500 mm
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Nagy teljesitmeényl

Dinamikus
Termelékeny

m Nagytermelékenységi esztergakdzpont, a szalanyagbol vagy automatizalassal torténé
megmunkalasokhoz

m A megmunkalasi idé csdkkentése a szimultan megmunkalasnak készonhetéen (max. 3
revolverrel)

m TRIPLEX-Verzié (3 revolverfej) 2 Y tengellyel

m Megnovelt vagésebesség az integralt, passziv csillapitasnak kdszdénhetéen
m Lineargdrgds vezetékek tokéletes védelme '
m Integralt vizhitéses motororso

Merev, nagy pontossagu i o b _
revolverfej a SPINNER-t6l, ' - N | el ol —
BMT45 vagy VDI25-6s ] : onll [Fo.
szerszamtartokkal a
szerszambefogashoz
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Passziv vibraciocsokkentés

Megnovelt forgacsolasi teljesitmeny

Made in Germany

Annak koszonhetéen, hogy mindharom revolver képes a féorson és az ellenorsén is dolgozni,
ezaltal szamos megmunkalasi stratégia all rendelkezésre az optimalis gépkihasznaltsaghoz.

Y

Rev.fej 1 a bal féorson, rev.fej 3 a jobb orsén, rev.fej 2 a bal Az 6sszes rev.fej egyidejlileg egy orson dolgozik
vagy jobb orsén
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Rev.fej 2 fur mindkét oldalon vagy rev.fej 2 aIIobagkent

miikodik
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Univerzalis
Kompakt
Elérhetd aron

Univerzalis megmunkalokozpont

U630 Compact elérhetd 3 konfiguracidval

m U3-630 Compact: 3 tengellyel fix asztallal

m U4-630 Compact: 4 tengellyel nagy forgo asztallal

" . m U5-630 Compact: 5 tengellyel forgd/donthetd asztallal

===

[ / [GPINNER U630l
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Siemens 840D-SL vezérléssel

m X iranyu elmozdulas 630 mm vagy 1530 mm hosszon
m Kétoldali csapagyazas a dontéshez
m Bevezetd géptipus az 5-tengelyes megmunkalas teruletén
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Dinamikus
Optimalis hozzafereés
Flexibilis felhasznalhatésag

-

Belépo szintii 5 tengelyes megmunkalékozpont

U1530 Compact elérheté 3 konfiguracioval

m U3-1530 Compact: 3 tengellyel fix asztallal

m U4-1530 Compact: 4 tengellyel nagy forgdasztallal fix asztallal a bal oldalon

m U5-1530 Compact: 5 tengellyel forgd/dénthetd asztallal és fix asztallal a bal oldalon

Heidenhain TNC620 vezérléssel

Mozgastartomany

_ X tengely Y tengely Z tengely B tengely
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Professzionalis 5-tengelyes megmunkalas
Dinamikus

- ’Q Kompakt, zart munkaterrel

Mozgo6 konzolos megmunkalokozpont

U1530 elérhetd 3 konfiguracioval

m U3-1530: 3 tengellyel fix asztallal

m U4-1530: 4 tengellyel nagy forgdasztallal fix asztallal a bal oldalon

m U5-1530: 5 tengellyel forgd/donthetd asztallal és fix asztallal a bal oldalon

U1530 Siemens 840D-SL vezérléssel és 24“-os érintéképernyos kijelzével

m Nagy pontossagu, donthetd/ forgd asztallal, opciondlisan integralt balansz funkcidval
m 122 tarhelyes szerszammagazinnal

m Palettdazorendszerrel is bévithet6 (5 vagy 9 palettaval)

m A legmodernebb, Siemens 840D-SL vagy Heidenhain TNC640-es vezérl6kkel

m Korszerd digitalis hajtasokkal

m Egészen 20. 000-es féorsofordulatig
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Optimalis pontossag
Szerszam és sorozatgyartasra egyarant bevethet6
Optimalis ergonémia

Igényes megmunkalasokhoz

U630 elérhetd 3 konfiguraciéval

m U3-630: 3 tengellyel fix asztallal

m U4-630: 4 tengellyel nagy forgé asztallal

m U5-630: 5 tengellyel forgd/donthet6 asztallal

SPINNER UB30

U5-630 a Heidenhain TNC640

Mozgastartomany

X tengely Y tengely Z tengely B tengely
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Kompakt
Dinamikus

5 tengelyig bovitheto

VC750-XL Siemens 840D vezérléssel és 24“-os érint6képernyds kijelzével

m Szlrkedntvény gépagy, keresztasztalos kiépités
m Optimalizalt sulyelosztas a tengelydinamika érdekében
m Tulméretezett lineargorgds vezetékek

m F6orso fordulatszam 8.000-24.000-ig a megmunkalas jellegétél fuggben

24%“-0s

Ontvény
érintéképernyds

kezeldfeliilet , gépfelépitmény VC750
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Magas f6orso fordulatszam
Merev, ontveny gépfelépitmény

Nagy teljesitmény

i

Mozgastartomany

_ X tengely Y tengely Z tengely

Ontvény gépfelépitmény VC1650
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Nagy teljesitmény

Dinamikus
Ergondmikus

[SPINNER

VC1450

m Teljesen Uj, szabadalmaztatott szanvédd6burkolat

m |dedlis nagyobb tomegl munkadarabok megmunkalasara
m Tovabbi munkaasztal a 3-tengelyes megmunkalashoz

m Optimalis forgacskihordas 4 db. csigas kihordo altal

m Max. 138 szerszamhellyel a magazinban

Ergonémikusan
(szoégben és
magassagban
egyarant) allithaté
vezérlépult |

.



Kompakt

Nagy munkatér

Made in Germany

m Kiegészitd sikasztal a munkatér jobb oldalan

m Kis tavolsag a féorsé homloksikja és a munkaasztal kozott

Mozgastartomany

_ X tengely Y tengely Z tengely Szogbe allithaté maréorsé (B-tengely)
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Szaladagolok

SERVO-LOAD 80 1500

Kompakt
Gyors
Elérhet6 aron
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Kompakt
Univerzalis
Preciz

Univerzalis szerszamélezégép

m Eszterga és mardszerszamokhoz

m Ujraélezéshez és (j szerszam gyartasahoz

m Fazonos szerszamok gyors elkészitése

m Nélkulozhetetlen minden egyes kvalifikalt mhelyben
m Gyorsrogzités korongcsere

m Alkalmazasnak megfelel6 koszorikorong valaszték

Osztofej
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Automatizalas [ JEIIER

Turn-key
& Egyedi és standart megoldasok
-~ Gyartocellak

Benefits egy kézbdl
m Hatékonyabb termelés
m Koltségcsokkentés

m Termékre szabott gyartasoptimalizalas
m Minden szikséges CE min&ségi tanusitvany rendelkezésre all




| Automatiza’lés

Gyartas nagyszeériakban
Integralt vagy kulsé beadagolassal ?

Palettazo rendszerrel

EGY FORRASBOL, SPINNER és SPINNER-Automatizalas




Székhely Németorszagban:

Rudolf-Diesel-Ring 24
D-82054 Sauerlach

Tel: +49/(0)8104/803-60
Fax: +49/(0)8104/803-19

= | bk

-Spihﬁe’?;mrke!i |

WWW.Spinner.eu.com | sales@spinner.eu.com

Spinner Gzemek és képviseletek

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SAN VE TIC LTD STI
Istanbul Deri Ve End Serbest Bolge Subesi

Desbas Depo Binasi Hasan Yalman Cad No: 2
TR-Tuzla-Istanbul-Turkey, Tel: 00 90/2 16/3 94 21 34,

3 94 21 82 - info@spinner.com.tr

SPINNER AG, Schweiz

Hauserstrasse 35 - CH-8451 Kleinandelfingen
Tel. 00 41/52/3 01 21 55

info@spinner-ag.ch

SPINNER Sales office Russia

C+
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SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Strasse 4 - 71706 Markgroningen

Tel. 07145/93508-0 —
sales@spinner-automation.de

SPINNER- Italia s.r.l.

Via dell‘Industria 63 - 1-25030 Erbusco (Brescia)

Tel. 00 39/030/7 24 26 34
sales.italia@spinner.eu.com

Leningradsky Prospekt, 37, corp, 9
office 213-217
125167 MOSCOW / RUSSLAND
Tel. 007 /495/ 6496792
info@spinner-russia.ru

Tovabbi kérdések esetén kérem keresse helyi képviselettinket..

Muszaki és képi valtozasok jogat mindenkor fenntartjuk. A képek a opcidkat és tartozékokat is tartalmazhatnak.
Verzi6 30.1.2019 (HU)





