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Gépsatuk tobb méretben

Tartalom cara

Basic-Line

GEPSATUK 1ODD MEIEIDEN......ooeeee s 3. oldal
Tomor keményfém hosszlyukmard 30°, 2 816, tovid .....ooovvvvvvvveeee 4. oldal
Tomor keményfém szdrmard 30°, 3 610, 16Vid.....vvvvvvvoeoeeeeeeeeeeees 5. oldal
Tomor keményfém szarmard 45°, 3 61, ROSSZ0 ....ovvvvvvevveeeeeeeeeeeeeeee 6. oldal
Tomor keményfém szarmard 30°, 4 81, ROSSZO .....oovvvvevvvveeeeeeee 7. oldal

- T , Cikkszs L O s Nett6 arldb
Tomor keményfém szdrmard 30°, 4 616, extra hoSSZ0 ......eveeeeeeeeeereeeee 8. oldal FASZEAM - pofasablesség  pofa nyitis ero

e ) ZE-CMC-100/100 | 100 100 | 30 [270 [ 320 | 35 | 75 | 16 | -eese 365€
Tomor keményfém szdrmard 35°/38°, 4 €16, hOSSZ0 ...........oovveveeeeeeeeeeeeeesees 9. oldal

e il oty ZE-CMC-125/1 12 1 4 45 | 410 | 4 1 ~669-€- 365 €
Tomor keményfém szdrmard 35°/38°, 4 éli, hosszd, aldkaszoriléssel............ 10. oldal CMC-125/150 ° % 0 [345| 410 40 ] 95 | 16

e , ZE-CMC-150/200 | 150 200 | 50 | 420 | 500 | 50 | 125 | 16 | o€ 430€
Tomor keményfém szarmard 45°, 6-8 610, h0SSZ0 .vvvvvvvvvvveeeeeee. 11. oldal

e , ZE-CMC-150/300 | 150 300 | 50 | 520 | 600 | 50 | 125 | 16 | o€ a%0€
Tomor keményfém radiuszmard 30°, 2 816, 16Vid ....ooovvvvvveeee 12. oldal

T ) ) ZE-CMC-175/200 | 175 200 | 60 | 455 | 530 | 58 | 145 | 16 | -989€ 600e€
Tomor keményfém radiuszmard 30°, 2 816, hOSSZG ..ovvvvevveeeeeeeeee 13. oldal

L e , ZE-CMC-175/300 | 175 300 | 60 | 555 | 630 | 58 | 145 | 16 | “ese€save
Tomor keményfém nagyold-simité mard 45°, 4 616, hosszi............ovvveveeeeeeee. 14. oldal

o . . ZE-CMC-175/400 | 175 400 | 60 | 655 | 730 | 58 | 145 | 16 | +=ee€7Ese
Tomor keményfém nagyold mard 20°, 3-4 &1, hOSSZ ........eevvveveveeeeeeeeeeeee 15. oldal

. o . ZE-CMC-200/200 | 200 200 | 65 | 495 | 580 | 70 | 170 | 16 | “3se€820€
Tomor keményfém nagyold mar6 45°, 3-6 1, hOSSZU ............oeevevveveeeeeeeeeee. 16. oldal

o o o ZE-CMC-200/300 | 200 300 | 65 | 595 | 680 | 70 | 170 | 16 | “es€s99e
Tomor keményfém nagyolo mar6 45°, 3-6 61, hosszu, aldkdszoriléssel........... 17. oldal

T ) ZE-CMC-200/400 | 200 400 | 65 | 695 | 780 | 70 | 170 | 16 | 7se€1000€
Tomor keményfém szdrmard 45°, aluminiumhoz 2 616, hosszg............ovveee..... 18. oldal

e ) ZE-CMC-200/500 | 200 500 | 65 | 795 | 880 | 70 | 170 | 16 | teese1250¢€
Témor keményfém szdrmard 50°, aluminiumhoz 3 él6;, hosszi ........................ 19. oldal

e ) ZE-CMC-300/300 | 300 300 | 80 | 635 | 730 | 78 | 195 | 16 | 2#ase1390€
Tomor keményfém szdrmard 38°, aluminiumhoz 4 616, extra hosszo................. 20. oldal

o o N ) ZE-CMC-300/400 | 300 400 | 80 | 735 | 830 | 78 | 195 | 16 | 2stee1790¢€
Témor keményfém nagyold mard 25°, aluminiumhoz 3 lG, hosszd................... 21. oldal
Tomor keményfém sorjz6, GlIEt6r6 MArG..........oovvvvveeeeeeecccccceeeeeeeeeeeee s 22. oldal Pontossdg 0,02 mm-en belil, alaptest edzett acél HRC 60, 180°-ban elforgathatd rogzitett pofa.

Mechanikus precizios gépsatu.
Szdllitas: itkozovel, szoritkarmokkal, 16x16 mm-es vonalvezetdvel és szoritokulcesal.

2. oldal 3. oldol




SARA T5mor keményfém hosszlyukmaré SARA T5mor keményfém szarmaré

Basic-Line Basic-Line
vim | D] ﬂ W Q, TiAIN vhm | D] ﬂ W Q, TiAIN 3
6535 HB 30° 4 6535 HB 30° A i
* 2 éli, révid kivitel, 30° jobbos Loyl ‘ * 3 élG, révid kivitel, 30° jobbos
o Excentrikus hatraksszorilés t;L o Excentrikus hatraksszorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat TiAln-bevonat
D L L D1 h6 1 14 db 59 db 10 db-l D 0 L D1 hé 1-4db 59 db 10 db-t6l
mm mm mm mm (ikkszdm € € € il il il il L s € € €
20 6,0 50,0 6,0 2 2501090020 9,10 8,75 8,35 3.0 6,0 50,0 6,0 3 251056 0030 9,10 8,75 8,35
3,0 6,0 50,0 6,0 2 2501090030 9,10 8,75 8,35 40 8,0 50,0 6,0 3 2510560040 9,10 8,75 8,35
40 8,0 50,0 6,0 2 2501090040 9,10 8,75 8,35 50 8,0 50,0 6,0 3 2510560050 9,10 8,75 8,35
50 80 500 6,0 2 2501090050 9,10 8,75 8,35 6,0 16,0 50,0 6,0 3 2510560060 9,10 8,75 8,35
60 16,0 500 60 2 2501090060 9,10 8,75 8,35 8,0 20,0 60,0 8,0 3 2510560080 11,55 11,10 10,60
80 20,0 60,0 80 2 2501090080 11,55 11,10 10,60 100 22,0 700 100 3 2510560100 17,20 16,50 15,80
10,0 22,0 70,0 10,0 2 2501090100 17,20 16,50 15,80 12,0 22,0 70,0 12,0 3 2510560120 24,30 23,40 22,30
12,0 22,0 70,0 12,0 2 2501090120 24,30 23,40 22,30 16,0 25,0 75,0 16,0 3 2510560160 40,70 39,10 37,40
160 250 750 160 2 2501090160 40,70 39,10 37,40 20,0 320 1000 20,0 3 2510560200 69,50 67,00 64,00
20,0 32,0 100,0 20,0 2 250109 0200 69,50 67,00 64,00

Inyag Szénacél, G’Tvtizisyr acél Sakednivény AIljminium- Réz,,Vusmenres Szénacél, G’Tvtizisyr acél Sakesnvény AIljrn[nium- Réz,,Vusmenres
Szerszamacél Titdn-dtvozet dtvozet fémekhez Szerszamacél Titdn-dtvozet dtvozet fémekhez
Kemény-|  <HRc20 HRe 20:30 HRe 3040 Kemény-|  <HRc20 HRe 20:30 HRe 3040
ség | 500-800 N/mm? | 800-1000 N/mm? |1000-1300 N/mm? ség | 500-800 N/mm? | 800-1000 N/mm? |1000-1300 N/mm?
g Ford.szam| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Eltolds [Ford.szdm| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Elgtolds [Ford.szdm| Elgtolds g Ford.szam| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Eltolds [Ford.szdm| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Elgtolds [Ford.szdm| Elgtolds
min' [mm/min.| min' |{mm/min.| min' |[mm/min.| min’ [mm/min| min' |mm/min.| min' [mm/min.| min’ [mm/min. min' [mm/min.| min' |mm/min.| min' |[mm/min.| min’ [mm/min| min' |mm/min.| min' |[mm/min.| min’ [mm/min.
2 22293 | 445 [19.08 | 382 | 15924 | 319 | 14331 | 287 | 25477 | 510 | 47.770 | 6.687 | 39.800 | 5.572 3 | 14800 | 888 | 12700 | 762 |10.615| 636 | 8578 | 514 | 16.985 | 2.548 | 31.850 | 6.370 | 26.550 | 5.800
8 14.800 | 888 | 12739 | 764 | 10.615| 637 | 9.554 | 573 |16.985 | 1.019 | 31.847 | 4.459 | 26.540 | 3.716 4 | 11046 | 1.343 | 9554 | 1.146 | 6470 | 776 | 7.166 | 860 | 12.740 | 1.529 | 23.885 | 5.015 | 19.904 | 4.179
4 11.146 | 895 | 9.554 | 764 | 7.962 | 637 | 7.166 | 573 |12.740 | 1.019 | 23.885 | 3.334 | 19.904 | 2.786 5 8917 | 1.071 | 7.643| 918 | 6370 | 765 | 5732 | 689 | 10.191 | 1.223 | 19.108 | 4.013 | 15.924 | 3.345
5 8917 | 714 | 7.643 | 612 | 6370 | 510 | 5732 | 459 |10.191| 815 | 19.108 | 2.675 | 15.924 | 2.230 8 4456 | 669 | 3.820 | 573 | 3.183 | 478 | 2.865 | 430 5093 | 1.018 | 9.550 | 1.910 | 7.958 | 1.591
[ 7427 | 594 | 6366 | 509 | 5305 | 424 | 4775 | 382 | 8.488 | 1.358 | 15915 | 2.546 | 13.263 | 2122 10 3565 | 642 | 3.056| 550 | 2546 | 458 | 2292 | 413 4074 | 978 | 7.639 | 1.834 | 6.366| 1.528
8 5570 | 557 | 4775 | 477 | 3979 | 398 | 3.581 358 | 6.366 | 1.273 | 11.937 | 2.387 | 9.947 | 1.989 12 297 624 | 2546 534 | 2122 | 446 | 1910 | 401 3.395 | 882 | 6.366 | 1.655 | 5.305| 1.379
10 4456 | 535 | 3.820 | 458 | 3.183 | 382 | 2.865 | 344 | 5.093 | 1.222 | 9.549 | 2.292 | 7.958 | 1.910 16 2228 | 534 | 1910 458 | 1.591| 382 | 1432 | 344 2546 | 764 | ATTA| 1432 | 3979 | 1.19%
12 3714 | 520 | 3.183 | 446 | 2.653 | 371 | 2.387 | 334 | 4.244 | 1.103 | 7.958 | 2.069 | 6.631 | 1.724 20 1782 | 534 | 1528 | 458 | 1.274| 382 | 1.146 | 344 2037 | 734 | 3820 | 1.375 | 3.183| 1.146
16 2785 | 446 | 2.387 | 382 | 1.989 | 318 | 1.790 | 286 | 3.183 | 955 | 5.968 | 1.790 | 4.974 | 1.492
20 2228 | 446 | 1910 | 382 | 1592 | 318 | 1.432 | 286 | 2546 | 917 | 4775 | 1.719 | 3979 | 1432 17 D I
1xD 1,5xD 0,1 xD
u{? ” 7
m /A m Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnivelhetok!
Optimdlis munkakérilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd! Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd!

5. oldal

4. oldal Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak



SARA T5mor keményfém szarmaré SARA T5mor keményfém szarmaré

Basic-Line Basic-Line
vim |_Dl] 73 W L | TiaN vim |_DIN] 74 W L | TiaN 1
6535 HB 45° Y 6535 HB 30° 2y i
» 3 élG, hosszu kivitel, 45° jobbos L ‘ * 4 élG, hosszu kivitel,30° jobbos
o Excentrikus hatraksszorilés t;,_ o Excentrikus hatraksszorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat TiAln-bevonat
D u L D1 hé . 14 db 59db 10 dbt6l D u L D1 hé . 14 db 59db 10 b6l
mm mm mm mm (ikkszdm € € € mm mm mm mm (ikkszdm € € €
3,0 7.0 57,0 6,0 3 251046 0030 9,60 9,20 8,85 3,0 8,0 57.0 6,0 4 2515160030 12,05 11,55 11,10
3,5 70 57,0 6,0 3 251046 0035 10,20 9,80 9,40 40 11,0 57.0 6,0 4 2515160040 12,05 11,55 11,10
40 8,0 57,0 6,0 3 251046 0040 9,60 9,20 8,85 5.0 13,0 57.0 6,0 4 251516 0050 12,05 11,55 11,10
45 8,0 57.0 6,0 3 251046 0045 10,20 9,80 9,40 6,0 13,0 57.0 6,0 4 251516 0060 12,05 11,55 11,10
50 10,0 57.0 6,0 3 251046 0050 9,60 9,20 8,85 8,0 19,0 63,0 8,0 4 251516 0080 13,45 12,95 12,45
6,0 10,0 57.0 6,0 3 251046 0060 9,60 9,20 8,85 10,0 22,0 72,0 10,0 4 2515160100 21,80 21,00 20,10
8,0 16,0 63,0 8,0 3 251046 0080 13,65 13,15 12,65 12,0 26,0 83,0 12,0 4 2515160120 31,20 30,00 28,70
10,0 19.0 720 10,0 3 251046 0100 19,00 18,20 17,30 14.0 26,0 83,0 14.0 4 2515160140 49,00 46,90 45,00
12,0 22,0 83,0 12,0 3 251046 0120 26,90 25,90 24,80 16,0 32,0 92,0 16,0 4 2515160160 52,50 50,50 48,20
14,0 22,0 83,0 14,0 3 251046 0140 39,70 38,00 36,50 20,0 38,0 104,0 20,0 4 251516 0200 90,00 86,50 82,50
16,0 26,0 92,0 16,0 3 251046 0160 48,30 46,40 44,40
180 260 920 180 3 2510460180 69,00 66,00 63,50 ————— - :
20]0 32[0 ]04’0 20]0 3 251046 0200 79’50 76,00 73[00 SZBHGCBI, Otvozott acél SZUrkeénNény Aluminium- Rez, Vasmentes
S — - . Szerszamacél Titdn-dtvozet dtvozet fémekhez
Inyag Szénacél, OTvnonr acél Saikednvény AIljm|»n|um- Rez,qusmenres Kemény- < HRe 20 HRc 2030 HR¢ 3040
: Saorszimocel ohvazet fémekhez ség | 500800 N/mm? | 800-1000 N/mm |1000-1300 N/mn?
Kemény- <HRc30 fiRc 3040 Ford.szdm] Elgtolds |Ford.szdm| Elgtolds |Ford.szam] Elstolds |Ford.szam] Elstolds [Ford.szam| Elstolds [Ford.szam| Eltolds [Ford.szdm| Elstolds
4 2 2 [1]
549 <]'000 N/mT - ]009'1300 N/Tm' . — - — - — min' [mm/min.| min’ |mm/min.| min' |mm/min.| min' |[mm/min| min' |[mm/min| min' |[mm/min.| min’ |mm/min.
g | fodsim E'°;"“F Ford zim E"’;""F Fod zim E"’?"’F For zim E'”}"“F Fod zim E'°’/°'”_S 3| 14800 | 1184 [ 12700 1016 | 10615 | 850 | 5678 | 686 | 16.985 | 3.398 | 31.850 | 8.916 | 26550 | 7.430
min mm,/min. min’ mm/min. min mm/min. min mm,/min. min mm/min.
3 12700 762 10615 436 16,985 9548 37850 6370 26550 5800 4 11.146 | 1790 | 9.554 | 1.528 | 6.470 [ 1.035 | 7.166 | 1.147 | 12.740 | 2.854 | 23.885 | 6.687 | 19.904 | 5.572
35 1 10913 655 9.098 545 14.551 1.746 27.300 5733 22.747 4.778 5 8917 | 1.428 | 7.643 | 1.224 | 6370 | 1.020 | 5732 919 110191 | 1.630 | 19.108 | 5.350 | 15.924 | 4.460
4 9.554 1.146 7.962 776 12.740 1.529 23.885 5015 19.904 4179
13 8138 1018 7077 770 1317 1358 21933 1458 17700 3717 6 74271 1.188 | 6.366 | 1.019 | 5305| 849 | 4775 764 | 8.488 | 1.358 | 15915 | 2.546 | 13.263 | 2.122
5 7.643 918 6.370 765 10.191 1.223 19.108 4013 15.924 3.345 8 5570 | 1014 | A775| 955 | 3979 | 796 | 3.581 716 | 6.366 | 1.273 | 11.937 | 2.387 | 9.947'| 1.989
i 23?(5) ;?2 2393 (s)g; gggg 128% }?3]33 ggg? ﬁ”i? 3 gi 10 | 445 | 1070 | 3820 | 917 | 3183 | 764 | 2865 | 688 | 5.093 | 1222 | 9549 | 2292 | 7.958 | 1.910
T 7 T - T 0 1 Y S L R W T 12 [ 374 10s0 | 383 | 91 | 2653 743 | 2387 | 68 | 4244 | 1003 [ 7958] 2069 | 6631 ] 1724
12 3.183 668 2.653 557 4.244 1.655 7.958 3.104 6.631 2.586 14 2785 | 891 2387 | 764 | 1989 637 | 1.790 573 | 383 | 955 | 5.968 | 1.790 | 4.974 | 1.492
14 2.728 573 2.275 510 3.637 1.418 6.825 2.661 5.689 2.218
1% 2387 500 1,989 77 3783 1432 5968 2686 4974 2738 16 2785 | 891 2387 | 764 | 1989 637 | 1.790 573 | 3183 | 955 | 5.968 | 1.790 | 4.974 | 1.492
18 2122 573 1.769 477 2.829 1.273 5.308 2.385 4.425 1.991 20 2228 | 891 1910 [ 764 | 1592 | 637 | 1.432 573 | 2546 | 97 | 4775 | 1719 | 3979 | 1432
20 1.910 573 1.592 477 2.546 1.375 4.775 2.578 3.979 2.149 -
D
I {7 1,5 DI 01 1A 27010
7 Z B
m 7 Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnivelhetok! m

Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd! Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd!

7. oldal

Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak



SARA T5mor keményfém szarmaré SARA T5mor keményfém szarmaré

Basic-Line Basic-Line

- Ul - gl m

v
* 4 ¢lG, extra hosszu kivitel, 30° jobbos * 4 élG, hosszu kivitel, 35°/38° jobbos bl L )
* Valtozé spirdlemelkedés a vibraciémentes marashoz  F t;L

e Excentrikus hatrakészorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés e Excentrikus hatrakészérilés
TiAln-bevonat ¢ Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat

o

D 1 L D1 h6 ] 14 db 59db 10 db-l D T L Dhe Fase 14 db 59 db 10 db-t6l
mm mm mm mm (ikkszdm € € € mm mm mm mm mm (ikkszdm € € €
3,0 12,0 50,0 6,0 4 251517 0030 21,20 20,40 19,50 3,0 8,0 57,0 6,0 0,05 4 2541250030 11,95 11,55 11,00
40 15,0 50,0 6,0 4 2515170040 21,20 20,40 19,50 3,5 10,0 57.0 6,0 0,05 4 2541250035 12,55 12,05 11,55
5.0 20,0 60,0 6,0 4 2515170050 21,20 20,40 19,50 40 11,0 57.0 6,0 0,05 4 2541250040 11,95 11,55 11,00
6,0 20,0 60,0 6,0 4 251517.0060 21,20 20,40 19,50 45 11,0 57,0 6,0 0,07 4 2541250045 12,55 12,05 11,55
8,0 25,0 70,0 8,0 4 251517 0080 27,00 26,00 24,90 50 13,0 57,0 6,0 0,1 4 2541250050 11,95 11,55 11,00
10,0 30,0 90,0 10,0 4 2515170100 39,80 38,10 36,50 6,0 13,0 57,0 6,0 0,1 4 2541250060 11,95 11,55 11,00
12,0 30,0 90,0 12,0 4 2515170120 55,50 53,00 51,00 8,0 19,0 63,0 8,0 0,2 4 2541250080 16,60 16,00 15,30
16,0 50,0 110,0 16,0 4 2515170160 103,00 99,00 95,00 10,0 22,0 72,0 10,0 0,25 4 2541250100 25,50 24,50 23,50
20,0 55,0 110,0 20,0 4 2515170200 171,00 164,00 158,00 12,0 26,0 83,0 12,0 0,3 4 2541250120 33,30 31,90 30,60
14,0 26,0 83,0 14,0 0,35 4 2541250140 46,20 44,40 42,50
16,0 32,0 92,0 16,0 04 4 2541250160 61,00 58,50 56,00
Szénacsl, Otvazott océl Sakednivény Aluminium- Réz, Vasmentes ;gg ggg ]9024100 ;gg 06?55 : gg:} gg g;gg ;‘;::g ;z::g ;g::g
Szerszamacél Titdn-dtvozet dtvozet fémekhez . -
Kemény- <HRc 20 HRc 20-30 HR¢ 30-40 Anyug SZéﬂ(](él, OlTViiZﬁlﬁ acél SZUlkeﬁnTVéﬂ\/ Mugus houllosagu uTITEln- Edzett acd]
ség | 500800 N/mm? | 800-1000 N/mm |1000-1300 N/mm? Szerszamacél acél dtvozet
g |Fordszan] Eltl [ordszdm ltlés [Ford.szm] Etolgs Ford szam] Eltols Ford sz ltlds Ford.szm] Etols [Ford szan] Eltlds Komény. - < HRe 30 HRe 3040
min' [mm/min.| min’ |mm/min.| min' |mm/min.| min' |[mm/min| min' |[mm/min| min' |[mm/min.| min® |mm/min. ség | <1000 N/mm’_|1000-1300 N/mm’
3 | 14800 | 1184 112700 | 1016 110615 | 850 | 5878 | 686 | 16985 | 3.398 | 31.850 | 8.916 | 26550 | 7.430 g Ford.'sz]dm EIG;JIQS Ford.'szw(im Elﬁ;)lés Ford:sz:im EI6>)I§5 Ford:szlt’]m EI(’)';)Id's Ford:szldm EIGT/oIdF Ford.'szwdm EI6T/0Iﬁ§ Ford.;z}dm EIGT/oIdF
min' |mm/min.| min' |mm/min| min' |mm/min.| min' |mm/min| min' |{mm/min.| min' |mm/min.| min’ |mm/min.
4 11.146 | 1.790 | 9.554 | 1.528 | 6.470 [ 1.035 | 7.166 | 1.147 | 12.740 | 2.854 | 23.885 | 6.687 | 19.904 | 5.572 3 159151 478 1106101 318 | 8488 | 255 1106101 318 | 5305 160 | 7427 1 220 | 6366 190
5 8917 | 1.428 | 7.643 | 1.224 | 6.370| 1.020 | 5732 919 1 10.191 | 1.630 | 19.108 | 5.350 | 15.924 | 4.460 35 [ 13.641 ] 450 9.094 1 300 | 7.275 | 240 9.094 | 300 | 4547 | 150 | 6.366 | 210 | 5456 | 180
6 | 7427 951 | 6366| 815 | 5305| e79 | 4775 | 611 | 8488 1086 | 15915 | 2087 | 13.263 | 1.698 4‘2 }(‘)Z% jgg ;ggg ggg gggg 338 ;3;3 ggg gzgz }gg Zgg‘]’ g?g j;ﬁ };g
8 5570 | 891 | 4775| 764 | 3979 | 637 | 3.581 573 | 6.366 | 1.019 | 11.937 | 1.910 | 9.947 | 1.592 5 9549 | 487 | 6366 ] 325 | 5.093 | 260 | 6366 | 325 | 3.183 | 162 | 4456 | 227 | 3.820 | 195
10 | 4456 | 85 | 3820 | 733 | 3183 | 611 | 2865 | 550 | 5093 | 978 | 9.549 | 1.833 | 7.958 | 1528 6 | 7.958 1 597 | 5305| 398 | 4244 | 318 | 5305| 398 | 2653 | 200 | 3714 | 278 | 3.183 | 238
1| s | e | o] s | a6 s | aaw | o | | s | 7| vess | eesi | 199 500 A T T A I AT T I MU M L
16 2785 731 | 2387 | 611 1.989 | 509 | 1.790 458 | 3183 | 764 | 5968 | 1.132 | 4974 | 1.19%4 }E. 23]73 gg %g?g gég ]Zgé %23 ggig g(l]g Hgg }gg 12317 %g }gzz }gg
20 2228 | 731 1910 | 611 1592 | 509 | 1.432 458 | 2546 | 733 | 4775 1.375 | 3979 | 1.146 1% 2984 | 403 1989 | 269 [ 1592 | 214 1989 | 270 995 | 134 [ 1393 | 188 | 1194 | Te0
18 2.652 | 400 1768 | 260 | 1.414 | 200 1.768 | 280 884 | 130 | 1.237 | 190 | 1.061 150
20 2.387 | 394 1592 263 | 1.273 | 210 1592 263 796 | 131 1114 | 183 955 | 158

1,5%D D
I 0,1xD 1x {7 / 1,5 D:[ ﬂf

m 7 Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnivelhetok!

Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd!

Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd!

9. oldal

Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak



SARA

Basic-Line

3o Uil o

* 4 ¢lG, hosszu kivitel,35° /38° jobbos
* Valtozé spirdlemelkedés a vibraciémentes marashoz
* alakdszoriléssel

* Excentrikus hatraksszorilés

* Anyaga: Té6mér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat

Tomér keményfém szarmaré

SARA

Basic-Line

g s el

* 6-8 éli, hosszu kivitel, 45° jobbos
* Excentrikus hatrakoszorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés

TiAln-bevonat

Tomér keményfém szarmaré

D 1 L D1 h6 ; 14 db 59db 10 db-l

mm mm mm mm (ikkszdm € € €

6,0 13,0 57.0 6,0 6 2540120060 16,10 15,50 14,80
8,0 19,0 63,0 8,0 b 2540120080 19,80 19,00 18,20
10,0 220 720 10,0 6 2540120100 30,00 28,80 27,50
12,0 26,0 83,0 12,0 6 2540120120 40,40 38,80 37,10
16,0 32,0 92,0 16,0 b 2540120160 65,00 62,00 59,50
20,0 38,0 104,0 20,0 8 2540120200 98,00 94,00 90,00

D U 12 L D3 DIhé Fxds° 14 db 59db 10 db-tol
mm o mm Mmoo mm mmommmm (ikkszdm € € €
30 80 14 570 28 60 005 4 2541290030 14,90 14,30 13,65
40 110 16 570 38 60 005 4 2541290040 14,90 14,30 13,65
50 130 18 570 48 60 0] 4 2541290050 14,90 14,30 13,65
60 130 19 570 57 60 0] 4 2541290060 14,90 14,30 13,65
80 190 25 630 76 80 02 4 2541290080 19,60 18,80 18,00
100 220 30 720 95 100 025 4 2541290100 28,50 27,30 26,10
120 260 36 830 115 120 03 4 2541290120 36,10 34,70 33,30
140 260 36 830 135 140 035 4 2541290140 49,10 47,10 45,20
160 320 42 920 145 160 04 4 2541290160 64,00 61,00 58,50
180 320 42 920 175 180 045 4 2541290180 79,50 76,50 73,00
200 380 52 1040 195 200 05 42541290200 90,00 86,00 82,50

Otvozetlen acél,

Otvozott acél,

Szénacél, Oltvozolﬂ acél Saikedntény Magas holullosagu A{T”f'"' et acé
Szerszimacé| acél dtvozet
Kemény: <HRc30 HRc 30-40
ség | <1000 N/mm? |1000-1300 N/mm’
g Ford.szm| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Eltolds [Ford.szim| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Elgtolds [Ford.szdm| Elétolds
min' [mm/min.| min' |{mm/min.| min' |[mm/min.| min’ [mm/min| min' |mm/min.| min' [mm/min.| min’ [mm/min.
3 15915 | 478 | 10.610 | 318 | 8.488 | 255 [ 10.610 | 318 | 5.305 160 | 7427 | 222 | 6.366 190
4 [ 11.937 | 430 7.958 | 287 | 6.366 | 230 7.958 | 287 | 3979 | 143 | 5570 | 200 | 4775 | 172
5 9.549 | 487 6.366 | 325 | 5.093 | 260 6.366 | 325 | 3.183 | 162 | 4.456 | 227 | 3.820 | 195
6 7.958 | 597 5305] 398 | 4244 | 318 5305 | 398 | 2.653 | 200 | 3.714 | 278 | 3.183 | 238
8 5.968 | 716 3979 | 358 | 3.183 | 286 3.979 | 358 | 1.989 | 180 | 2.785 | 250 | 2.387 | 215
10 4775 | 501 3183 | 334 | 2.546 | 267 3.183 | 334 | 1592 | 167 | 2228 | 233 | 1.910 | 200
12 3979 | 478 2653 318 | 2122 | 254 2.653 | 318 | 1.326 | 160 | 1.857 | 222 | 1592 | 190
14 3.410 | 450 2278 300 | 1.818 | 240 2243 | 300 | 1.136 | 150 | 1.591 | 200 | 1.364 | 180
16 2.984 | 403 1.989 | 269 | 1592 | 214 1.989 | 270 995 | 134 | 1.393 | 188 | 1.194 | 160
18 2.652 | 400 1.768 | 260 | 1.414 | 200 1.768 | 280 884 | 130 | 1.237 | 190 | 1.061 150
20 2.387 | 394 15921 263 | 1.273 | 210 1.592 | 263 796 | 131 1114 | 183 955 | 158
D
Ix {7 1,5 DI 0,3xD
2 Z
m 7 Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnivelhetok!
Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets!

Anyog Otviiziit acél Magas hidllosagu acel ]
Kemény- <HRc 30 HRc 30-40 HRc 50-60 HRc 60-65
ség <1000 N/mm? 1000-1750 N/mm? 1750-2080 N/mm* >2080 N/mm’
Ford.szim Elgtolds Ford.szim Elgtolds Ford.szim Elétolds Ford.szim Elgtolds
. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min.
6 74271 2.674 6.366 2.292 4775 1.146 3.714 891
8 5.570 2.674 4.775 2292 3.581 1.074 2.785 836
10 4.456 2.674 3.820 2292 2.865 1.031 2228 802
12 3.714 2451 3.183 2.101 2.387 859 1.857 668
16 2.785 2.005 2.387 1.719 1.790 859 1.393 668
20 2.228 2.674 1.910 2292 1.432 917 1.114 713
20 2228 731 1.910 611 1.592 509 1.432 458
1.5 DI 0,10 1.5 DI 0,050 1.0x DI 0,050 1.0x DI 02D
— 1 —
T Figrlen!__

Az drak nettd eurds dral

k

Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhetd!

Az drak netté eurds drak



SARA T5mor keményfém radiuszmaré SARA T5mor keményfém radiuszmaré

Basic-Line Basic-Line

3 o Ul o 3 o Ul o

* 2 ¢élG, révid kivitel, 30° jobbos * 2 élG, hosszu kivitel, 30° jobbos
e Excentrikus hatrakészorilés E_ b _L" R e Excentrikus hatrakészérilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés . * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés

TiAln-bevonat TiAln-bevonat

D 1 L D1 hé 1 ] ,1-4 db 59 db 10 db-tél D 1 L D1 hé 1 ] ,1-4 db 59 db 10 db-tél
mm mm mm mm (ikkszdm € € € mm mm mm mm (ikkszdm € € €

3,0 40 50,0 6,0 2 2505120030 11,10 10,70 10,20 3,0 7.0 57.0 6,0 2 2505150030 13,75 13,25 12,65

40 50 54,0 6,0 2 2505120040 11,10 10,70 10,20 40 8,0 57,0 6,0 2 2505150040 13,75 13,25 12,65

50 6,0 54,0 6,0 2 2505120050 11,10 10,70 10,20 50 10,0 57.0 6,0 2 2505150050 13,75 13,25 12,65

6,0 7,0 54,0 6,0 2 2505120060 11,10 10,70 10,20 6,0 10,0 57,0 6,0 2 2505150060 13,75 13,25 12,65

8,0 9.0 58,0 8,0 2 2505120080 15,50 14,90 14,20 8,0 16,0 63,0 8,0 2 2505150080 24,10 23,20 22,10
10,0 11,0 66,0 10,0 2 2505120100 20,30 19,60 18,70 10,0 19,0 72,0 10,0 2 2505150100 37,90 36,40 34,80
12,0 12,0 73,0 12,0 2 2505120120 30,40 29,20 27,90 12,0 22,0 83,0 12,0 2 2505150120 47,30 45,40 43,50
16,0 16,0 82,0 16,0 2 2505120160 49,00 47,00 45,10 16,0 26,0 92,0 16,0 2 2505150160 77,00 73,50 70,50
20,0 20,0 92,0 20,0 2 2505120200 79,50 76,50 73,00 20,0 32,0 1040 20,0 2 2505150200 116,00 111,00 107,00

PTIr T— Rozsdamentes — T T —
Kemény- <HR HRc 30-4 <HR Kemény- < HR HRc 30-4
ese'zy <1000 ;lj(r)nmz 10001;(?3 Ngmm2 il I <1955 ;l;fnmz ese'egy <1000 ;lj?nmz 1000-12038 Ngmm2
g Ford.szam| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Eltolds [Ford.szdm| Elétolds |Ford.szdm| Elétolds [Ford.szdm| Elgtolds [Ford.szdm| Elgtolds g Ford.szim Elgtolds Ford.szim Eldtolds Ford.szdm Eldtolds Ford.szdm Eldtolds
min' [mm/min.| min' |{mm/min.| min' |[mm/min.| min’ [mm/min| min' |mm/min.| min' [mm/min.| min’ [mm/min. min’ mm/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min.
3112732 1.019 [ 10.610 | 849 | 8.488 | 679 | 7.427 | 594 | 16446 | 1.645 | 26526 | 2.653 | 4.244 | 212 3 12.700 1.016 10.600 848 16.900 1352 19.000 2.400
4 9.549 | 764 | 7958 | 716 | 6.366 | 573 | 5570 | 501 | 12.335 | 1.480 | 19.894 | 2.387 | 3.183 | 191 4 10.000 800 9.200 736 14.600 1200 17.500 2.100
5 7.639 | 688 | 6366 | 598 | 5.093 | 479 | 4456 | 419 9.868 | 1.480 | 15915 | 2.865 | 2.546 | 178 5 8.500 680 7.600 608 11.000 1100 15.200 1.800
6 6.366 | 637 | 5305 531 4244 | 424 | 3714 | 3N 8.223 | 1.480 | 13263 | 2918 | 2122 | 170 6 6.366 509 5.305 424 8.488 1019 13.263 1.592
8 4775 | 477 | 3979 | 438 | 3.183 | 350 | 2.785 | 306 6.167 | 1.357 | 9.947 | 2.387 | 1.592 | 143 8 4775 477 3.979 398 6.366 1019 9.947 1.592
10 3820 | 458 | 3.183| 382 | 2546 | 306 | 2228 | 267 4934 | 1283 | 7.958 | 2.228 | 1.273 | 127 10 3.820 458 3.183 382 5093 1019 7.958 1.592
12 3183 | 446 | 2653 | 37 2122 | 297 1.857 | 260 4172|1316 | 6.631 | 2122 | 1.061 127 12 3.183 446 2.653 371 4.244 934 6.631 1.459
16 2.387 | 382 | 1989 318 | 1.592 | 255 | 1.393 | 228 3.084 | 1.233 | 49741 1790 796 143 16 2.387 382 1.989 318 3.183 828 4974 1.293
20 1910 | 382 | 1592 318 | 1273 | 255 | 1.114 | 223 2467 | 1233 | 3979 | 1592 637 140 20 1.910 382 1.592 318 2.546 764 3.979 1.194
0,3 DW 0.3 DW
D0 % DD %
m Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets! m Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhetd!

12. oldal Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak 13. oldal




SARA T5mor keményfém nagyolé-simité maré SARA T5mor keményfém nagyolé maré

Basic-Line Basic-Line

ot sl S o 2

* 4 élG, hosszu kivitel, 45° jobbos * 34 éli, hosszu kivitel, 20 ° jobbos
e Excentrikus hatraksszorilés * Excentrikus hatrakoszorilés

* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat TiAln-bevonat
D L1 L D1 hé 1 1-4 db 5-9 db 10 db-tél D L1 L D1 hé 1 1-4db 5-9 db 10 db-tél

mm mm mm mm Cikkszdm € € € mm mm mm mm (ikkszdm € € €
40 10 50 60 4 2540230040 17,50 16,80 16,10 60 160 5.0 60 3 2540180060 23,10 22,10 21,20
50 130 57,0 6,0 4 2540230050 17,50 16,80 16,10 8,0 16,0 63,0 8,0 3 2540180080 26,00 25,00 24,00
6,0 13,0 57,0 6,0 4 254023 0060 17,50 16,80 16,10 10,0 220 720 10,0 4 2540180100 38,70 37,10 35,60
8,0 19,0 63,0 8,0 4 254023 0080 25,80 24,80 23,80 120 26,0 83,0 120 4 2540180120 48,30 46,40 44,40
10,0 22,0 72,0 10,0 4 2540230100 35,80 34,40 32,80 16,0 32,0 92,0 16,0 4 2540180160 79,50 76,50 73,00
12,0 26,0 83,0 12,0 4 2540230120 51,00 48,90 46,80 20,0 38,0 104,0 20,0 4 254018 0200 123,00 118,00 113,00
16,0 32,0 92,0 16,0 4 254023 0160 89,00 85,50 82,00

20,0 38,0 1040 20,0 4 254023 0200 138,00 132,00 127,00

Otvazetlen acdl, Otvozatt acél, Otvazetlen acdl, Otvozatt acél,

Anyag St acé Magas hlistgd ol Rozsdamentes Sziirkegnivény Edzett acél Anyag St acé Magas hlistg acl Rozsdamentes Sziirkegnivény Edzett acél
Kemény-|  <HRc30 HRc 30:38 HRe 3845 HRe 4555 HRe 5565 Kemény-|  <HRe30 HRc 30:38 HRe 3845 HRe 4555 HRe 5565
ssg | <1000N/mm? | 1000:1200N/mm? | 120041400 N/mrit 14002000 N/mm? | >2000 N/mnr’ ssg | <1000N/mm® | 1000:1200N/mm? | 120041400 N/mrit 1400-2000 N/mm? | >2000 N/mar’
0 Ford.szam | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szdm | Eltolds | Ford.szam | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szam | Elgtolds 0 Ford.szam | Elétolds | Ford.szdm | El6tolds | Ford.szdm | Eltolds | Ford.szam | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szam | Elgtolds
min' [ mm/min. | min' | mm/min.| min' | mm/min. | min' [ mm/min. | min" | mm/min. | min’ | mm/min. min' | mm/min. | min' | mm/min.| min' | mm/min. | min' [ mm/min. | min" | mm/min. | min’ | mm/min.
4 15.924 | 4777 12.740 | 3.822 9.554 2.866 15.924 | 4777 6.370 191 5573 1.671 [ 10,610 | 1.910 8.488 1.528 6.366 1.146 10.610 | 1.910 4.244 509 3.714 446
5 12740 | 3.057 | 10191 | 2.445 7.643 1.835 | 12740 | 3.057 5.096 1.223 4.459 1.070 8 7.958 | 1.910 6.366 1.528 4775 1.146 7.958 | 1.910 3.183 477 2.785 418
6 10.610 | 2.228 8.488 | 1.783 6.366 1.337 | 10610 | 2.228 4.244 637 3.714 557 10 6.366 | 1.719 5.093 1.375 3.820 1.031 6.366 | 1.719 2.546 458 2.228 401
8 7.958 | 2.865 6.366 | 2.292 4.775 1.719 7.958 | 2.865 3.183 764 2.785 668 12 5.305 1.910 4244 1.528 3.183 1.146 5.305 1.910 2122 509 1.857 446
10 6.366 | 2.546 5093 | 2.037 3.820 1.528 6.366 | 2.546 2.546 713 2.228 624 16 3979 1.592 3.183 1.273 2.387 955 3.979 1.592 1.592 509 1.393 446
12 5305 | 2.546 4.244 | 2.037 3.183 1.528 5305 | 2546 2122 594 1.857 520 20 3.183 | 1.528 2.546 1.222 1.910 917 3.183 | 1.528 1.273 458 1.114 401
16 3979 | 2.387 3183 | 1910 2.387 1432 3979 | 2.387 1.592 716 1.393 627
20 3.183 | 2.674 2546 | 2139 1910 1.604 3.183 | 2.674 1.273 764 1.114 668

1,560 1,010
1,5x{ 0310 1,0x{ 050 I e I 0050

__.1

ﬂ' Optimdlis munkakarilmények estén a fordulatszdm 30%-kal megemelhets! ﬂ Optimdlis munkakarilmények estén a fordulatszdm 30%-kal megemelhets!

14. oldal Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak 15. oldal




SARA T5mor keményfém nagyolé maré SARA 15mér keményfém nagyolé maré

Basic-Line Basic-Line

o | 8 s | oo 2 UV w@@ﬂﬂwj@m

* 3-6 éli, hosszu kivitel, 20 ° jobbos * 3-6 élG, hosszu kivitel, 20 ° jobbos
e Excentrikus hatraksszorilés ‘ * alakdszoriléssel
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Excentrikus hatraksszorilés
TiAln-bevonat * Anyaga: Témdr keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat

D U L DI hé . 14 db 59 db 10 db-tsl
mm mm mm mm Ckkszdm € € € b0 L B Nk 14 db 59 db 10 db-él
40 11,0 57,0 6,0 3 254022 0040 21,40 20,50 19,70 mm mm mm mm mm mm Cikkszdm 13 € €
50 13,0 57,0 6,0 4 2540220050 21,40 20,50 19,70 40 10 N 50 37 40 3 2580250040 23,40 22,30 21,40
60 16,0 57,0 8,0 4 2540220060 21,40 20,50 19,70 50 130 21 50 46 60 4 2540250050 23,40 22,30 21,40
8,0 16,0 63,0 8,0 4 2540220080 24,80 23,90 22,80 60 160 21 570 55 60 4 2540250060 23,40 22,30 21,40
10,0 2,0 72,0 10,0 4 2540220100 37,50 36,10 34,60 80 160 27 630 74 80 4 72540250080 27,70 26,60 25,50
12,0 2,0 83,0 12,0 4 2540220120 47,50 45,70 43,80 00 20 3 720 92 100 4 72540250100 40,50 38,90 37,20
16,0 32,0 92,0 16,0 5 2540220160 78,00 75,00 72,00 120 260 38 830 110 120 4 72540250120 50,50 48,50 46,40
20,0 80 1040 200 6 2540220200 125,00 120,00 115,00 160 320 44 920 150 160 5 2540250160 81,00 71,50 74,50
200 380 54 1040 190 200 6 2540250200 128,00 123,00 118,00

Anyag Og;f,e;;ﬂ;zl Mcggxﬁlgi ol Rozsdamentes Sziirkedntvény Edzett acél 03’;/?;(';: oncz" Mug(?swhoﬁzgltlgsugg:], ol Rozsdamentes Sziirkednivény Edzett acél
Kemény-|  <HRc30 HRe 3038 HRe 3845 HRc 4555 HRe 5565 Kemény-|  <HRe30 HRe 30:38 HRe 3845 HRc 4555 HRe 5565
ség <1000 N/mm’ 10001200 N/mm? | 1200-1400 N/mm? 1400-2000 N/mm’ >2000 N/mm? ség <1000 N/mm’ 10001200 N/mm? | 1200-1400 N/mm? 1400-2000 N/mm’ >2000 N/mm?
p Ford.szdm | Elétolds | Ford.szdm | El6tolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szm | Elétolds | Ford.szim | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds g Ford.szam | El6tolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szdm | Eltolds | Ford.szam | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szam | Elétolds
min' [ mm/min. | min' | mm/min.| min' | mm/min.| min' [ mm/min.| min' | mm/min. | min' | mm/min. min' | mm/min. | min" | mm/min. | min' | mm/min. | min" [ mm/min.| min" | mm/min. | min' | mm/min.
4 15.924 | 4777 12740 | 3.822 9.554 2.866 15.924 | 4777 6.370 1.9m 5573 1.671 4 15.924 | 4777 12740 | 3.822 9.554 2.866 15924 | 4777 6.370 191 5573 1.671
5 12740 | 3.057 | 10191 2.445 7.643 1.835 | 12740 | 3.057 5.096 1.223 4.459 1.070 5 12740 | 3.057 | 10.191 2.445 7.643 1.835 | 12740 | 3.057 5.096 1.223 4459 1.070
6 10.610 | 2.228 8488 | 1.783 6.366 1.337 | 10610 | 2.228 4244 637 3.714 557 6 10.610 | 2.228 8.488 | 1.783 6.366 1337 | 10610 | 2228 4244 637 3714 557
8 7.958 | 2.865 6.366 | 2.292 4775 1.719 7.958 | 2.865 3.183 764 2.785 668 8 7.958 | 2.865 6.366 | 2.292 4775 1.719 7.958 | 2.865 3.183 764 2.785 668
10 6.366 | 2.546 5093 | 2.037 3.820 1.528 6.366 | 2.546 2.546 713 2.228 624 10 6.366 | 2.546 5093 | 2.037 3.820 1.528 6.366 | 2.546 2.546 713 2.228 624
12 5305 | 2546 4244 1 2037 3.183 1.528 5305 | 2.546 2122 594 1.857 520 12 5305 | 2546 4244 | 2037 3.183 1.528 5305 | 2.546 2122 594 1.857 520
16 3979 | 2.387 3183 | 1.910 2.387 1.432 3979 | 2.387 1.592 716 1.393 627 16 3979 | 2.387 3183 | 1.910 2.387 1.432 3979 | 2.387 1.592 716 1.393 627
20 3183 | 2.674 2546 | 2139 1.910 1.604 3183 | 2.674 1.273 764 1.114 668 20 3.183 | 2.674 2546 | 2139 1.910 1.604 3183 | 2.674 1.273 764 1.114 668
1,5 {7 0,30 1,0x DI 0,05 X0 1,5 {7 0310 1,0x DI 0,050
] —1 1
77 77
IS Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets! m Optimdlis munkakérilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets!

Az drak netté eurds drak 17. oldal

16. oldal Az drak netté eurds drak



SARA Tsmar keményfém szarmaré, aluminiumhoz SARA T5mor keményfém szarmaré, aluminiumhoz

Basic-Line Basic-Line
vim |_Dl] 72 W Q, + vim |_DI] 73 W %,
6535 HB 45° Y ; 6535 HB 50° Y
* 2 élG, hosszu kivitel, 45° jobbos A » 3 élG, hosszu kivitel, 50° jobbos
¢ Excentrikus hatrakoszorilés F ¢ Excentrikus hatrakoszorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat TiAln-bevonat
D 11 L DI hé  Fx45° 1 1-4 db 59 db 10 db-tl D 11 L DI hé  Fx45° 1 1-4 db 59db 10 db-tel
mm mm mm mm mm (ikkszdm € € € mm mm mm mm mm (ikkszdm € € €
3,0 8,0 57,0 6,0 0,05 2 2515200030 9,20 8,75 8,45 3,0 8,0 57.0 6,0 0,05 3 2515190030 9,20 8,75 8,45
35 10,0 57,0 6,0 0,05 2 2515200035 9,70 9,30 9,00 40 11,0 57,0 6,0 0,05 3 2515190040 9,20 8,75 8,45
40 11,0 57,0 6,0 0,05 2 2515200040 9,20 8,75 8,45 50 13,0 57,0 6,0 0,05 3 2515190050 9,20 8,75 8,45
45 11,0 57,0 6,0 0,05 2 2515200045 9,70 9,30 9,00 6,0 13,0 57,0 6,0 0,06 3 2515190060 9,20 8,75 8,45
50 13,0 57,0 6,0 0,05 2 2515200050 9,20 8,75 8,45 8,0 19,0 63,0 8,0 0,08 3 2515190080 12,65 12,15 11,65
6,0 13,0 57,0 6,0 0,06 2 2515200060 9,20 8,75 8,45 10,0 22,0 72,0 10,0 0,1 3 2515190100 21,00 20,10 19,30
8,0 19,0 63,0 8,0 0,08 2 2515200080 12,65 12,15 11,65 12,0 26,0 83,0 12,0 0,12 3 2515190120 31,80 30,50 29,20
10,0 22,0 72,0 10,0 0,1 2 2515200100 21,00 20,10 19,30 16,0 32,0 92,0 16,0 0,16 3 2515190160 51,50 49,40 47,30
12,0 26,0 83,0 12,0 0,12 2 2515200120 31,80 30,50 29,20 20,0 38,0 1040 20,0 0,2 3 2515190200 79,00 78,00 72,50
14,0 26,0 83,0 14,0 0,14 2 2515200140 41,20 39,60 37,90
16,0 32,0 92,0 16,0 0,16 2 2515200160 51,50 49,40 47,30
18,0 32,0 92,0 18,0 0,18 2 2515200180 69,50 66,50 64,00
20,0 38,0 104,0 20,0 0,2 2 2515200200 79,00 76,00 72,50 Anyug Muminium-otvozet Réz Sdrgu[ez
Anyag Aluminium-Gtvzet Réz Strgaréz Si<4% Si<48% Si>8%
- - - Ford.szdm | Eldtolds | Ford.szam | Eldtolds | Ford.szam | Elgtolds | Ford.szam | Eldtolds | Ford.szam |  Elétolds
IS' <4% — 'S' < 4'8%” - 'S' > 8% — - — - — . min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min.
g Ford.Asz-Ium EIoToIqs Ford.Asz-Ium Elorolqs Fordisz-um Elorolqs Fordisz_um Elotolqs Fordisz'um Elotolqs 3 45,094 1522 31566 1035 18940 439 25957 852 2164 731
min mm,/min. min mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm/min.
3 45.0%4 1.015 31.566 Akl 18.940 213 25.252 568 21.644 486 4 33.820 1522 23.674 1.035 14.205 639 18.940 852 16.233 731
35 38.650 1.015 27.056 11 16.234 213 21.644 568 18.550 486
T 1o T B T T aas T 23 [ es0 | 58 1 16233 | ase S| 27056 | 124 | 18940 | 1003 | 1365 | es2 | 15152 | 910 | 1298 | 779
45 | 30062 | 1015 | 21048 | 711 12607 | 213 | 16834 | Se8 | 14429 486 6 | 22547 | 1624 | 15783 | 1149 9469 | 71 12626 | 947 | 10822 | 8N
5 27.056 1.083 18.940 758 11.365 228 15.152 607 12.986 520
6 22.547 1.127 15.783 789 9.469 236 12.626 631 10.822 541 8 16.910 1522 11.837 1.035 7.103 639 9.469 852 8.118 731
8 16.910 1.015 11.837 711 7.103 213 9.469 568 8.118 486
0 T a5 T o7 T a0 | 683 TR L) S T Y TR T 10| 13529 | 1421 | 9469 | e | sesl | 597 7575 | 719 6494 | 682
12_| 11073 903 7.891 831 4735 189 6314 | 505 5411 434 12 | 123 | 1353 7.891 920 4735 | 568 8314 | 758 5411 449
14 9.662 1.000 6.764 700 4.058 200 5411 550 4.638 450
16 8.456 1.015 5919 11 3.551 213 4.735 568 4.058 486 16 8.456 1522 5919 1.035 3.551 639 4735 852 4,058 731
T 7 300 71 7 0 51 o | em [ e | wms [ ow [ e [ e | am [ o0 [ aw |
D D T
Ix {7 1,5¢ DI 0,2xD Ix {7 1,5%D 0,2xD
) N
m - Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnivelhetok! m - Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnévelhetok!
Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets! Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets!

18. oldal Az drak netté eurds drak Az drak netté eurds drak 19. oldal




sz'm x @ ” ” , » .o sz'm x @ ” ” » ” .o
i ? Tomor keményfém szarmaré, aluminiumhoz oo ? Tomor keményfém nagyolé maré, aluminiumhoz
vim | _DIN] 74 W IS 3 vam | HR O] 73 W s
6535 HB 38° 2y i 6535 HB 25° 2
* 4 ¢lG, extra hosszu kivitel, 38° jobbos » 3 élG, hosszu kivitel, 25° jobbos
¢ Excentrikus hatrakoszorilés ¢ Excentrikus hatrakoszorilés
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés * Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés
TiAln-bevonat TiAln-bevonat
D L1 L D1 hé 1 1-4db 59 db 10 db-tol D 11 L D1 hé x 45° 1 1-4 db 59db 10 db-tel
mm mm mm mm (ikkszdm € € € mm mm mm mm mm (ikkszdm € € €
40 15,0 62,0 6,0 4 2515180040 12,75 12,25 11,75 6,0 13,0 57,0 6,0 0,3 3 2515250060 13,15 12,65 12,15
50 18,0 62,0 6,0 4 2515180050 12,75 12,25 11,75 8,0 19,0 63,0 8,0 04 3 2515250080 17,30 16,50 15,90
6,0 18,0 62,0 6,0 4 2515180060 12,75 12,25 11,75 10,0 22,0 72,0 10,0 0,5 3 2515250100 26,60 25,60 24,50
8,0 24,0 68,0 80 4 2515180080 15,80 15,20 14,60 12,0 26,0 83,0 12,0 0,6 3 2515250120 36,70 35,20 33,80
10,0 30,0 80,0 10,0 4 2515180100 28,40 27,20 26,10 14,0 26,0 83,0 14,0 07 3 2515250140 43,80 42,00 40,20
12,0 36,0 93,0 12,0 4 2515180120 33,60 32,10 30,80 16,0 32,0 92,0 16,0 08 3 2515250160 57,00 55,00 52,50
16,0 48,0 108,0 16,0 4 2515180160 55,00 52,50 50,50 18,0 32,0 92,0 18,0 09 3 2515250180 73,50 70,50 67,50
20,0 60,0 126,0 20,0 4 2515180200 104,00 99,50 95,50 20,0 38,0 1040 200 1,0 3 2515250200 91,50 88,00 84,00
Anyag Aluminium-gtvozet Anyag Aluminium-gtvézet Réz Sérgaréz
Si < 4% Si <4-8% Si> 8% Si < 4% Si<4-8% Si> 8%
g Ford.szim Eldtolds Ford.szim Eldtolds Ford.szim Eldtolds g Fordszim | Elétolds | Fordszdm | Elétolds | Fordszdm | Elétolds | Ford.szdm |  Eldtolds | Ford.szam |  Elétolds
min’ mm,/min. min’ mm/min. min’ mm/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm/min.
4 21.500 3.440 13.137 2.627 8.360 1.672 6 20.743 2.489 14.882 1.785 9.469 1.136 14.430 1.299 14.430 1.299
5 17.200 2.752 10.510 2.102 6.687 1.387 8 15.557 2.800 11.161 2.009 7.103 1.278 10.822 1.460 10.822 1.460
6 12.069 2414 8.621 1.724 5517 1.103 10 12.446 2.987 8.928 2.142 5.681 1.363 8.658 1.299 8.658 1.299
8 9.052 2172 6.466 1.552 4138 993 12 10.372 31 7.441 2.232 4735 1421 7.215 1.299 7.215 1.299
10 7.242 2317 5173 1.655 3.310 1.059 14 8.889 3.000 6.378 2.100 4058 1.300 6.184 1.350 6.184 1.350
12 6.035 2172 4310 1.552 2.759 993 16 7.779 2.800 5.581 2.009 3.551 1.278 5411 1.460 5411 1.460
16 4526 1.810 3.233 1.293 2.069 828 18 6.914 2.800 4.960 1.950 3.156 1.250 4810 1.400 4810 1.400
20 3.621 1.738 2.586 1.241 1.655 795 20 6.224 2613 4464 1.875 2.841 1.193 4328 1.428 4328 1.428
D D
Ix {7 1,5¢ DI 0110 1,25¢ 017 2,0x %7%(0
7 7 z
m Az oldalsé marasndl oz értékek 20%-kal is megnivelhetok! m Az oldalsé marasnal oz értékek 20%-kal is megnévelhetok!
Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets! Optimdlis munkakdrilmények estén a fordulatszim 30%-kal megemelhets!

Az drak nettd eurds dral

k
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SARA 132 .52 . . es s o S .
oo ? Tomor keményfém sorjazo, élletéré maré
VHM |_DINJ | 74 y TiAIN N ¥
6535 HA 90° D D D1
e + ! ‘i
* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés e
TiAln-bevonat
D D2 L D1 1 1-4 db 59 db 10 db-tél
mm mm mm mm (ikkszdm € € €
6,0 1,2 57,0 6,0 4 2515558060 13,85 13,35 12,75
8,0 1,6 63,0 8,0 4 2515558080 17,30 16,60 15,90
10,0 20 720 10,0 4 2515558100 22,60 21,70 20,80
12,0 24 83,0 12,0 4 2515558120 34,40 32,90 31,60

Szénacsl, Otvzott acél o
— o Sziirkednivény
Szerszmacél Titdn-Bivozet
Kemény- <HRc 20 HR¢ 20-30 HR¢ 30-40
ség 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
g Fordszdm | CElétolds | Fordszdm | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szdm | Elétolds | Ford.szam | Elétolds
min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm,/min. min’ mm/min.
[ 9.550 1.910 7430 1.486 6.360 1.270 5.300 1.060 8.480 1.700
8 7.160 2.550 5.570 1.560 4710 1.330 3.580 1.110 6.366 1.780
10 5730 2.290 4.450 1.780 3.820 1.530 3.180 1.270 5.100 2.000
12 4770 2.300 3.700 1.800 3.180 1.530 2.650 1.270 4.240 2.000

L Fglent

Optimdlis munkakériilmények estén a fordulatszam 30%-kal megemelhetd!

22 oldal

SARA
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SARA  Mmaréfelfogatas (Weldon-befogé) DIN 6359

Basic-Line

DIN 1835-B (WELDON) hengeres befogatashoz

Ovozott, edzett acélbél, melynek szilardsaga a magban min. 950 N/mm?

* Betétben edzett HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), keménységmélység 0,8 mm + 0,2 mm, barnitott
Kopszég tolerancia minésége < AT3 utan DIN 7187 és DIN 2080 szabvany szerint

* Max. korfutési pontossag < 0,005 mm

Furattolerancia H4

Szdllitas szoritécsavarral egyitt

A

o

N

A

-

DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 15.000 min’!
(Belss hitéssel)

T
YA
s z % ‘ 4////7 Szr d A D €
(AL 7% 4 mm mm mm Megrendelési szdm 1-4db  5dbtol

HSIC, 5K 40 6 50 2 4345064006 21,80 19,90
DIN69893.1 HSK.A63 SK 40 8 50 28 434506 4008 21,80 19,90
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 20,000 min’ SK 40 10 50 35 434506 4010 21,80 19,90
[Bels hotéssel] SK40 12 50 42 434506 4012 21,80 19,90
S d A D € SK 40 16 63 48 434506 4016 21,80 19,90
mm mm mm Megrendelési szim 14 db 5 dbt6l SK 40 20 63 52 434506 4020 21,80 19,90
HSK-A 63 6 65 25 4345296306 60,40  54,- SK 40 25 100 63 434506 4025 24,80 22,90

HSK-A 63 8 65 28 434529 6308 60,40 54,- SK 50 6 63 25 434506 5006 33,- 30,-

HSK-A 63 10 65 35 434529 6310 60,40 54,- SK50 8 63 28 434506 5008 33,- 30,-

HSK-A 63 12 80 42 434529 6312 60,40 54,- SK'50 10 63 35 434506 5010 33,- 30,-

HSK-A 63 16 80 48 434529 6316 60,40  54,- SK 50 12 63 42 434506 5012 33,- 30,-

HSK-A 63 20 80 52 434529 6320 60,40 54,- SK 50 16 63 48 434506 5016 33,- 30,-

HSK-A 63 25 110 63 434529 6325 6540 59,- SK 50 20 63 52 434506 5020 33,- 30,-

SK 50 25 80 63 434506 5025 36,- 33,-

24 oldal 25 oldal




SARA Kombi marétiske

Basic-Line

* Mardkhoz hosszanti és kereszthoronnyal

o Onozott, edzett acélbsl, melynek szilardsdga a magban min. 950 N/mm?

¢ Betétben edzeft HRc 60 £ 2 (HV 700 + 50), keménységmélység 0,8 mm £ 0,2 mm, barnitott
* Kipszdg tolerancia minésége < AT3 utén DIN 7187 és DIN 2080 szabvany szerint

* Max. karfutdsi pontossag < 0,005 mm

o Szdllités retesszel, menesziégyirivel és belsé hités nélkili behizé csavarral

— ////////////////////

// /// 77
///////// '
DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD

HSK A
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 15.000 min’
(Belss hitéssel)

Szdr D1 A D 1 €
mm mm mm mm Megrendelési szam ~~ 1-4db 5 dbHdl
DIN69893-1 HSK-A63 540 16 5 32 17 4349064016 31,50 28,30
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 20.000 min’'

[Belss hotéssel] SK 40 22 55 40 19 434906 4022 32,20 28,90
Sair DI A u € SK 40 27 55 48 21 434906 4027 32,20 28,90
mm mm mm Megrendelési szam 14 db 5 db-dl SK 40 32 60 58 24 434906 4032 35,20 31,60

HSK-A 63 16 60 17 434919 6316 65,20 58,60 SK 50 16 55 32 17 434906 5016 42,40  38,-

HSK-A 63 22 60 19 434919 6322 65,20 58,60 SK 50 22 55 40 19 434906 5022 42,40 38,-
HSK-A 63 27 60 21 434919 6327 69,30 62,20 SK 50 27 55 48 21 434906 5027 43,10 38,70
HSK-A 63 32 60 24 434919 6332 73,90 66,30 SK'50 32 55 58 24 434906 5032 44,- 39,50

27 oldal
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e Kereszthornyos marétiiske

* Megnévelt pereméatmérével

Otvozott, edzett acélbél, melynek szilardsaga a magban min. 950 N/mm?

¢ Betétben edzeft HRc 60 £ 2 (HV 700 + 50), keménységmélység 0,8 mm £ 0,2 mm, barnitott
Kopszég tolerancia minésége < AT3 utan DIN 7187 és DIN 2080 szabvany szerint

* Max. karfutdsi pontossag < 0,005 mm

Szallités menesztével és behizé csavarral

/ \4 I DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
//////// R Kiegyenstlyozva G 6,3 / 15.000 min’!
HSKA i s eenl A bt

(Belss hitésbevezetéssel és hitésfurattal)

Szdr D1 A D 1 €
mm mm mm mm Megrendelési szam ~ 1-4db 5 dbtdl
DIN69893-1 HSK-A63 540 16 % 38 17 435306 4016 29,80 27,
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 20.000 min’!
(Belss hitésbevezetéssel és hitésfurattal) K40 2 3 48 19 435306 4022 29,80 27,-
i SK 40 27 40 58 21 435306 4027 29,80 27,-
Szdr D1 A L1 €
mm mm mm Megrendelési szim 1-4db 5 dbtal Sk 40 32 50 78 24 435306 4032 29,80 27,-
HSK-A 63 16 50 17 435319 6316 72,50 65,10 SK 50 22 35 48 19 435306 5022 43,70 39,20
HSK-A 63 22 50 19 435319 6322 72,50 65,10 SK 50 27 40 58 2 435306 5027 43,70 39,20
HSK-A 63 27 60 Al 435319 6327 72,50 65,10 SK'50 32 50 78 24 435306 5032 47,10 42,30
HSK-A 63 32 60 24 435319 6332 77,60 69,60 SK'50 40 50 88 21 435306 5040 53,80 48,30

28 oldal Az drak nef eurds drak 29_oldal




SARA MK Befogé (Csdkkents hiively) DIN 6383

Basic-Line

o Onozoth, edzett acélbsl, melynek szilérdséga a magban min. 950 N/mm?

* Betétben edzett HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), keménységmélység 0,8 mm + 0,2 mm
* Kupszog tolerancia minésége < AT3 utén DIN 7187 és DIN 2080 szabvdny szerint
* Max. kérfutési pontossag < 0,005 mm

A E——

| ‘ i
|
|

////7/////7/////////////// .

X|

, 5 e
/,
» //////////////////////////////
/ 7y
HSK-A,
DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
Kiegyenstlyozva G 6,3 / 15.000 min’
(Belss hitéssel)
Szdr Szdrausfihrung innen A D €
mm mm Megrendelési szam 14db 5 dbol
‘K’_'N698?|’3" ”2'2‘3‘6320 I K40 MK 50 2 4335134001 24,50 22,
egyenstlyozva G 6,3 /20000 min K40 MK 2 50 32 335134000 24,50 2,-
(Belss hitéssel)
Szt Szfrausfohrung innen A D € SK 40 MK'3 70 40 433513 4003 24,50 22,-
mm mm Megrendelési szim 1-4 db 5 db-tol SK 40 MK 4 95 48 433513 4004 26,- 23,30
HSK-A 63 MK 1T 100 25 433519 6301 57,20 51,30 SK 50 MK 1 45 25 433513 5001 34,50 30,90
HSK-A 63 MK 2 120 32 433519 6302 57,20 51,30 SK'50 MK 2 60 32 433513 5002 34,50 30,90
HSK-A 63 MK 3 140 40 433519 6303 58,70 52,70 SK'50 MK3 65 40 433513 5003 34,50 30,90
HSK-A 63 MK 4 160 48 433519 6304 60,20  54,- SK'50 MK 4 95 48 433513 5004 34,50 30,90

30 oldal
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SARA ER Patronos befogé

Basic-Line

Patronokhoz DIN 6499 ER szerint

Otvozott, edzett acélbél, melynek szilardsaga a magban min. 950 N/mm?

* Betétben edzeft HRc 60 £ 2 (HV 700 + 50), keménységmélység 0,8 mm £ 0,2 mm
Kopszég tolerancia minésége < AT3 utan DIN 7187 és DIN 2080 szabvany szerint
* Max. karfutdsi pontossag < 0,005 mm

Szdllitas szoritéanyaval egyitt

A SN
sK
o a
oo
7 7 _\
) ////7//////\\\\\\
/ 7 DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD
HSK- : Kiegyenstlyozva G 6,3 / 15.000 min’!
(Belss hitéssel)
Szdr Szoritdsi tartomdny Patronhoz A D €

mm mm mm Megrendelési szim 1-4db 5 dbtdl
DING9893-1 HSK-A63 _ 540 1-10 ER16/426F 63 2 4310064010 2840 25,50

Kiegyensilyozva G 6,3 / 20.000 min’
(Bolus hitéesel K40 216 ER2S/430E 60 I 410064016 2840 25,50
S Szoritdsi farfomdny Patronhoz A D € SK 40 2-20 ER32/470E 70 50 431006 4020 29,70 26,70
mm mm mm Megrendelési szam 14 db 5 db-tol SK 40 3-26 ER40,/472E 80 63 431006 4026 31,50 28,30
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426F 100 28 431039 6310 58,30 52,30 SK'50 1-10 ER16/426E 100 28 431006 5010 60,30 54,10
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430F 100 42 431039 6316 58,30 52,30 SK 50 2-16 ER25,/430F 100 42 431006 5016 60,30 54,10
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470F 100 50 431039 6320 58,30 52,30 SK 50 2-20 ER32/470F 70 50 431006 5020 52,- 46,70
HSK-A 63 3-26 ER40 / 472E 120 63 431039 6326 61,80 55,50 SK'50 3-26 ER40/472¢ 80 63 431006 5026 52,- 46,70

32 oldal Az drak nef eurds drak 33 oldal




SARA R patronkészletek 15 pm

Basic-Line

» DIN 6499
* Szorftési tartomdny étfogdsa 1 mm
* Futdspontossag 15 pm

Készlet fatartéban

Megjeldlés Készlet tartalma

Megrendelési szim €
ER16,/426E 2x024,6810 433250 1612 99,-
ER25,/430E 2024,6810,12,14,16 4332502516 152,-
ER32/470F 2x04,6,810,12,14,16,20 4332503216 169,-
ER40/472¢ 2x@4,6,8,10,12,14,16,20,25,26 433250 4020 235,-

34 oldal

SARA NC-forétokmany

Basic-Line

* Jobbos futashoz ajanlott
* Nagyon magas szorftoerd
e Szdllitas szoritokuleesal egyitt

DIN69893-1 HSK-A63

Szdr Szoritdsi tartomdny A D
mm mm mm Megrendelési szim €
HSK-A 63 1-13 139 50 440148 6313  249,-
HSK-A 63 3-16 142 57 440148 6316 249,-
DIN 1SO 7388-1 A / DIN 69871 A
Szdr Szoritdsi tartomdny A D
mm mm mm Megrendelési szim €
SK 40 1-13 84 50 440147 4013 112,-
SK 40 3-16 87 57 440147 4016 119,-
SK 50 1-13 84 50 4401475013 199,-
SK 50 3-16 87 57 4401475016 199,-
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Qualitit er leben

Forgalmazé Magyarorszdgon:

Rother Metal Kft. - 9028 Gydr, Régi Veszprémi Gt 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994
Mobil: + 36 30 331 0371, + 36 30 277 8563
E-mail: info@rothermetal.hu - Wehb: http: //rothermetal.com

Az drvdltozds jogdt fenntartjuk!
Az drak a szdllitdsi koltséget és az AFA+ nem tartalmazzdk.

A nyomdahibdkért nem véllalunk feleldsséget.
A kiadvdny informdciés anyag, ezért hivatalos drajdnlatnak nem minésill.




