ROTHER

Altalanos haszndlathoz

A feltiintetett drak nettd eurds drak! Ervényes: Visszavondsig!

SARTORIUS @




Tomor keményfém nagyteljesitményd foré 3x D

»‘ D1 }«

vim | W > W () o) AITiN+ m/;
140° 30°) 3xD ) 6535HB \f
* Belss hutéssel «—L3
* Anyaga: Ultra-finomszemcsés tomor keményfém, AITiN+ bevonat - L N

* Kupos kialakités masodlagos szabad felilettel

@ Kivldan alkalmas Acl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-dtv. Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
& | oAkalmos <700 W/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/ | forit,/martnz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo6 | ovizetek | <some | =som | <susi | =8us Geleg. [GRK/CRK/Durop. | <S5HRe | <60bRe | =60HRe
£ e o o ® &6 &6 O O e o o
= 110150 | 75110 | 6095 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230280 | 200 110 50 32

Vgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ )
D7 L \ 13 o Ml Mdb 5 bt
mm mm mm mm Aegl < 1000 N/ (ikkszdm € €
mm/U

3,0 62 20 14 0,06 1115600030 19,30 18—
33 62 20 14 0,07 1115600033 19,30 18—
35 62 20 14 0,07 1115600035 19,30 18—
40 66 24 17 0,08 1115600040 19,30  18,—
42 66 24 17 0,08 1115600042 19,30 18—
45 66 24 17 0,09 1115600045 19,30 18—
50 66 28 20 0,10 1115600050 19,30 18—
55 66 28 20 0,11 1115600055 19,30 18—
6,0 66 28 20 0,12 1115600060 19,30  18,—
65 79 34 24 0,13 1115600065 24,90 23,25
68 79 34 24 0,14 111560 0068 24,90 23,25
7,0 79 34 24 0,14 1115600070 24,90 23,25
75 79 4 29 0,15 1115600075 24,90 23,25
8,0 79 4 29 0,16 1115600080 24,90 23,25
8,5 89 47 35 0,17 1115600085 29,50 27,50
9,0 89 47 35 0,18 1115600090 29,50 27,50
9,5 89 47 35 0,19 1115600095 29,50 27,50

10,0 89 47 35 0,20 1115600100 29,50 27,50

10,2 102 55 40 0,20 1115600102 43,10 40,30

10,5 102 55 40 0,21 1115600105 43,10 40,30

11,0 102 55 40 0,22 1115600110 43,10 40,30

15 102 55 40 023 1115600115 43,10 40,30

12,0 102 55 40 0,24 1115600120 43,10 40,30

12,5 107 60 43 025 1115600125 57,— 53,20

13,0 107 60 43 026 1115600130  57,— 53,20

135 107 60 43 027 1115600135 57,— 53,20

140 107 60 43 0,28 1115600140  57,— 53,20

145 115 65 45 029 1115600145 70,50 65,80

15,0 115 65 45 0,30 1115600150 70,50 65,80

15,5 115 65 45 0,31 1115600155 70,50 65,80

16,0 115 65 45 0,32 1115600160 70,50 65,80

16,5 123 73 51 0,33 1115600165 97,— 90,50

17,0 123 73 51 0,34 1115600170  97,— 90,50

17,5 123 73 51 0,35 1115600175 97,— 90,50

18,0 123 73 51 0,36 1115600180  97,— 90,50

18,5 131 79 55 0,37 1115600185 120~ 112,50

19,0 131 79 55 0,38 1115600190 120~ 112,50

19,5 131 79 55 0,39 1115600195 120~ 112,50

20,0 131 79 55 0,40 1115600200 120~ 112,50

Az drak nettd eurds drak!




Tomor keményfém nagyteljesitményd foré 5x D

|l

vn | 2%

Typ J
N

X

140°

)

i)

* Belss hutéssel
* Anyaga: Ultra-finomszemcsés tdmoér keményfém, AITiN+ bevonat
* Kupos kialakités masodlagos szabad felulettel

———L3——»|
L1

»‘ D1 F

@ Kivldan alkalmas Acl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-dtv. Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
& | oAkalmos <700 W/mm? | <1000 N/mm2 | < 1400 N/ | forit,/martnz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo6 | ovizetek | <some | =som | <susi | =8us Geleg. [GRK/CRK/Durop. | <S5HRe | <60bRe | =60HRe
£ e o o ® &6 &6 O O e o o
= 110150 | 75110 | 6095 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230280 | 200 110 50 32

Vgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ )
D7 L \ 13 o Ml Mdb 5 bt
mm mm mm mm Aegl < 1000 N/ (ikkszdm € €
mm/U

3,0 66 28 23 0,06 1115610030 24,80 23,20
33 66 28 23 0,07 1115610033 24,80 23,20
35 66 28 23 0,07 1115610035 24,80 23,20
40 74 36 29 0,08 1115610040 24,80 23,20
42 74 36 29 0,08 1115610042 24,80 23,20
45 74 36 29 0,09 1115610045 24,80 23,20
50 82 44 35 0,10 1115610050 24,80 23,20
55 82 44 35 0,11 1115610055 24,80 23,20
6,0 82 44 35 0,12 1115610060 24,80 23,20
65 il 53 43 0,13 1115610065 28,60 26,70
6,8 N 53 43 0,14 1115610068 28,60 26,70
7,0 9N 53 43 0,14 1115610070 28,60 26,70
75 N 53 43 0,15 1115610075 28,60 26,70
8,0 N 53 43 0,16 1115610080 28,60 26,70
8,5 103 61 49 0,17 1115610085 32,10 30—
9,0 103 61 49 0,18 1115610090 32,10 30—
9,5 103 61 49 0,19 1115610095 32,10 30—

10,0 103 61 49 0,20 1115610100 32,10 30—

10,2 118 n 56 0,20 1115610102 45,20 42,10

10,5 118 Al 56 0,21 1115610105 45,20 42,10

11,0 118 l 56 0,22 1115610110 45,20 42,10

15 118 n 56 023 1115610115 45,20 42,10

12,0 118 n 56 0,24 1115610120 45,20 42,10

12,5 124 77 60 025 1115610125 61,50 57,40

13,0 124 77 60 026 1115610130 61,50 57,40

135 124 77 60 027 1115610135 61,50 57,40

140 124 77 60 0,28 1115610140 61,50 57,40

145 133 83 63 029 1115610145 79,40 74,20

15,0 133 83 63 0,30 1115610150 79,40 74,20

15,5 133 83 63 0,31 1115610155 79,40 74,20

16,0 133 83 63 0,32 1115610160 123,50 115,50

16,5 143 93 Al 0,33 1115610165 123,50 115,50

17,0 143 93 n 0,34 1115610170 123,50 115,50

17,5 143 93 al 0,35 1115610175 123,50 115,50

18,0 143 93 Il 0,36 1115610180 123,50 115,50

18,5 153 101 77 0,37 1115610185 135~ 125,80

19,0 153 101 77 0,38 1115610190 135~ 125,80

19,5 153 101 77 0,39 1115610195 135~ 125,80

20,0 153 101 77 0,40 1115610200 135~ 125,80

Az drak nettd eurds drak!



Hosszlyukmaré

hO_ | _hé T T
VHM W == | == |_DIN] | "DIN] | z2 | AmiN+| [/}, % I
30° [ ; :| 6535 HA| 6535 HB v
* 2¢élG, révid, 30° jobbos : - L ,‘
* Excentrikus hatrakoszorilés
* Anyaga: To6mér keményfém finomszemcsés AITiN+ bevonat e~
* &6 mm+él a szara DIN 6535 HB e
@ Kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-itv. Fe/NiCo-alapu Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
8 | oAkalmas <700 W/mm? | <1000 N/mme | < 1400 N/ | ferit/marten. | ouszteites | duplex 66/67S ooo | dtvizetek | <some | =some | <susi | =8usi Celeg. [GRR/CRK/Durop.|  <s5HRe | <6obRe | =60k
£ e o o ® O ® o o
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Végdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
[ J [ J
Bl [ =
D L1 L D1 Elétolds fz Elgtolds fz 1-4db 5 dbtdl
mm mm mm mm Al < T400N/mm?  Acél < 1400 N/mm? Cikkszdm € €
mm/1 mm/I
2 8 32 2 0,011 0,016 2542000020 6,50 6,10
3 12 32 3 0,011 0,016 254200 0030 6,50 6,10
4 12 40 4 0,017 0,026 254200 0040 6,80 6,35
5 14 50 5 0,017 0,026 254200 0050 7,60 7,15
6 14 50 6 0,021 0,032 254200 0060 8,80 8,15
8 18 60 8 0,029 0,044 2542000080 10,85 10,15
10 20 70 10 0,040 0,060 2542000100 16,50 15,40
12 20 70 12 0,040 0,060 2542000120 21,80 20,40
16 22 75 16 0,053 0,080 2542000160 37, 34,50
20 30 100 20 0,067 0,1 2542000200 65,30  61,—
o L] d [
Mlnl-Szarmaro
o % +
VHM == | _DIN) | _DIN | 73 | ATiN+| [/}, H b
30 6535 HA| 6535 HB v
* Anyaga: Ultra-finomszemcsés t6mér keményfém, AlTiN+ bevonat : i, L J

* Megjegyzés: Ennek a marénak az Ujraélezése nem gazdasdgos, hatékonyabb megoldas a marét a kopds-

hatarig haszndlni és utdna Uj szerszamot bevetni.
* &2 mmi6l a szara DIN 6535 HB

@ Kivldan alkalmas Acl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-itv. Fe/NiCo-alapu Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
8 | oAkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | ferit /mortenz. | ausatenites duplex 66/6TS 666 itvizetek | <3omRe =30 He <8%Si 28%Si Coleg. | GF/CFK/Durop.| <55 HRe < 60 HRe > 60 HRe
£ o o o o o e o o
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150

Vgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ ) [ )
(== [l
D L L Dl ElGtolds fz Elgtolds fz 1-4db 5 dbtol
mm mm mm mm Acél < 1000 N/mm?  Acél < 1000 N/mm? Cikkszdm € €
mm/Z mm/Z

1 2 38 3 0,007 0,010 2542010010 7,40 6,95

15 2 38 3 0,007 0,010 254201 0015 7,60 7,15

2 4 35 6 0,011 0,016 254201 0020 7,60 7,15

25 4 35 6 0,011 0,016 254201 0025 7,60 7,15

3 5 36 6 0,011 0,016 254201 0030 7,60 7,15

35 5 36 6 0,011 0,016 254201 0035 7,60 7,15

4 7 38 6 0,017 0,026 254201 0040 7,60 7,15

45 7 38 6 0,017 0,026 254201 0045 7,60 7,15

5 8 39 6 0,017 0,026 254201 0050 7,60 7,15

6 8 39 6 0,021 0,032 254201 0060 7,60 7,15

7 1 42 8 0,021 0,032 2542010070 10,25 9,50

8 11 42 8 0,029 0,044 2542010080 10,55 9,80

9 11 48 10 0,029 0,060 2542010090 14,50 13,50

10 13 50 10 0,040 0,060 2542010100 14,50 13,50

12 15 55 12 0,040 0,060 2542010120 21,25 19,85

14 15 58 14 0,053 0,080 2542010140 30,90 28,90

16 18 62 16 0,053 0,080 2542010160 37,50 35,-

20 22 75 20 0,067 0,100 2542010200 60,50 56,50

Az drak nettd eurds drak!




Szarmaroé

h10 hé
VHMJ WJ HJ ‘HJ ﬁﬂj zaJ AITiN+J HSCJ \/A,J
45° P;J 6535 HB 111 /
+ 3 éli, hosszd kivitel, 45° jobbos t;

e Excentrikus hatrakoszoriilés

* Anyaga: Témér keményfém finomszemcsés AITiN+ bevonat Wi

@ Kivloan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titin- | Super-ttv. Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
-8 | o Akalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/mm | forrit /morten. | _austenites duplex 66/6TS 666 dvizetek | <aome | =s0me | <a%si >84S Culeg.  |GR/CPR/Durop.| <SSR | <60HRe | >60HRe
£ e o o e O ® O | e
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
[ J [ J
Bl [ =l
D 11 L D1 Fx45° Elgtolds fz Elgtolds fz I-4db 5 dbtol
mm mm mm mm mm Acél <1000 N/mm? ~ Acél <1000 N/mm? ~ Cikkszdm € €
mm/1 mm/I
3 6 54 [ 0,1 0,012 0,016 254202 0030 8,10 7,50
4 8 54 [ 01 0,019 0,026 254202 0040 8,10 7,50
5 9 54 6 01 0,019 0,026 254202 0050 8,10 7,50
6 10 54 [ 01 0,024 0,032 254202 0060 8,10 7,50
8 12 58 8 0,1 0,033 0,044 2542020080 10,15 9,40
10 14 66 10 0,1 0,044 0,60 2542020100  15,- 14 -
12 16 73 12 01 0,044 0,060 2542020120 21,30 19,90
16 22 82 16 01 0,059 0,080 2542020160 43,20 40,40
20 26 92 20 0,1 0,074 0,100 2542020200 66,50 61,80
&’ &
Szarmaro

o Vg @) 23] = ) e )

* 4 ¢li, révid, 35° / 38° jobbos

* Vdliokozo spiralemelkedés a vibracidmentes marashoz

* ,F” élvédelmmel a jobb élettartamhoz

* Excentrikus hatrakészorilés

* Anyaga: Témdr keményfém finomszemcsés AlTiN+ bevonat

@ Kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-dtv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
8 | oAkalmas <700 N/mm | <1000 N/mm | < 1400 N/mn | ferrit /mortenz. | _austeites | duplx 66/6T5 oo5 | Otvizetek | <somre | 30 | <susi 28%Si Coleg.  |GR/CRR/Durop. | <55HRe | <60Re | = 60HRe
£ e o o e ©
= 190 | 150 | 110 | 70 200 | 150
Vgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkad bilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ J [ J
[ [ mll
D 1 L D1 Fx 45° 1 El6tolds fz El6tolds fz T4db 5 dbtol
mm mm mm mm mm Acél <1000 N/mm?  Acél < 1000 N/mm? Cikkszdm € €
mm/Z mm/1

3,0 6 54 6 0,13 4 0,008 0,009 2542030030 10,25 9,50

40 8 54 6 0,18 4 0,013 0,015 2542030040 10,25 9,50

5,0 9 54 6 0,2 4 0,021 0,025 2542030050 10,25 9,50

6,0 10 54 [ 0,2 4 0,021 0,025 2542030060 10,25 9,50

8,0 12 58 8 0,2 4 0,027 0,032 2542030080 13,90 12,90

10,0 14 66 10 03 4 0,044 0,052 2542030100 19 ,- 17,70

12,0 16 73 12 03 4 0,044 0,052 2542030120 24,70 23 ,-

16,0 22 82 16 04 4 0,059 0,07 2542030160 42,30 39,50

20,0 26 92 20 0,5 4 0,071 0,084 2542030200 63 ,— 59 —

Az drak nettd eurds drak!



Szarmaré

VHMJ Mégj @J %J l‘h:(”'J ;DTISFTHUJ z4J AITiN+J HPCJ %:J /EK 2 E

* 4¢lG,35° / 38° jobbos F
* Valtakozé spiralemelkedés és osztas a vibraciémentes marashoz
* Alakdszériléssel

» ,F” élvédelmmel a jobb élettartamhoz

e Excentrikus hatrakészorilés

* Anyaga: Ultra-finomszemcsés tdmor keményfém, AITiN+ bevonat

= |
Lo ——p
L ————————>

———

@ Kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-itv. Fe/NiCo-alapu Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
8 | oAkalmas <700 N/mm? | < 1000 N/mm | < 1400 N/mm? | forrt /martenz. | _austenites | duplx 66/6TS ooo | tvizetek | <somre | =30m | <susi 28%Si Coleg.  |GR/CR/Durop. | <55HR | <60Re | 2 60HRe
£ e o o ® O
= 190 150 110 70 200 150
Végdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
[ J [ J
Bl [ ol
D 11 12 L D3 D1 Fx 45° 1 Elgtolds fz Elgtolds fz 14 db 5 db-tol
mm mm mm mm mm mm mm Acsl < 1000N/mm?2  Acl < 1000 N/mm? (ikkszdm 4 [4
mm/1 mm/1

3,0 8 12 57 28 6 0,13 4 0,008 0,009 2542040030 11,85 11,10

40 11 15 57 38 6 0,18 4 0,013 0,015 2542040040 11,85 11,10

50 13 17 57 48 6 0,20 4 0,021 0,025 2542040050 11,85 11,10

6,0 13 1 57 55 6 0,20 4 0,021 0,025 2542040060 11,85 11,10

8,0 19 27 63 75 8 0,20 4 0,027 0,032 2542040080  16,— 14,90

10,0 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 2542040100 21,70 20,20

12,0 26 38 83 1,5 12 0,30 4 0,044 0,052 2542040120 29,70 27,70

16,0 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 2542040160 50,30  47,-

20,0 38 54 104 19,5 20 0,50 4 0,071 0,084 2542040200 79,50 74,50

& &’
Nagyolé maré
dil hé £y L3
Vhm | HR W 77 ] DD z3 | z4 | AmNe| HPC | [/), v v
30° 6535 HB va =
L1 4
* 3-4 él, hosszu kivitel, 30° jobbos F t;L %‘

* Excentrikus hatrakészorilés
* Anyaga: Ultra-finomszemcsés témér keményfém, AITiN+ bevonat

@ Kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-dtv. Fe/NiCo-ulapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
-8 | oAkalmos <700 N/mm | <1000 W/mn | < 1400 N/ | ferit/morten. | _ousttenites | duplex 66/67S oo6 | ovizetek | <some | >30m | <susi | >8usi Geleg. [GRR/CRG/Durop.|  <55HRc | <60bRe | >60HRe
£ e o o o o
= 150 110 90 85 150 100
Vgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ ) [ )
= ol
D Al L D1 Fx 45° Elgtolds fz Elgtolds fz 1-4 db 5 db-t6l
mm mm mm mm mm Acél <1000 N/mm?  Acél <1000 N/mm? Cikkszdm € €
mm/Z mm/1
4 8 57 6 03 0,013 0,015 2542050040 20,70 19,25
5 13 57 6 03 0,021 0,025 2542050050 20,70 19,25
[ 13 57 6 03 0,021 0,025 2542050060 20,70 19,25
8 16 63 8 03 0,027 0,032 2542050080 23, 21,50
10 22 72 10 05 0,044 0,052 2542050100 35,90 33,50
12 26 83 12 05 0,044 0,052 2542050120 45,40 42,40
16 32 92 16 05 0,059 0,07 2542050160 68, 63,50
20 38 104 20 05 0,071 0,084 2542050200 107,- 100 ,—

Az drak nettd eurds drak!




Radiuszmaré

VHMJ MZJ %J lhﬁsJ:D_slﬂﬂJ zzJ AITiN+J Q:J 36;\;\;\; i

« 2816, révid, 30° jobbos tlﬂ%

e Excentrikus hatrakészérilés
* Anyaga: To6mér keményfém finomszemcsés AITiN+ bevonat

@ Kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Super-itv. Fe/NiCo-alapu Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
8 | oAkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferit /mortenz. | ausatenites duplex 66/6TS 666 itvizetek | <3omRe > 30 He <8%Si 28%Si Coleg. | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
£ e o o ® O e o o O
= 150 110 85 80 60 120 90 330 240 290 45
Végdsi sebesség Vc m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarabstabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
[
[ ol
D Al L D1 Elgtolds fz 14 db 5 db-tol
mm mm mm mm Acél < 1000 N/mm? (ikkszdm 4 4
mm/1
3 5 50 6 0,011 254206 0030 8,40 7,80
4 8 54 [ 0,035 254206 0040 8,40 7,80
5 9 54 [ 0,035 254206 0050 8,40 7,80
[ 10 54 [ 0,045 254206 0060 8,40 7,80
8 12 58 8 0,055 2542060080 11,25 10,50
10 14 66 10 0,065 2542060100 17,20 16,10
12 16 73 12 0,065 2542060120 22,40 21,-
16 22 82 16 0,09 2542060160 36,50 34,20
20 26 92 20 0,12 254206 0200 59,50 55,80

SARA NC-forétokmé ny

Basic-Line

* Jobbos futashoz ajanlott
* Nagyon magas szoritéerd
o Szdllités szoritékuleesal egyutt

DIN69893-1 HSK-A63

Szdr Szoritdsi tartomdny A D
mm mm mm Megrendelési szam €
HSK-A 63 1-13 139 50 440148 6313 249,-
HSK-A 63 3-16 142 57 4401486316 249,-

DIN ISO 7388-1 A/ DIN 69871 A

Szdr Szoritdsi tartomdny A D

mm mm mm Megrendelési szam €
Sk 40 1-13 84 50 440147 4013 112,-
Sk 40 3-16 87 57 440147 4016 119,-
SK'50 1-13 84 50 4401475013 199,
SK'50 3-16 87 57 4401475016 199,-

Az drak nettd eurds drak!



ROTE

Rother Metal Kft. - 9028 Gydr, Régi Veszprémi it 7.
Telefon: + 36 96 417 494 - Fax: + 36 96 527 994 - Mobil: + 36 30 331 0371, + 36 30 277 8563
E-mail: info@rothermetal.hu - Wehz http://rothermetal.com

Firaszerszamok
Maroszerszamok
Esztergaszerszamok
Befogdastechnika
Méréstechnika
Csiszoldstechnika
Kéziszerszamok
Uzemi berendezések
Munkavédelem és kornyezetvédelmi berendezések
Ipari jeldlés
Hidegbarnitds

ualitit erleben
SARTORIUS

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge.de



