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eszilergakést, amely szabadon vilaszthato 225 mm-es méretig*

Elérheto TN15, TN20, TN30 és TN40 bevonatokban!

Rother Metal Kft.

(im: 9028 Gydr, Régi Veszprémi Gt 7.

Telefon: + 36 96 417 494

Fax: + 36 96 527 994

Mobil: + 36 30 277 8563, + 36 30 331 0371

info@rothermetal.hu ErVényes: 2016.05.31.

www.rothermetal.com Az arak netté eurds arak!

* Valaszthato esztergakések a harmadik és negyedik oldalon!
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-FC Forgacstoré ” 9
I CFo gacstoro Az FC forgacstord konnyi simitd miiveletekhez van Megnevezés g E
tervezve nagy sebesség mellett 0,08 mm-tél 0,3 mm- CNMG 090304-FC o
ig terjedd el6tolas értékkel, valamint 0,2 mm-tél 2,5 CNMG 090308-FC Y
mm-ig terjedd fogasmélységhez.
F6 alkalmazasi tertilet: CNMG 120404-FC Ldhd
Fogasmélység: (Ap): 0,2 — 2,5 mm DNMG 150604-FC ([
Elétolas (f): 0,08 —0,3 mm TNMG 160404-FC o0
WNMG 080404-FC (X )
n: o
I -FMC Forgécstoré  Aforgacstérd simité megmunkalashoz ajanlott Megnevezés E %
- differencialis profillal, ami az érintkezési zonat
- ) )
. csOkkenti és ennek a modszernek kdszonhetéen a CNMG 120404-FMC g
. termikus diffuziot javitja. DNMG 150604-FMC ®
F6 alkalmazasi terilet: SNMG 120404-FMC (]
Fogasmélység: (Ap): 0,5 - 2,5 mm TNMG 160404-FM
El6tolas (f): 0,05 - 0,25 mm G 16040 c )
WNMG 080404-FMC (]
" e gy
-MC Forgécstors Az MC forgécstérd egy pozitiv vagasi szoget Megnevezés E z z
biztosit, kozepes megmunkalas mellett egy széles
anyagpaletta esetén alkalmazhato. CNMG 120408-MC oo
Az élek szilardsagat a tompa él biztositja. Ajanlott DNMG 150608-MC ( 23 B J
altalanos megmunkalashoz acél és rozsdamentes TNMG 160408-MC (H N )
!azgeglizllerfab;éns.i terilet: WNMG 060404-MC . .
Fogasmélység: (Ap): 1,0 - 3,5 mm WNMG 060408-MC L4 ®
WNMG 080408-MC 00
n: o
I -MFC Forgécstors Az MFC forgacstord egy kitting fogacsolast tesz Megnevezés E g
lehetévé alacsony vagasi er6 és szabad forgacsolasi CNMG 120408-MFC o0
érték mellett, széles palettan alkalmazhat konnyi
alkalmazasi teriiletekndl. Ajanlott kénny(i eljarasi DNMG 150608-MFC LAl
folyamatok esetén szanacél dtvozeteknél. TNMG 160408-MFC e 0
F6 alkalmazasi terllet: WNMG 080408-MFC )
Fogasmélység: (Ap): 0,5 - 4,0 mm
Elétolas (f): 0,15-0,5 mm
IMHCF oSt 288
- orgacstoro &
g Alternativ forgacstord kdzepes megmunkalashoz acél Megnevezés FEE
és rozsdamentes acél minden tipusahoz. CNMG 120408-MHC @ o
Els6 vélasztas kozepes megmunkalashoz puha CNMG 120412-MHC o
R et DNMG 150608-MHC (31
6 alkalmazasi tertilet:
Fogasmélység: (Ap): 0,5 5,0 mm DNMG 150612-MHC ®
Elétolas (f): 0,4 - 0,8 mm TNMG 160408-MHC o0
TNMG 160412-MHC ([
WNMG 080408-MHC ( M J
WNMG 080412-MHC o
I o 233
-RC Forgécstérs Az RC forgacstdrd nagy el6tolasnal ajanlott, valamint Megnevezés ZEgE
olyan vagasi mélységhez ahol normal esetben CNMG 120408-RC ) [
egyoldald ’Iagka hasznalgta javasolt. A fgrg’acsto'ronell( CNMG 120412-RC PY °
egy negativ éle van, ami nagy terhelhetséget biztosit
a vagoélnek. SNMG 120412-RC o
F6 alkalmazasi terllet:
Fogasmélység: (Ap): 1,5 -5,0 mm
Elétolas (f): 0,3 - 0,5 mm

- Bevonat Leiras

Ez egy kopasallé minéség kézepes nagyolashoz és simitashoz acélhoz, dntvényhez,
rozsdamentes acélhoz és magas 6tvozetii acélokhoz. Normél esetben magas vagasi
TN15 sebességnél ajanlott a hasznalata, ahol az alakvaltozas problémat jelent. A tobbrétegi
bevonat tartalmaz TiCN-t &s aluminium-oxidot.

Ez egy altalanos kopasallé minéség. Egy dusitott szubsztratumot tartalmaz, ezaltal
: kit(ing az alakformal6 és torésszilardsagi mutatéja. A tobbrétegii bevonat tartalmaz
] TN20 aluminium-oxidot, a nagyobb hé- és kopéasszilardsag eléréséhez. A TN15-h6z képest
i alacsonyabb vagasi sebesség értékeknél ajanlott acélhoz és rozsdamentes acélhoz.

Ez egy altalanos kopasallo min6ség esztergalashoz. A tébbrétegi bevonat tartalmaz
aluminium-oxidot, a nagyobb hé- és kopasszilardsag eléréséhez. A TN15-hoz képest
TN30 alacsonyabb vagasi sebesség értékeknél ajanlott acélhoz és rozsdamentes acélhoz. Ez a
minéség olyan miveletekhez ajanlott, ahol nagy forgacskeresztmetszet ajanlott, valamint
alacsonyabb sebességnél és a megszakitott fellileteknél, problémas megmunkalasoknal
rozsdamentes acélnal alacsony sebesség mellett és eldnytelen korilményeknél ajanlott.

Ez egy 0] bevonati minség rozsdamentes acélok megmunkalasahoz, valamint hdallo
TN35 | otvozetekhez. Eza minéség az MC forgacstorével egyiitt hasznalhato. Az els6 valasztas
rozsdamentes acél megmunkalashoz.

Rozsda-
mentes acél

i T




GANELA

Megnevezés

CNMG 090304-FC TN15
CNMG 090308-FC TN15
CNMG 120404-FC TN15
CNMG 120404-FC TN30
CNMG 120404-FMC TN15
CNMG 120408-MC TN15
CNMG 120408-MC TN30
CNMG 120408-MC TN35
CNMG 120408-MFC TN15
CNMG 120408-MFC TN30
CNMG 120408-MHC TN15
CNMG 120408-MHC TN30
CNMG 120408-RC TN15
CNMG 120408-RC TN30
CNMG 120412-MHC TN20
CNMG 120412-RC TN15
CNMG 120412-RC TN30

Megnevezés

DNMG 150604-FC TN15
DNMG 150604-FMC TN15
DNMG 150608-MC TN15
DNMG 150608-MC TN30
DNMG 150608-MC TN35
DNMG 150608-MFC TN15
DNMG 150608-MFC TN30
DNMG 150608-MHC TN20
DNMG 150608-MHC TN30
DNMG 150612-MHC TN30

Netto
Euroé

3,25
3,25
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89
4,89

DNMG lapkak

Netto
Euré

6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75
6,75

CNMG lapkak j S

Az arak nettd eur6s drak!

Valaszthat6 esztergakések

PCLNL1616H09
PCLNL1616H12
PCLNL2020K09
PCLNL2020K12
PCLNL2525M09
PCLNL2525M12
PCLNR1616H09
PCLNR1616H12
PCLNR2020K09
PCLNR2020K12
PCLNR2525M09
PCLNR2525M12
PCBNL2020K12
PCBNL2525M12
PCBNR2020K12
PCBNR2525M12
DCLNLR2020K12

DCLNLR2525M12
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Valaszthat6 esztergakések

DDJNL2020K15
DDJNL2525M15
DDJNR2020K15
DDJNR2525M15
PDJNL2020K15
PDJNL2525M15
PDJNR2020K15
PDJNR2525M15

PDNNL2020K15

PDNNL2525M15
PDNNN2020K15
PDNNN2525M15
PDNNR2020K15
PDNNR2525M15



Az drak nett6 eur6s arak!

Megnevezés

SNMG lapkak

Netto
Euré

Valaszthat6 esztergakések

SNMG 120404-FMC TN15 5,28 PSBNL2020K12 PSKNL2020K12
SNMG 120412-RC TN30 4,95 PSBNL2525M12 PSKNL2525M12
PSBNR2020K12 PSKNR2020K12
PSBNR2525M12 PSKNR2525M12

GCANELA
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' TNMG lapkak ’ a ‘l i%
Megnevezés Netto Valaszthat6 esztergakések
Euré

TNMG 160404-FC TN15 4,50 PTFNL1616H16 PTGNL1616H16
TNMG 160404-FC TN30 4,50 PTFNL2020K16 PTGNL2020K16
TNMG 160404-FMC TN15 4,64 PTFNL2525M16 PTGNL2525M16
TNMG 160408-MC TN15 4,35 PTFNR12CA-16 PTGNR1616H16
TNMG 160408-MC TN30 4,35 PTFNR1616H16 PTGNR2020K16
TNMG 160408-MC TN35 4,35 PTFNR2020K16 PTGNR2525M16
TNMG 160408-MFC TN15 4,35 PTFNR2525M16 DTGNLR2020K16
TNMG 160408-MFC TN30 4,35 MTJNL2020K16 DTGNLR2525M16
TNMG 160408-MHC TN20 4,35 MTJINL2525M16
TNMG 160408-MHC TN30 4,35 MTJNR2020K16
TNMG 160412-MHC TN30 4,35 MTJINR2525M16

WNMG lapkak

PN

Megnevezés Netto Valaszthat6 esztergakések
Euré

WNMG 060404-MC TN15 4:35 DWLNL2020K08 PWLNL1616H06
WNMG 060404-MC TN35 4,35 DWLNL2525M08 PWLNL2020K06
WNMG 060408-MC TN15 4,35 DWLNR2020K08 PWLNL2020K08
WNMG 060408-MC TN35 5,70 DWLNR2525M08 PWLNL2525M06
WNMG 080404-FC TN15 5,70 MWLNL1616H06 PWLNL2525M08
WNMG 080404-FC TN30 5,70 MWLNL2020K06 PWLNR1616H06
WNMG 080404-FMC TN15 5,70 MWLNL2020K08 PWLNR2020K06
WNMG 080408-MC TN15 5,70 MWLNL2525M06 PWLNR2020K08
WNMG 080408-MC TN30 5,70 MWLNL2525M08 PWLNR2525M06
WNMG 080408-MC TN35 5,70 MWLNL3225P08 PWLNR2525M08
WNMG 080408-MFC TN15 5,70 MWLNR1616H06
WNMG 080408-MHC TN20 5,70 MWLNR2020K06
WNMG 080408-MHC TN30 5,70 MWLNR2020K08
WNMG 080412-MHC TN20 5,70 MWLNR2525M06

MWLN R2525M08

Qi

Nett6 55.000 HUF alatti rendelés esetében egyszeri, nett6 1450 HUF-os szallitasi koltséget szamitunk fel,
a nett6 200 EUR alatti rendelés esetében pedig egyszeri, netté 5 EUR-t.

Mobil: +

(im: 9028 Gydr, Régi Veszprémi Gt 7.
Telefon: + 36 96 417 494

Fax: + 36 96 527 994

3630 277 8563, + 36 30 331 0371
info@rothermetal.hu
www.rothermetal.com




