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Y Monforts CNC-Esztergageép
Kivalo mindségii felszereltség — Hatékony termelékenység — Kedvezo ar

Felszereltség

Fanuc 0i-Tc CNC-vezérlés kapcsolatban a dinamikus hajtassal 59. 000’— €

Nagy, ergondmikus kezelé mezdé 10,4" szines LCD kijelz6vel és kézi kerékkel

Interaktiv miihelyprogramozas a Manual Guide i-n keresztil Netto ar/A gyartotol
Kivalé mindségli linearis-kompakt vezetés az X- és Y-tengelyen
A forgacskihordét az alapcsomag tartalmazza Elérhetd opcick, lekérdezésre
10-részes szerszamrevolver stabil és szabvanyositott VDI 30-as befogassal Patronos befogd 42-A6 vagy 60-A6
Manualis szerszambemeérés a felszerelési id6 csokkentésének érdekében 12-részes revolver hajtott szerszammal
10 bar nyomasu Hiité- és ken6anyag rendszer VDI 30 és C-tengellyel
Kivalé mindségii Kitagawa tokmany, Atméré 200 mm Automatikus szerszambemérés
1 készlet kemény- és puhapofa Rudadagol6 adapter
Homor szorito berendezés J 52 mm Rovid rudadagolé & 65 x 1200 mm
Szegnyereg Rudadagolo & 42 x 3200 mm
Gyors alkatrészellatas a Monforts Direkt szervizen keresztiil Szerszamkiemel6 berendezés

Ar érvényes 2009.05.31.



B TNC 300 — Miiszaki adatok

TNC 300

Megmunkalasi tartomany

Elforgasi atméro az agyon [mm]
Elforgasi atméro a keresztszanon [mm]
Esztergalasi hossz [mm]
Mozgasi tartomany X-tengely [mm]
Mozgasi tartomany Z-tengely [mm]
Orséegység
Orséatméroé az eliilsé csapagyban [mm]
Orsofelfogatas
Max. anyagateresztés [mm]
F6 hajtas (o 12i)
Hajtaseljesitmény (100 % / 30 min. 60 % ED) [kW]
Fordulatszam tartomany [min?]
Nyomaték maximum [Nm]
Elotolas meghajtas
Gyorsjarat sebessége max. X/Z [m/mn]
Szegnyereg
Szegnyereg atméro [mm]
Szegnyereg loket [mm]
Szegnyereg mozgasi Ut [mm]
Szegnyereg kiip
Méretek
Orsomagassag [mm]
Helyigény [mm]
Suly [ke]
L)/ Werkzeugmaschinen
A. Monforts Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG
Postfach 10 06 56 SchwalmstraBe 301
D-41006 Moénchengladbach D-41238 Ménchengladbach

480
320
500
140
510

100
JIS-A2-6
52

11/15
40 - 4500
124

30

65
50
425
MK4

900
2780 x 2230
3120

Rother Metal Kft.
H-9028 Gy6r
Régi Veszprémi u. 7.

Telefon +49 2161 401-282
Telefax +49 2161 401-490

Megmunkalasi tér TNC 300
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Helyigény TNC 300
Tel.: +36 96 417-494 laci@rothermetal.com
Fax: +36 96 527-994 www.rothermetal.com

sales@a.monforts.de
www.monforts-werkzeugmaschinen.de

Technikai valtozasok jogat fenntartjuk





