HELLER Bearbeitungszentren

Technische Daten MCH

HELLER
Machines
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Arbeitsbereich

Vorschubkréfte
Geschwindigkeiten
Dynamikpaket™®
Arbeitseinheit
Getriebeeinheit
Hohlwelleneinheit*
Getriebeeinheit

verstarkt®

Werkzeugmagazin

Dynamikpaket™®
Kettenmagazin

Regalmagazin*

Rundtisch
Rundteiltisch

Rundlauftisch*

Palettenwechsel-

einrichtung

Wegmesssystem

Kiihimittel-
einrichtung

Aufstelldaten

Maschinensteuerung

Langshub (X-Achse)

Vertikalhub (Y-Achse)

Querhub (Z-Achse)

X- und Y-Achse bei ED S3 —40 %

Z-Achse bei ED S3 — 40 %

in X-, Y- und Z-Achse/Eilgang

Beschleunigung

in X-, Y- und Z-Achse/Eilgang

Beschleunigung

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Werkzeugaufnahme

Antriebsleistung/Drehmoment (max.) bei ED S6 — 40 %
Drehzahlbereich

Antriebsleistung/Drehmoment (max.) bei ED S6 — 40 %
Drehzahlbereich

Antriebsleistung/Drehmoment (max.) bei ED S6 — 40 %
Drehzahlbereich

max. Werkzeugdurchmesser (alle Platze belegt)

max. zul. Werkzeuggewicht

max. zul. Gewichtsmoment des Werkzeuges am Greifer

Span-zu-Span-Zeit nach VDI b s et
bis 12/25 daN

Magazinplatze

max. Werkzeuglange (ab Spindelnase)

max. Werkzeugdurchmesser (Freiplatze notwendig)
Magazinplatze

max. Werkzeuglange (ab Spindelnase)

max. Werkzeugdurchmesser (Freiplatze notwendig)
max. zul. Aufspanngewicht (mittig)

Teilung

Teilgenauigkeit

Schwenkzeiten fiir 45°/fiir 180°

Teilung

Teilgenauigkeit

Schwenkzeiten fiir 45°/fiir 180°
Palettenausfiihrung

Palettenwechselgenauigkeit in X-, Y- und Z-Achse
Palettenwechselzeit

mm
mm

N

N
mm/min.
m/s?
mm/min.
m/s?
mm
SK/HSK
kW/Nm
1/min.
kW/Nm
1/min.
kW/Nm
1/min.
mm

daN
Nem

s

s

Anzahl
mm

mm
Anzahl
mm

mm

daN
Grad
Winkel s
s

Grad
Winkel s
s

mm

mm

s

direkte, absolute LinearmaBstabe mit hochster Auflosung in X-Y- und Z-Achse

Positionstoleranz Tp (nach VDI/DGQ 3441)

KiihImittelbehalter, Grundausfiihrung, Inhalt
bis 3 bar
KihImittelpumpe, Fordervolumen bis 50 bar
bis 40 bar*
bis 70 bar*

Maschinengewicht
Gesamtleistungsbedarf, Grundausfiihrung
Netzanschluss

Druckluft

Siemens SINUMERIK 840D sl

Fanuc 310i-A

mm
ca. Liter

Liter/min.
Liter/min.
Liter/min.
Liter/min.

ca.daN
ca. kVA

bar

1.000 1.250 1.400 1.600 2.000
1.000 1.000 1.200 1.400
1.000 1.000 1.250
15.000
17.500
50.000 40.000
4,0
60.000 =
5,0 =
100
50/A100
43/822
45-6.000
72/460
45-12.500
60/1.145
45-6.000
112
25/35*
2.200/5.000*
4,4/5,4 4,7/5,7 5,4/6,4 5,716,7 6,1/7,1
4,2/5,2 4,5/5,5 =
50/100*
600
228/280*
106/234/405/590
600 600/1.000*
280 280/320*
1.250 2.500/4.000*
360 x1°
6
3,8/5,1 2,9/4,6
360.000 x 0,001°
10
1,1/3,2 1,6/3,7
800 x 800 800 x 1.000
0,02
17 27/40*
0,009 0,01
1.500 2.500
170+40 230+70
28
38
22
21.000 22.000 26.000 27.000 28.000
85
400 V/50 Hz
6
n
n

Anmerkung: Samtliche Daten basieren auf der Maschinensteuerung Siemens SINUMERIK 840D sl

*Option
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Storkreis MCH 300 / 350 Storkreis MCH 400 / 450 / 460

m MCH 300 MCH 350 m MCH 400 | McH 450 | McH 460

f 1.200 1.200 f 1.450 1.450 1.450
g9 21.290 0 1.540 k R 1.260 R 1.260 R 1.500
h 2 1.250 0 1.250 | 2 1.690 0 1.890 92.290
i R 1.285 R 1.285 m 620 620 620
] 660 660 n 640 640 640
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Getriebeeinheit Hohlwelleneinheit
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Spindeldrehzahl (min™') Spindeldrehzahl (min”)
—— Leistung $6/40% i=1/i=4 —— Leistung Stern/Dreieck
Drehmoment $6/40% i=1/i=4 Drehmoment Stern/Dreieck
SD ... Schaltdrehzahl min~! SD ... Schaltdrehzahl min™!

Getriebeeinheit verstarkt
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Spindeldrehzahl (min™')

—— Leistung $6/40% i=1/i=4
Drehmoment S6/40% i=1/i=4
SD ... Schaltdrehzahl min™!

© Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH © Konzept, Text, Gestaltung: SK+P, Miinchen-Unterf6hring, Juni 2009.

Anderungen in Ausfiihrung und Lieferumfang sowie technische Weiterentwicklung vorbehalten.



